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คู่มือการซ่อมท าเคร่ืองอดัลม 

 
วตัถุประสงค์ 
 เพ่ือใหม้ัน่ใจว่าการท างานของผูป้ฏิบติังานเป็นไปอยา่งถูกตอ้งตามขั้นตอนและมีการควบคุมคุณภาพ 
ขอบเขต  
 ครอบคลุมวิธีการซ่อมท าเคร่ืองอดัลมตราอกัษรและรุ่นต่างๆ ดงัน้ี  

1. เคร่ืองอดัลม ตราอกัษร SAUER&SOHN  
1.1 แบบ 2 STAGE รุ่น WP 13L,  WP 18L,  WP 25L,  WP 32L,  WP 22L. 
1.2 แบบ 2 STAGE รุ่น WP 40L 
1.3 แบบ 2 STAGE รุ่น WP 3232 
1.4 แบบ 4 STAGE รุ่น WP 4262, WP 4330 

2. เคร่ืองอดัลม ตราอกัษร HATLAPA TYPE L13 
3. เคร่ืองอดัลม ตราอกัษร SPERRE TYPE HV 1/85 – 120 
4. เคร่ืองอดัลม ตราอกัษร INGERSOLL-RAND แบบ 2 STAGE รุ่น MODEL 5T2, 7T2, 15T2  
5. เคร่ืองอดัลม ตราอกัษร HAMWORTHY แบบ 3 STAGE รุ่น TYPE 3TM35A35 
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ขั้นตอนการซ่อมท า 
 ๑. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีจะใชใ้นการซ่อมท า  ดงัน้ี 
  
 ๒. การตรวจสอบก่อนการซ่อมท า 
  
 ๓. การซ่อมท า 
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1. ขั้นตอนการปฏิบติั 
1.1 เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ในการซ่อมท า ดงัน้ี 

1.1.1 ประแจชุดปากตาย , ประแจเล่ือน 
1.1.2 ไขควงปากแบน , ไขควงฟิลลิฟท ์
1.1.3 ฆอ้นปอนด ์

1.2 การถอดถอนข้ึนโรงงาน 
1.2.1 รง.ปรับซ่อมเคร่ืองไฟฟ้าปลดสายไฟเขา้มอเตอร์ 
1.2.2 ชุดปฏิบติังานปลดสลกัฐานแท่น และท่อทางเพ่ือยกข้ึนโรงงาน 
1.2.3 รง.ช่างยกสนบัสนุนยกข้ึนโรงงาน 

1.3 การซ่อมท าบนโรงงาน 
1.3.1 ชุดปฏิบติังานถอดแยกมอเตอร์ส่ง รง.ซ่อมเคร่ืองไฟฟ้าซ่อมท า 
1.3.2 ถอดแยกช้ินส่วนต่าง ๆ ออกลา้งท าความสะอาด 
1.3.3 ตรวจสอบสภาพ / วดัระยะช้ินส่วนท่ีส าคญั ดงัน้ี 

1.3.3.1 เส้ือสูบ  (  CYLINDER   )  ตรวจสภาพผวิสมัผสัภายในดว้ยสายตา  จะตอ้งไม่มี
รอยขูดขีดวดัโตในดว้ย INSIDE MICROMETER CALIPER โดยวดัค่า 3 จุด คือ 
บน – กลาง – ล่าง  ถา้สึกเกินเกณฑ ์       0.004 “ ใหเ้ปล่ียนใหม่ 

1.3.3.2 ลูกสูบ ( PISTON ) ตรวจสอบร่องแหวนจะตอ้งไม่มีรอยม่ิน ถา้ช ารุดสึกหรอให้
เปล่ียนใหม่ 

1.3.3.3 ล้ินทางดูด – ทางส่ง ( SUSTION  DELIVERY VALVE )  
- หนา้ล้ิน    ตรวจสอบรอยขดู – ขีด   ถา้เป็นเพียงเลก็นอ้ยให้บดดว้ยกากบด  ถา้

สึกมากใหป้าดหนา้ล้ินใหม่ แลว้บดดว้ยกากบด ถา้เป็นรอยพรุนมากใหเ้ปล่ียน
ใหม่ 

- สปริงล้ิน ตรวจสภาพโดยทัว่ไปถา้เป็นสนิม หรืออ่อนลา้ตอ้งเปล่ียนใหม่ 
1.3.3.4 เพลาขอ้เสือ ( CRANK SHAFT ) ตรวจสภาพโดยทัว่ไป วดัโตนอกเพลา , ระยะ

เบียดระหว่างเพลากบัแบร่ิง จะตอ้งอยูต่ามเกณฑ ์คู่มือการซ่อมท าเคร่ืองนั้น ๆ 
1.3.4 ประกอบช้ินส่วนต่าง ๆ เขา้ท่ีเดิม โดยใหป้ฏิบติัตามคู่มือการซ่อมท าเคร่ืองนั้น ๆ 

1.4 การทดสอบบนโรงงาน 
1.4.1 ทดลองเดินเคร่ือง ตรวจสอบการร่ัวไหล แกไ้ขขดัขอ้ง 
1.4.2 ตรวจสอบก าลงัดนัลมทุกสเตท จะตอ้งไดต้ามเกณฑคู่์มือเคร่ือง 
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1.5 การติดตั้งในเรือ 

1.5.1 รง.ช่างยกสนบัสนุนยกลงติดตั้งในเรือ 
1.5.2 ชุดปฏิบติังานติดตั้งเขา้ท่ีในเรือ 
1.5.3 รง.ซ่อมเคร่ืองไฟฟ้าตอ้ไฟเขา้มอเตอร์ 

1.6 การทดลองเดินเคร่ืองในเรือ 
1.6.1 ชุดปฏิบติังานทดลองเดินเคร่ืองใชง้านจริงในเรือ 
1.6.2 แกไ้ขขอ้ขดัขอ้ง 
  


