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ขั้นตอนการด าเนนิการ 
๑. การรับงานซ่อมท า 
  ๑.๑ เจา้หนา้ท่ีแผนงาน กรล.อจปร.อร. น าใบสัง่งาน  ใบเบิกพสัดุ (กพด.ยงัไม่อนุมติัการ
จ่ายพสัดุ)  ส่งใหน้ายช่างหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายตรวจสอบใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ (กพด.ยงัไม่อนุมติัจ่าย
พสัดุ) แลว้ส่งใหเ้สมียนธุรการหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป  ถา้ไม่ถูกตอ้งน าใบสัง่งาน / ใบเบิก
พสัดุ ส่งคืนกลบัใหน้ายทหารแผนงาน กรล.อจปร.อร. ประสานกบั กผป.อจปร.อร. แกไ้ขใหถู้กตอ้ง 
  ๑.๒ เจา้หนา้ท่ีพสัดุ กรล.อจปร.อร. น าใบเบิกพสัดุ (กพด.ฯ อนุมติัจ่ายพสัดุแลว้) ส่ง
ใหน้ายช่างหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย ตรวจสอบพร้อมลงนามรับใบเบิกพสัดุ (กพด.ฯ อนุมติัจ่ายพสัดุแลว้) 
และส่งใหเ้สมียนธุรการหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 

  ๑.๓ เสมียนธุรการหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการดงัน้ี 

   ๑.๓.๑ รับใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุท่ีไดต้รวจสอบแลว้จาก นายช่างหรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมาย 
   ๑.๓.๒ บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานและช่ือเรือลงในสมุดรับงาน 

   ๑.๓.๓ จดัล  าดบัใบสัง่งานท่ี รง.ช่างท่อ กรล.อจปร.อร.ไดรั้บในปีงบประมาณ 

   ๑.๓.๔ น าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ  เสนอ  หน.นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายลงนามรับงาน / สัง่การ 
   ๑.๓.๕ ส่งใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุท่ี หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายลงนาม
รับงานแลว้ส่งให ้หน.ช่างหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 

 ๒. การด าเนินการซ่อมท า 
  ๒.๑ หลงัจากท่ีไดม้อบหมายงานให ้นายช่าง / หน.ช่าง ไปควบคุมการท างานแลว้ 
หน.นายช่าง เป็นผูดู้แลติดตามความกา้วหนา้ ตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาท่ี นายช่าง / หน.ช่าง น าเสนอ 
  ๒.๒ หน.ช่างหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายรับใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุท่ี หน.นายช่าง  ลง
นามรับงานแลว้จากเสมียนธุรการหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  บนัทึกหมายเลขใบสัง่งานและช่ืองานลงในสมุดรับงาน 

  ๒.๓ หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายแจกจ่ายใบสัง่งานใหก้บั หน.งาน (ลูกจา้ง) 
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการซ่อมท าตามใบสัง่งาน 

  ๒.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง) ไปตรวจสอบงานซ่อมท าตามใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ ท่ีจะ
ซ่อมท าตามเรือต่าง ๆ ท่ีระบุในใบสัง่งานพร้อมทั้งก  าหนดระยะเวลาในการซ่อมท าลงในแผนการซ่อมท า 
  ๒.๕ หน.งาน (ลูกจา้ง) จดัชุดปฏิบติังานซ่อมท าท่ีไดรั้บมอบจาก หน.ช่าง หรือผูท่ี้
ไดรั้บมอบหมายด าเนินการซ่อมท า   
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  ๒.๖ ชุดปฏิบติังานซ่อมท าด าเนินการซ่อมท าตามใบสัง่งานท่ี หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผู ้
ท่ีไดรั้บมอบหมายสัง่การใหท้ าการซ่อมท า 
  ๒.๗ ระหว่างการซ่อมท าถา้มีอุปสรรคขอ้ขดัขอ้งในการซ่อมท าแจง้ให้ หน.งาน 

(ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบ 

  ๒.๘ หน.งาน (ลูกจา้ง) บนัทึกอุปสรรคขอ้ขดัขอ้งลงในสมุดบนัทึกประจ าตวัพร้อมทั้ง
แจง้ให ้หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบ  เพื่อท่ีจะไดป้ระสานกบั กผป.ฯ , กซส.ฯ ท าการแกไ้ข 
  ๒.๙ ชุดปฏิบติังานซ่อมท าเมื่อปฏิบติังานซ่อมท าแลว้เสร็จแจง้ให ้ หน.งาน   (ลูกจา้ง) 
ทราบเพื่อด าเนินการต่อไป 

 ๓. การด าเนนิการซ่อมท ากรณฉุีกเฉิน 

  ๓.๑  เม่ือไดรั้บส าเนาใบสัง่งานและใบเบิกพสัดุจาก กผป.ฯ จากนายทหารแผนงานแลว้ 
หน.นายช่าง ลงไปตรวจสอบงานพร้อมมอบหมาย นายช่าง / หน.ช่าง เป็นผูค้วบคุมการซ่อมท าเรือนั้น 

  ๓.๒ ในกรณีท่ียงัไม่ไดรั้บพสัดุตามใบเบิกพสัดุและตรวจสอบแลว้ว่ามีพสัดุส ารอง รง. 
สามารถท างานไดก่้อนก็ใหใ้ชพ้สัดุ รง.ฯ ซ่อมท าไดโ้ดย กผป.ฯ จะจดัหาใหภ้ายหลงั 
  ๓.๓ ปฏิบติัตาม ขอ้ ๒.๒ ถึงขอ้ ๒.๙ 
 ๔. การด าเนนิการเม่ือซ่อมท าแล้วเสร็จ 
  ๔.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายไดรั้บแจง้จากชุดปฏิบติังานท่ีสัง่การให้
ไปซ่อมท าเรือต่างๆ ตามใบสัง่งานว่างานแลว้เสร็จ 
  ๔.๒ ในกรณีท่ี รง.ช่างท่อ ฯ เป็น รง.แม่งาน  หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายประสานกบัเจา้หนา้ท่ีทางเรือร่วมตรวจสอบ  ถา้ไม่พบขอ้บกพร่องน าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทาง
เรือลงนามรับงาน (ปิดใบสัง่งาน) 

  ๔.๓ ในกรณี รง.ช่างท่อ ฯ เป็น รง.ช่วย  หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายแจง้ให้ รง.แม่งานทราบเพื่อท่ีจะไดน้ดัหมายใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือร่วมตรวจสอบ  ถา้ไม่พบ
ขอ้บกพร่องน าใบสัง่งานให ้รง.แม่งานลงนามรับงาน (ปิดใบสัง่งาน) 

  ๔.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายรวบรวมใบสัง่งานท่ีด าเนินการซ่อม
ท าแลว้เสร็จท่ีลงนามปิดใบสัง่งานแลว้ส่งให้ หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 

 ๕. การส่งมอบใบส่ังงานเม่ืองานแล้วเสร็จ 
  ๕.๑ หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายรวบรวมใบสัง่งานท่ีด าเนินการแลว้เสร็จท่ีลงนาม
ปิดงานแลว้ส่งใหเ้สมียนธุรการหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 

                            ๕.๒ เสมียนธุรการหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายน าใบสัง่งานแลว้เสร็จท่ีไดรั้บจาก หน.ช่าง 
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายเสนอ หน.นายช่าง   ตรวจสอบและเซ็นช่ือส่งมอบงานให้ บก.กรล.อจปร.อร. 
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วิธีการซ่อมท าท่อทางระบบต่าง ๆ 

๑. วธิีการถอด / ประกอบ / ซ่อมท าท่อทางแบบขันกวดเกลยีว (PIPE  TREAD)   

  ๑.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูใ่นเรือไดรั้บใบสัง่จาก 

หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 

  ๑.๒ ตรวจสอบขอบเขตของงานตามใบสัง่งาน  ไปดูงานซ่อมท าท่ีเรือเพื่อก  าหนดด
ระยะเวลาในการซ่อมท าและผกูป้ายก ากบัไวท่ี้ช้ินงาน (ป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการได ้  กรล.๓๕๖ - ๐๕ 

หรือป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไม่ได ้( กรล.๓๕๖ - ๐๖)  โดยมีการลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้น 

  ๑.๓ มอบหมายใหช่้างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือไปถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบ
ท่อทางในเรือต่อไป 

  ๑.๔ ช่างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือ
ผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย ไปถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบท่อทางในเรือ ด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

   ๑.๔.๑ ถอดร้ือเฉพาะช้ินงานท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไดผ้กูติดไว ้ โดยมีการ
ลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้นส าหรับกรณีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหก้บั
หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 
   ๑.๔.๒ ถอดร้ือเฉพาะช้ินงานท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไม่ไดผ้กูติดไว ้ โดย
มีการลงขอ้มูลในป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้นส าหรับกรณีถอดร้ือช้ินงานเพ่ือน าข้ึนมาซ่อมท าบน รง.ฯ 
   ๑.๔.๓ ทุกคร้ังก่อนการถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบท่อทางในเรือจะตอ้งท าการ
ปิดล้ินท่ีจะส่งผา่นของไหลมายงัท่อช้ินงานนั้นใหส้นิทเสียก่อนแลว้ผกูป้าย “หา้มเปิดล้ิน” ไวท่ี้ตวัล้ิน 

   ๑.๔.๔ จดัเตรียมประแจจบัท่อและแค๊พ (CAPS) หรือปลัก๊ใหถู้กตอ้งกบั
ขนาดของช้ินงานท่ีจะตอ้งถอดร้ือออกจากระบบท่อทางในเรือ 
   ๑.๔.๕ ถอดช้ินงานออกจากระบบท่อทางในเรือโดยใชป้ระแจจบัท่อตวัหน่ึงจบั
ช้ินงานท่ีไม่ตอ้งการถอดใหอ้ยูก่บัท่ี และใหป้ระแจจบัท่ออีกตวัหน่ึงจบัท่อช้ินงานใหแ้น่นคลายท่อช้ินงาน
ออกโดยใชป้ระแจจบัท่อหมุนทวนเข็มนาฬิกาจนท่อช้ินงานหลุดออกจากระบบแลว้ประกอบขนักวดแค๊พ 

(CAPS) หรือปลัก๊ (PLUGS) เขา้กบัท่อทางในระบบ 

   ๑.๔.๖ น าท่อช้ินงานท่ีถอดออกข้ึนมาบน รง.ฯ ตรวจสอบแผน่ป้ายท่ีผกูติดกบั
ช้ินงาน  ถา้ป้ายผกูติดกบัช้ินงานเป็นป้ายแสดงว่าใชร้าชการไดใ้หน้ าท่อช้ินงานไปวางในพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงาน
เพ่ือรอการติดตั้งเขา้ระบบ  ถา้ป้ายผกูติดกบัช้ินงานแสดงว่าใชร้าชการไม่ไดใ้หน้ าท่อช้ินงานนั้นไปวางใน
พ้ืนท่ีรับงานซ่อมท า  แจง้ใหน้ายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบเพื่อท่ีจะไดบ้นัทึกลงในสมุดรับงานซ่อม
ท าช้ินงานบน รง.ฯ โดยผูส่้งมอบเป็นผูล้งนาม พร้อมลงวนั / เดือน / ปี ท่ีส่งช้ินงาน 
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  ๑.๕ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ น าช้ินงานท่ี
ผกูป้ายของใชร้าชการไม่ได ้จากพ้ืนท่ีรับงานซ่อมท า วดัขนาดและความยาวของท่อท่ีจะท าการซ่อมท าหรือ 

เปล่ียนใหม่  เขียนใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑)  มอบหมายใหช่้างประกอบท่ี
ปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ ท่ีมีช่ืออยูใ่นใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปรับพสัดุเพื่อการ
ซ่อมท าต่อไป 

  ๑.๖ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ รับใบเบิกพสัดุท่อออกจากกระซบั รง.ฯ  
(กรล.๓๕๖ - ๐๑) จาก หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย น าไปเบิกพสัดุท่อจากกระซบั รง.ฯ 
(กรล.๓๕๖ - ๐๑) ลงนามรับพสัดุท่อออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) วดัความยาวของท่อให้
เท่ากบัความยาวท่อเดิมท่ีใชร้าชการไมไ่ดแ้ลว้ท าเคร่ืองหมายดว้ยชอลค์หิน  ท าการตดัท่อใหม่ดว้ยเคร่ือง
เล่ือยไฮดรอลิคส์ประจ า รง.ฯ ตามท่ีไดท้ าเคร่ืองหมายเอาไว ้  น าท่อท่ีตดัไดไ้ปท าเกลียวใหม่ดว้ยเคร่ืองท า
เกลียวประจ า รง.ฯ ใหท้ าเกลียวท่อยาวประมาณ ๑ น้ิว เมื่อแลว้เสร็จท าความสะอาดเกลียวท่อใหเ้รียบร้อย  
ผกูป้ายใชร้าชการไดไ้วท่ี้ช้ินงานแลว้เสร็จโดยลงขอ้มูลใหเ้รียบร้อยถูกตอ้ง น าไปวางในพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท า
แลว้เสร็จ  แจง้ให้ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบเพื่อด าเนินการต่อไป 

  ๑.๗ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานในเรือไดรั้บแจง้ว่างาน
ซ่อมท าแลว้เสร็จมอบหมายใหช่้างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือท่ีถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบท่อทางใน
เรือ รับช้ินงานจากพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จน าไปประกอบเขา้ท่ีเดิมของระบบท่อทางในเรือ 
      ๑.๘ ช่างประกอบชุดปฏิบติังานในเรือรับช้ินงานซ่อมท าจากพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จ
โดยมีป้ายผกูติดไวล้งขอ้มูลเรียบร้อยถูกตอ้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมในเรือด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

   ๑.๘.๑ ใชเ้ทปพนัเกลียว  พนัเกลียวท่อพอประมาณเมื่อพนัเกลียวท่อแลว้เสร็จ
น าไปประกอบเขา้ท่ีเดิมในเรือ 
   ๑.๘.๒ตรวจสอบล้ินท่ีปิดไวก่้อนการร้ือถอนตอ้งอยูใ่นต าแหน่ง”ปิด”เช่นเดิม 

คลายแค๊พ (CAPS)  หรือปลัก๊ (PLUGS) ออกจากระบบท่อทาง 
   ๑.๘.๓ น าท่อท่ีซ่อมท าแลว้เสร็จท่ีใชเ้ทปพนัเกลียวไวเ้รียบร้อยแลว้ประกอบเขา้
ท่ีเดิมโดยใชม้ือหมุนกวดเขา้ประมาณ ๑ - ๒ ฟันเกลียวแลว้ใชป้ระแจจบัท่อกวดเขา้ท่ีใหแ้น่นโดยกวดตาม
เข็มนาฬิกา 
   ๑.๘.๔ เม่ือแลว้เสร็จเปิดล้ินท่ีปิดเอาไวใ้หอ้ยูใ่นต าแหน่ง “เปิด” แจง้ให้
เจา้หนา้ท่ีทางเรือเดินระบบเพ่ือตรวจสอบการร่ัวไหล  เม่ือไม่พบการร่ัวไหล  น าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทาง
เรือลงนามรับงาน (ปิดใบสัง่งาน) 
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   ๑.๘.๕ ในกรณีท่ีเป็นการถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหห้น่วยงานท่ี
เก่ียวขอ้ง  เม่ือไดรั้บการประสานใหป้ระกอบเขา้ท่ีเดิมน าท่อช้ินงานจากพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้ง
เขา้ระบบไปประกอบเขา้ท่ีเดิม โดยปฏิบติัตามขอ้ ๑.๘ ขอ้ยอ่ย ๑.๘.๒ , ๑.๘.๓ และขอ้ ๑.๘.๔ 

  

 ๒. วธิีการถอด / ประกอบ / ซ่อมท าท่อทางแบบหน้าแปลน (FLANGE)  
  ๒.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูท่ี่เรือไดรั้บใบสัง่งาน
จาก หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 

  ๒.๒ ตรวจสอบขอบเขตของงานตามใบสัง่งาน  ไปดูงานซ่อมท าท่ีเรือเพื่อก  าหนด
ระยะเวลาในการซ่อมท าและผกูป้ายก ากบัไวท่ี้ช้ินงานป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการได ้ (กรล.๓๕๖ - ๐๑)  
หรือป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไม่ได ้ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) โดยมีการลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อย
ครบถว้น 

  ๒.๓ มอบหมายใหช่้างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานเรือไปถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบท่อ
ทางในเรือต่อไป 

  ๒.๔ ช่างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.งาน (ลูกจา้ง) 
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  ไปถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบท่อทางในเรือด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

   ๒.๔.๑ ถอดร้ือเฉพาะช้ินงานท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไดผ้กูติดไวโ้ดยมี
การลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้น  ส าหรับกรณีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหก้บั
หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 
   ๒.๔.๒ ถอดร้ือเฉพาะช้ินงานท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไม่ไดผ้กูติดไว ้ 
โดยมีการลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้นส าหรับกรณีถอดร้ือช้ินงานเพ่ือน าข้ึนมาซ่อมท าบน รง.ฯ 
   ๒.๔.๓ทุกคร้ังก่อนท าการถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบท่อทางในเรือจะตอ้งท า
การปิดล้ินท่ีจะส่งผา่นของไหลมายงัท่อช้ินงานนั้นใหส้นิทเสียก่อนแลว้ผกูป้าย “หา้มเปิดล้ิน” ไวท่ี้ตวัล้ิน 

   ๒.๔.๔ จดัเตรียมประแจปากตาย  ประแจแหวน  เหลก็ชะโด  สกดั  คอ้นหวั
กลม และหนา้แปลนบอด (BLIND  FLANGE)  ใหถู้กตอ้งกบัขนาดของช้ินงานท่ีจะตอ้งถอดร้ือ
ออกจากระบบท่อทางในเรือ 
   ๒.๔.๕ ก่อนท่ีจะถอดสลกัยดึหนา้แปลนออกใหใ้ชส้กดัปากแบนตีท า
เคร่ืองหมายท่ีหนา้แปลนดา้นหน่ึง ๑ ขีด อีกดา้นหน่ึง ๒ ขีด  ในการถอดสลกั / นตัยดึหนา้แปลนออก
จะตอ้งปล่อยใหส้ลกั / นตัสองตวัท่ีอยูต่รงขา้มในแนวศูนยก์ลางหนา้แปลนของช้ินงานไวท่ี้เดิม  ใชป้ระแจ
แหวนหรือประแจปากตายขนาดเท่าสลกัท าการถอดสลกัยดึหนา้แปลนตวัอ่ืนๆออก  หลงัจากนั้นจึงใหค้ลาย
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สลกั / นตัสองตวัท่ีเหลือออกท่อช้ินงานกจ็ะหลุดออกจากระบบท่อทางน าหนา้แปลนบอด (BLIND  

FLANGE) ประกอบแทนท่อช้ินงานท่ีถอดออก 

   ๒.๔.๖ ถา้สลกัยดึหนา้แปลนช ารุดสึกกร่อนมากไม่สามารถใชป้ระแจปากตาย
หรือประแจแหวนถอดไดแ้จง้ใหช่้างแก๊สในชุดใหใ้ชแ้ก๊สตดัสลกัยดึหนา้แปลนใหข้าด ก่อนท่ีจะท าการตดั 
แจง้ให ้ หน.ช่าง กรอกแบบฟอร์มขอความร่วมมือระมดัระวงัเพลิงไหมข้ณะช่างปฏิบติังานท่ีเรือ                 

(กรล.๓๕๖ - ๐๒) แลว้น าไปใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือลงนามรับทราบและจดัเจา้หนา้ท่ีเฝ้าไฟขณะช่างแก๊ส
ปฏิบติังาน  เม่ือท่อช้ินงานหลุดออกจากระบบท่อทางน าหนา้แปลนบอด (BLIND  FLANGE) 

ประกอบแทนช้ินงานท่ีถอดออก 

   ๒.๔.๗ น าท่อช้ินงานท่ีถอดออกข้ึนมาบน รง.ฯ ตรวจสอบแผน่ป้ายท่ีผกูติดกบั
ช้ินงาน  ถา้ป้ายท่ีผกูติดกบัช้ินงานเป็นป้ายแสดงว่าใชร้าชการไดใ้หน้ าท่อช้ินงานนั้นไปวางไวใ้นพ้ืนท่ีจดัวาง
ช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้งเขา้ระบบ  ถา้ป้ายผกูช้ินงานแสดงว่าใชร้าชการไม่ไดใ้หน้ าท่อช้ินงานนั้นไปวางใน
พ้ืนท่ีรับงานซ่อมท า  แจง้ใหน้ายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบเพื่อท่ีจะไดบ้นัทึกลงในสมุดรับงานซ่อม
ท าช้ินงานบน รง.ฯ โดยผูส่้งมอบเป็นผูล้งนาม พร้อม วนั / เดือน / ปี ท่ีส่งช้ินงาน 

  ๒.๕ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ น าช้ินงานท่ี
ผกูป้ายของใชร้าชการไม่ได ้(กรล.๓๕๖ - ๐๒) จากพ้ืนท่ีรับงานซ่อมท า  วดัขนาด และความยาวของท่อท่ี
จะท าการซ่อมท าหรือเปล่ียนใหม่  เขียนใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) มอบหมาย
ใหช่้างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ ท่ีมีช่ืออยูใ่นใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) 
ไปรับพสัดุเพื่อการซ่อมท าต่อไป 

  ๒.๖ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานซ่อมท าช้ินงานอยูบ่น รง.ฯ ไดรั้บมอบหมายใหซ่้อมท า
หรือเปล่ียนช้ินงานใหม่ด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

   ๒.๖.๑ รับใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) และช้ินงานท่ี
มีป้ายผกูไวข้องใชร้าชการไม่ได ้จาก หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ 

น าท่อช้ินงานมาจบัแบบไวบ้นพ้ืนท่ีซ่อมท าช้ินงาน 

   ๒.๖.๒ น าใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปเบิกพสัดุ
ออกจากกระซบั  ลงนามรับพสัดุไปใชใ้นการซ่อมท า 
   ๒.๖.๓ ในกรณีซ่อมท าท่อบางส่วน  ถอดท่อช้ินงานออกจากแบบท่ีจบัไวห้มาย
ต าแหน่งท่อช้ินงานท่ีช ารุดดว้ยชอลค์หิน  น าท่อช้ินงานไปตดัส่วนท่ีช ารุดออกดว้ยเคร่ืองเล่ือยไฮโดรลิคประ
จ า รง.ฯ   ตดัท่อใหม่ท่ีเบิกมาจากกระซบัใหไ้ดข้นาดและความยาวเท่ากบัท่อช้ินงานท่ีตดัออก  น าท่อ
ช้ินงานมาเขา้แบบไวท่ี้เดิม  ท าความสะอาดท่อช้ินงานท่ีตอ้งการต่อบรรจุ  น าท่อใหม่ท่ีไดต้ดัเตรียมเอาไวม้า
ต่อบรรจุโดยการเช่ือมเกาะใหติ้ดกนั ถอดท่อช้ินงานออกจากแบท าการเช่ือมโดยรอบใหเ้รียบร้อยดว้ยเคร่ือง
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ประสานไฟฟ้าประจ า รง.ฯ  น าส่ง รง.ซ่อมหมอ้น ้ า ฯ ท าการอดัน ้ าตามเกณฑท่ี์ก าหนดเพ่ือตรวจสอบแนว
เช่ือม  เม่ือผา่นการอดัน ้ าแลว้น าป้ายใชร้าชการได ้(กรล.๓๕๖ - ๐๕) โดยลงขอ้มูลเรียบร้อยถูกตอ้งผกูติด
ไวก้บัช้ินงานไปวางในพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จ แจง้ให้ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย
ทราบและด าเนินการต่อไป 

   ๒.๖.๔ ในการซ่อมท าใหม่ทั้งหมด  ถอดช้ินงานออกจากแบบท่ีจบัไวท้  าการตดั
หนา้แปลนออกจากท่อท่ีช ารุด ท าความสะอาดหนา้แปลนใหเ้รียบร้อยน าไปประกอบกบัแบบท่ีจบัเอาไว ้  
วดัขนาดและความยาวของท่อท่ีตดัออก  ตดัท่อใหมใ่หม้ีขนาดและความยาวเท่าของเดิมท่ีตอ้งการเปล่ียน
ใหม่ทั้งหมดดว้ยเคร่ืองเล่ือยไฟฟ้าประจ า รง.ฯ น าท่อใหม่ไปเช่ือมเกาะกบัหนา้แปลนท่ีจบัแบบไวใ้หติ้ดกนั  

ถอดท่อช้ินงานออกจากแบบท าการเช่ือมโดยรอบใหติ้ดกบัหนา้แปลนใหเ้รียบร้อยดว้ยเคร่ืองประสานไฟฟ้า
ประจ า รง.ฯ น าส่ง รง.ซ่อมหมอ้น ้ า (รง.๓๔๑) ท าการอดัน ้ าตามเกณฑท่ี์ก าหนดเพ่ือตรวจสอบแนวเช่ือม  

เม่ือผา่นการอดัน ้ าแลว้น าป้ายใชร้าชการได ้ (กรล.๓๕๖ - ๐๕) โดยลงขอ้มูลเรียบร้อยถูกตอ้งผกูติดไวก้บั
ช้ินงานไปวางในพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จ  แจง้ให ้หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบ
และด าเนินการต่อไป 

  ๒.๗ หน.งาน (ลูกจา้ง)  หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานไดรั้บแจง้ว่างานซ่อมท า
แลว้เสร็จ  มอบหมายใหช่้างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือท่ีถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบท่อทางในเรือ  
รับช้ินงานจากพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จน าไปประกอบเขา้ท่ีเดิมของระบบท่อทางในเรือ 
  ๒.๘ ช่างประกอบชุดปฏิบติังานในเรือรับช้ินงานซ่อมท าจากพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้
เสร็จโดยมีป้ายผกูติดไวล้งขอ้มูลเรียบร้อยถูกตอ้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมในเรือด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

   ๒.๘.๑ ตรวจสอบล้ินท่ีปิดไวก่้อนการร้ือถอนตอ้งอยูใ่นต าแหน่งปิดเช่นเดิม 

ถอดหนา้แปลนบอด (BLIND  FLANGE) ออกจากระบบท่อทาง 
   ๒.๘.๒ น าท่อท่ีซ่อมท าแลว้เสร็จประกอบเขา้ท่ีเดิมโดยใชส้ลกัยดึหล่อล่ืนสลกั
ดว้ยผงกราไฟดห์รือจาระบี สวมใส่แผน่แป๊กก้ิงระหวา่งหนา้แปลน ใส่สลกัคู่แรกท่ีอยูต่รงขา้มแนว
เสน้ผา่ศูนยก์ลางของหนา้แปลนทั้งสองขนักวดสลกัใหแ้น่นพอสมควร  ใส่สลกัคู่ท่ีสองในลกัษณะเดียวกนั
ใหอ้ยูใ่นต าแหน่งห่างจากคู่แรกไปตามขอบหนา้แปลนเป็นมุม ๙๐ องศา แลว้กวดใหแ้น่นต่อจากนั้นใส่สลกั
ท่ีเหลืออยูก่วดสลกัทุกตวัใหแ้น่น 

   ๒.๘.๓ เม่ือกวดสลกัทุกตวัแลว้เสร็จเปิดล้ินท่ีปิดเอาไวใ้หอ้ยูใ่นต าแหน่ง”เปิด” 
แจง้ใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือเดินระบบเพ่ือตรวจสอบการร่ัวไหลเม่ือไม่พบการร่ัวไหลน าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ี
ทางเรือลงนามรับงาน 
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   ๒.๘.๔ ในกรณีเป็นการถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหห้น่วยงานท่ี
เก่ียวขอ้ง  เม่ือไดรั้บการประสานใหป้ระกอบเขา้ท่ีเดิมน าท่อช้ินงานจากพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้ง
เขา้ระบบไปประกอบเขา้ท่ีเดิม โดยปฏิบติัตามขอ้ ๒.๘ ขอ้ยอ่ย ๒.๘.๑ , ๒.๘.๒ และขอ้ ๒.๘.๓ 
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วิธีการดัดท่อทาง 
วธิีการท างาน 

 ๑. หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ รับใบสัง่งานจาก 
หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายบนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 

 ๒. ตรวจสอบรายละเอียดของใบสัง่งานท่ีระบุขนาด  ความหนา  ความโตของ
เสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอก   ความโตของเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตในใหต้รงกบัท่อตวัอยา่งท่ีน าส่ง 
 ๓. ในบางกรณีจะไม่มีท่อตวัอยา่งเป็น รง.ช่วยสนบัสนุนการดดัท่อใหม่ใหก้บั รง.ต่อเรือเหลก็ 

ฯ (รง.๓๑๑) ตามใบสัง่งาน รง.ต่อเรือเหลก็ ฯ (รง.๓๑๑) จะประสานกบั รง.ช่างท่อ ฯ (รง.๓๕๖) ให้
ดดัท่อตามแบบท่ี รง.ต่อเรือเหลก็ ฯ น าส่งโดยระบุรายละเอียดของท่อท่ีจะท าการดดัมาดว้ย 
 ๔. หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ  เขียนใบเบิกพสัดุ
ออกจากกระซบั รง.ฯ ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖-๐๑)  ตามใบเบิกพสัดุมอบหมายใหช่้างประจ าท่ีบน 

รง.ฯ ท่ีมีช่ือปรากฏอยูใ่นใบเบิกพสัดุ ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖-๐๑) ไปรับพสัดุ (ท่อ) ออกจากกระซบั 

รง.ฯ เพื่อน าไปปฏิบติังาน 

 ๕. การดดัท่อม ี๒ วิธี คือ วิธีการดดัร้อน และวิธีการดดัเยน็ 

 ๖. การดดัท่อดว้ยวิธีร้อน 

  ๖.๑ น าท่อตวัอยา่งท่ีช ารุดใชร้าชการไม่ไดอ้อกมาเป็นตน้แบบ 

  ๖.๒ สร้างแบบใหม่โดยใชล้วดเหลก็ก่อสร้าง ขนาด  ๑/๔ น้ิว  มาดดัตามแบบท่อ
ตวัอยา่งท่ีช ารุด 
  ๖.๓ ในกรณีท่ี รง.ช่างท่อ ฯ (รง.๓๕๖)  เป็น รง.ช่วยใหป้ฏิบติัตามขอ้ ๓. 

  ๖.๔ น าท่อใหม่ท่ีเบิกออกมาจากกระซบั รง.ฯ  มาตดัโดยใชเ้คร่ืองเล่ือยไฮดรอลิคส์ให้
ยาวกว่าท่อตวัอยา่งดา้นละ ๑๒ น้ิว (ถา้เป็นท่อขนาดใหญ่และมีน ้ าหนกัมากใชเ้ครนเล่ือนยกของประจ า รง.
ฯ ช่วยยกมาท่ีเคร่ืองเล่ือยไฮดรอลิคส์) 

  ๖.๕ น าท่อท่ีตดัเรียบร้อยแลว้มาบรรจุทราย   โดยใชเ้ศษผา้อุดปลายท่อดา้นหน่ึงไว ้เท
ทรายละเอียดลงในท่ออีกดา้นหน่ึงแลว้ใชค้อ้นเคาะใหท้รายท่ีบรรจุใหแ้น่น ระยะเวลาการเคาะ ๑ ชัว่โมงต่อ
ความโตของท่อ ๑ น้ิว เมื่อทรายท่ีบรรจุแน่นแลว้ใชเ้ศษผา้อุดปลายไว ้
  ๖.๖ น าลวดแบบท่ีสร้างเอาไวม้าทาบกบัท่อในแนวเสน้ผา่ศูนยก์ลางของท่อหมาย
ต าแหน่งในส่วนโคง้ท่ีตอ้งการดดัดว้ยชอลคหิ์น 

  ๖.๗ ยกท่อมาจบัยดึใหแ้น่นท่ีแท่นปากกาท่ีใชส้ าหรับการดดัท่อประจ า รง.ฯ 
  ๖.๘ เผาท่อบริเวณท่ีหมายต าแหน่งท่ีตอ้งการดดัดว้ยหวัพน่ไฟใหท่้อแดง  ใชร้อกผอ่น
แรงดึงช่วยในการดดั 
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  ๖.๙ ค่อยๆดดัท่อท่ีละน้อยๆจนไดท่้อโคง้ตามแบบท้ิงท่อให้เยน็แลว้น าออกจากปากกาจบัท่อ 
  ๖.๑๐ น าทรายท่ีบรรจุภายในท่อออก  ท าความสะอาดภายในท่อใหเ้รียบร้อยโดยใชล้มเป่า 
  ๖.๑๑ ส่งท่อท่ีท าการดดัแลว้เสร็จใหช่้างประกอบประจ า รง.ฯ / รง.ท่ีขอรับการ
สนบัสนุนด าเนินการต่อไป 

 ๗. การดดัท่อดว้ยวิธีการดดัเยน็ 

  ๗.๑ สร้างแบบใหม่โดยใชล้วดเหลก็ก่อสร้าง ขนาด ๑/๔ น้ิว  มาดดัตามแบบท่อ
ตวัอยา่งท่ีช ารุด  ถา้เป็น รง.ช่วยใหป้ฏิบติัตามขอ้ ๓. 

  ๗.๒ น าท่อใหม่ท่ีเบิกออกมาจากกระซบั รง.ฯ มาท าการดดั 
  ๗.๓ ท่อท่ีมีความหนา ขนาด SCH – ๒๐ , SCH – ๔๐  ก่อนท าการดดัใหท้ าการ
บรรจุทราย ตามขอ้ ๖.๕  ท่อท่ีมีขนาด SCH – ๘๐  ไม่ตอ้งบรรจุทราย 
  ๗.๔ น าลวดแบบท่ีสร้างเอาไวท้าบกบัท่อในแนวเสน้ผา่ศูนยก์ลางของท่อหมายต าแหน่ง
ในส่วนโคง้ท่ีตอ้งการดดัดว้ยชอลค์หิน 

  ๗.๕ น าท่อท่ีตอ้งการดดัเขา้จบัท่ีเคร่ืองดดัท่อไฮดรอลิคส์ประจ า รง.ฯ ถา้เป็นท่อขนาด
ใหญ่และมีน ้ าหนกัมากใชเ้ครนเล่ือนยกของประจ า รง.ฯ ช่วยยก 
  ๗.๖ การใชเ้คร่ืองไฮดรอลิคส์ดดัท่อประจ า รง.ฯ ใหป้ฏิบติัตามค าแนะน าการใชเ้คร่ือง
โดยเคร่งครัด 
  ๗.๗ ค่อยๆ เดินเคร่ืองไฮดรอลิคส์ดดัท่อเล่ือนตามต าแหน่งท่ีท าเคร่ืองหมายท่ีตอ้งการ
ดดัไปทีละนอ้ยๆ จนไดท่้อตามแบบ 

  ๗.๘ ตรวจสอบอีกคร้ังโดยใชล้วดแบบมาทาบกบัท่อท่ีดดัแลว้เสร็จ 
  ๗.๙ ถา้เป็นท่อขนาดความหนา SCH – ๒๐ และ SCH – ๔๐ ท่ีท าการบรรจุทราย
ใหน้ าทรายท่ีบรรจุภายในท่อออกและท าความสะอาดภายในท่อใหเ้รียบร้อยโดยใชล้มเป่า 
  ๗.๑๐ส่งท่อท่ีท าการดดัแลว้เสร็จใหโ้รงงานท่ีขอรับการสนบัสนุนด าเนินการต่อไป 
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วิธีการท าแป๊กกิง้ 
 ๑. เจา้หนา้ท่ีแผนงาน กรล.อจปร.อร. น าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุส่งให ้นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายตรวจสอบความถูกตอ้งของใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ หากถูกตอ้งส่งใหเ้สมียนธุรการ หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายด าเนินการต่อไป ถา้ไม่ถูกตอ้งน าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุส่งคืนกลบัใหน้ายทหารแผนงาน 
กรล.อจปร.อร. ประสานกบั กผป.อจปร.อร. แกไ้ขใหถู้กตอ้ง 
 ๒. เสมียนธุรการ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๒.๑ รับใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุจากเจา้หนา้ท่ีแผนงาน กรล.อจปร.อร. 
  ๒.๒ บนัทึกหมายเลขใบสัง่งานและช่ืองานลงในสมุดรับงาน 
  ๒.๓ จดัล  าดบัท่ีของใบสัง่งาน ท่ี รง.ช่างท่อ กรล.อจปร.อร.ไดรั้บในปีงบประมาณนั้น 
  ๒.๔ น าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ เสนอ หน.นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายลงนามรับงาน 
  ๒.๕ ส่งใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ ท่ีลงนามแลว้ ส่งให้ หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย
ด าเนินการต่อไป 
  ๒.๖ รับใบสัง่งานท่ีแลว้เสร็จท่ี จนท.ทางเรือลงนามรับงานแลว้รวบรวมส่งให ้กรล.ฯ 
ด าเนินการต่อไป 
 ๓. หน.นายช่าง รง.ช่างท่อ ฯ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๓.๑ ในกรณีของงานปกติ 
   ๓.๑.๑ ตรวจสอบใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ พร้อมลงนามรับงาน 
   ๓.๑.๒ จดัสรรชุดปฏิบติังานซ่อมท า 
   ๓.๑.๓ มอบหมายให ้นายช่าง ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ี
ปฏิบติังานบน รง.ฯ 
   ๓.๑.๔ มอบหมายให ้หน.ช่าง ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ี
ปฏิบติังานท่ีเรือเขา้รับการซ่อมท าท่ี อจปร.อร. 
   ๓.๑.๕ ดูแลการปฏิบติังานของ นายช่าง , หน.ช่าง และ หน.งาน 
   ๓.๑.๖ หากมขีอ้ขดัขอ้งในการซ่อมท าประสานงานกบั นายทหารแผนงาน กรล.ฯ , กผป.
ฯ  และ กซส.ฯ เพ่ือขอค าช้ีแจงเพ่ิมเติม 
  ๓.๒ ในกรณีของงานเร่งด่วน 

   ๓.๒.๑ แจง้ใหน้ายทหารแผนงาน กรล.ฯ ทราบและใหค้วามเห็นชอบในการซ่อมท า 
   ๓.๒.๒ ตรวจสอบพสัดุในการซ่อมท าร่วมกบั นายช่างและเจา้หนา้ท่ี กระซบั รง.ฯ 
   ๓.๒.๓ ในกรณีท่ีไม่มีพสัดุใน รง.ฯ  แจง้ให ้กผป.ฯ ทราบเพื่อใหห้าพสัดุให้ 
   ๓.๒.๔ ปฏิบติัตามขอ้ ๓.๑.๒ ถึงขอ้ ๓.๑.๖ 



                                               

ขั้นตอนการด าเนินการ ของ รง.ช่างท่อ กรล.อจปร.อร. 
 

 

 ผลิต  4 พ.ค.47                                                                                                                               หนา้  13 / 52 

 ๔. นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๔.๑ ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ีปฏิบติังานบน รง.ฯ 
  ๔.๒ ในกรณีท่ีพสัดุไม่เพียงพอแจง้ให ้นายช่าง ทราบเพ่ือเบิกพสัดุเพ่ิมเติม 
  ๔.๓ บนัทึกท่ีฏีกาของใบเบิกพสัดุ ช่ือเรือ และช่ืองานลงในสมุดรับใบเบิกพสัดุ 
  ๔.๔ รับพสัดุจากคลงัพสัดุ ฯ รวมกบัเจา้หนา้ท่ี กระซบั รง.ฯ 
  ๔.๕ ปฏิบติังานตามท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.นายช่าง 
 ๕. หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๕.๑ รับใบสัง่งานจากเสมียนธุรการ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท าการบนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน
และช่ืองานลงในสมุดรับงาน 
  ๕.๒ มอบหมายให ้หน.งาน ควบคุมช่างปฏิบติังานซ่อมท าของเรือแต่ละล า 
  ๕.๓ ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ีปฏิบติังานท่ีเรือ 
  ๕.๔ หากมีขอ้ขดัขอ้งในการซ่อมท าใหป้ระสานกบั กผป.ฯ , กซส.ฯ และแจง้ให้ หน.นายช่างทราบ 
  ๕.๕ บนัทึกอุปสรรค  ขอ้ขดัขอ้งในการท างานลงในสมุดบนัทึกประจ าตวั 
  ๕.๖ รวบรวมใบสัง่งานท่ีงานแลว้เสร็จท่ี จนท.ทางเรือลงนามรับงานแลว้ส่งใหเ้สมียนธุรการ
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 
  ๕.๗ ปฏิบติังานตามท่ีไดรั้บมอบหมาย จาก หน.นายช่าง  
 ๖. เจา้หนา้ท่ีกระซบัหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๖.๑ รับใบเบิกพสัดุจาก นายช่าง ท าการบนัทึกเลขท่ีฏีกา  ช่ือเรือ และช่ืองานลงในสมุดรับใบเบิกพสัดุ 
  ๖.๒ รับพสัดุจากคลงัพสัดุ ฯ ตรวจสอบชนิด  จ  านวนใหถู้กตอ้งตามใบเบิกพสัดุ 
  ๖.๓ น าพสัดุท่ีไดรั้บจากคลงัพสัดุมาเก็บไวใ้นกระซบั รง.ฯ พร้อมบนัทึกลงบตัรควบคุมพสัดุ 
  ๖.๔ จ่ายพสัดุใหก้บั หน.งาน ท่ีเบิกพสัดุตามใบเบิกพสัดุ 
  ๖.๕ ดูแลการจดัเก็บพสัดุในกระซบัใหเ้ป็นระเบียบเรียบร้อย   
  ๖.๖ ปฏิบติังานตามท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.นายช่าง  นายช่าง และ หน.งาน 
 ๗. หน.งาน (ช่างชั้น ๓) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๗.๑ รับใบสัง่งานจาก หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย บนัทึกหมายเลขใบสัง่งานและช่ืองาน
ลงในสมุดรับงาน 
  ๗.๒ ตรวจสอบงานท่ีตอ้งปฏิบติัท่ีเรือตามใบสัง่งาน 
  ๗.๓ ตรวจสอบพสัดุตามใบเบิกพสัดุ ถา้ไม่พอใหแ้จง้ นายช่าง เพ่ือเบิกพสัดุเพ่ิมเติม 
  ๗.๔ ท าแผนการซ่อมท าของงานแต่ละงาน ของเรือแต่ละล าท่ีควบคุม 
  ๗.๕ จดัสรรช่างพร้อมก ากบัดูแลปฏิบติังานซ่อมท าของเรือแต่ละล า 
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  ๗.๖ เขียนใบเบิกพสัดุท่ีตอ้งการในการซ่อมท าเพื่อเบิกพสัดุจากกระซบั รง.ฯ 
  ๗.๗ หากมขีอ้ขดัขอ้งใหแ้จง้ให ้หน.ช่าง ทราบเพื่อท่ีจะประสานกบั กผป.ฯ และ กซส.ฯ แกไ้ข 
  ๗.๘ บนัทึกอุปสรรค  ขอ้ขดัขอ้งในการท างานลงในสมุดบนัทึกประจ าตวั 
  ๗.๙ เม่ืองานแลว้เสร็จน าใบสัง่งานท่ี จนท.ทางเรือลงนามรับงานแลว้ส่งให ้หน.ช่าง หรือผูท่ี้
ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 

วธิีการท างานการท าแป๊กกิง้ที่ใช้กบัหน้าแปลนมาตรฐาน 
 ๑. การท าแบบท่ีจะตดัแป๊กก้ิงมาตรฐาน 
  ๑.๑ ท าแบบดว้ยกระดาษแข็งโดยก าหนดเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอกและเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตใน
จากตารางหนา้แปลนมาตรฐานตามขนาดต่าง ๆ 
  ๑.๒ เมื่อไดเ้สน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอกและเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตใน  น ามาวาดแบบลงบนกระดาษ
แข็งโดยใชว้งเวียน 
  ๑.๓ ใชก้รรไกรตดัตามแบบท่ีไดว้าดไวบ้นกระดาษแข็งจนไดแ้บบท่ีตอ้งการ 
  ๑.๔ น าแบบกระดาษแข็งส่ง รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗)  เพื่อท าแบบเหลก็ดว้ยเหลก็เบอร์ ๓๒ 
โดยการใชเ้ล่ือยฉลุ 
 ๒. การตดัแป๊กก้ิงยางมาตรฐาน 
  ๒.๑ น าแบบเหลก็แผน่ท่ีไดรั้บจาก รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) มาวางบนแผน่ยาง 
  ๒.๒ วาดรูปตามแบบแผน่เหลก็ลงบนแผน่ยาง 
  ๒.๓ เจาะรูดว้ยป้ัมตอกตามขนาดของรูสลกั 
  ๒.๔ ใชก้รรไกรตดัตามแบบทั้งเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอกและเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตใน 
  ๒.๕ ไดแ้ป๊กก้ิงยางมาตรฐานตามแบบ 
 ๓. การตดัแป๊กก้ิงมาตรฐานชนิดกระดาษขาว , กระดาษแดง , กระดาษด า และกระดาษด าชนิดมีไสล้วด 
  ๓.๑ การท าแบบปฏิบติัตาม ขอ้ ๑.๑ – ๑.๔  
  ๓.๒ น าแบบแผน่เหลก็ท่ีไดรั้บจาก รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) มาวางบนแผน่กระดาษท่ีตอ้งการตดั 
  ๓.๓ วาดรูปตามแบบแผน่เหลก็ลงบนกระดาษแป๊กก้ิง 
  ๓.๔ เจาะรูดว้ยป้ัมตอกตามขนาดของรูสลกั 
  ๓.๕ การตดัวงกลมของเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอก และเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตในดว้ยสกดัเลบ็หรือ
ดว้ยเคร่ืองตดัแป๊กก้ิงท่ีตดัเป็นวงกลม 
  ๓.๖ ไดแ้ป๊กก้ิงกระดาษมาตรฐานตามแบบ 
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วิธีการซ่อมท าท่อแก๊สเสีย 
๑. วธิีการซ่อมท าท่อแก๊สเสียที่ช ารุดเป็นบางส่วน 

   ๑.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูใ่นเรือไดรั้บใบสัง่งาน จาก หน.ช่าง 
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 

   ๑.๒ ตรวจสอบขอบเขตของงานตามใบสัง่งาน  ไปดูงานซ่อมท าท่ีเรือเพื่อก  าหนดระยะเวลาในการซ่อม
ท าและผกูป้ายก ากบัไวท่ี้ท่อแก๊สเสีย  ป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการ (กรล.๓๕๖ - ๐๕) หรือป้ายก ากบัพสัดุ
ท่ีใชร้าชการไม่ได ้(กรล.๓๕๖-๐๖) โดยมีการลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้น 

   ๑.๓ มอบหมายใหช่้างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือไปถอดร้ือท่อแก๊สเสียออกจากระบบในเรือต่อไป       

   ๑.๔ ช่างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายไปถอดร้ือท่อแก๊สเสียออกจากระบบในเรือด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

            ๑.๔.๑  ถอดร้ือท่อแก๊สเสียท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไดผ้กูติดไวโ้ดยมีการลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้น
เรียบร้อยครบถว้น  ส าหรับกรณีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหก้บัหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 
        ๑.๔.๒ ถอดร้ือท่อแก๊สเสียท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไม่ไดผ้กูติดไวโ้ดยมีการลงขอ้มูลไวใ้นป้าย
นั้นเรียบร้อยครบถว้นส าหรับกรณีถอดร้ือท่อแก๊สเสียเพ่ือน าข้ึนมาซ่อมท าบน รง.ฯ 
        ๑.๔.๓ จดัเตรียมประแจปากตาย  ประแจแหวน  เหลก็ชะโด  สกดั  คอ้นหวักลม  ใหถู้กตอ้งตาม
ขนาดของสลกัยดึหนา้แปลนท่อแก๊สเสียท่ีจะตอ้งถอดร้ือออกจากระบบในเรือ 
        ๑.๔.๔  ก่อนท่ีจะถอดสลกัยดึหนา้แปลนท่อแก๊สเสียใหท้ าการผกูยดึท่อแก๊สเสียใหแ้น่นดว้ยเชือก
ปลายเชือกเก่ียวกบัรอกผอ่นแรงท่ีคลอ้งเก่ียวไวก้บัท่ีมัน่คงแข็งแรงป้องกนัท่อแก๊สเสียหล่นอาจเกิดอนัตราย
ได ้(ถา้เป็นท่อแก๊สเสียขนาดใหญ่) ในการถอดสลกัยดึหนา้แปลนออกจะตอ้งปล่อยใหส้ลกัสองตวัท่ีอยูต่รง
ขา้มในแนวศูนยก์ลางหนา้แปลนท่อแก๊สเสียไวท่ี้เดิม  ใชป้ระแจแหวนหรือประแจปากตายขนาดเท่าสลกัท า
การถอดตวัออก  หลงัจากนั้นจึงคลายสลกัสองตวัท่ีเหลือออกท่อแก๊สเสียก็จะหลุดออกจากระบบ  ใชร้อก
ผอ่นแรงยกท่อแก๊สเสียวางท่ีพ้ืนหอ้งเคร่ือง 
        ๑.๔.๕ ถา้สลกัยดึหนา้แปลนช ารุดหรือสึกกร่อนมากไม่สามารถใชป้ระแจแหวนหรือประแจปากตาย
ถอดไดแ้จง้ใหช่้างแก๊สในชุดใหใ้ชแ้ก๊สตดัสลกัยดึหนา้แปลนใหข้าดก่อนท่ีจะท าการตดัแจง้ให้ หน.ช่าง 
กรอกแบบฟอร์มขอความร่วมมือระมดัระวงัเพลิงไหมข้ณะช่างปฏิบติังานท่ีเรือ (กรล.๓๕๖ -๐๒) แลว้
น าไปใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือลงนามรับทราบและจดัเจา้หนา้ท่ีเฝ้าไฟขณะช่างปฏิบติังาน  เมื่อท่อแก๊สเสียหลุด
ออกจากระบบใชร้อกผอ่นแรงยกท่อแก๊สเสียวางลงท่ีพ้ืนหอ้งเคร่ือง 
        ๑.๔.๖ ประสานกบั รง.ช่างยก ฯ  เคล่ือนยา้ยท่อแก๊สเสียท่ีถอดถอนออกจากระบบในเรือข้ึนมาบน 

รง.ฯ ตรวจสอบแผน่ป้ายท่ีผกูติดกบัท่อแก๊สเสีย  ถา้ป้ายท่ีผกูติดกบัช้ินงานเป็นป้ายแสดงว่า 
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ใชร้าชการไดใ้หน้ าท่อแก๊สเสียนั้นไปวางในพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้งเขา้ระบบ  ถา้ป้ายผกูติดกบั
ท่อแก๊สเสียแสดงว่าใชร้าชการไม่ไดใ้หน้ าท่อแก๊สเสียนั้นไปวางในพ้ืนท่ีรับงานซ่อมท าแจง้ให ้นายช่าง หรือ
ผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบเพื่อท่ีจะไดบ้นัทึกลงในสมุดรับงานซ่อมท าบน รง.ฯ โดยผูส่้งมอบเป็นผูล้งนาม
พร้อมลง วนั / เดือน / ปี  ท่ีส่งช้ินงาน 

     ๑.๕ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ มอบหมายใหช่้างประกอบท่ี
ปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ ไปน าท่อแก๊สเสียท่ีผกูป้ายของใชร้าชการไม่ได ้(กรล.๓๕๖ -๐๖) จากพ้ืนท่ีรับงาน
ซ่อมท าไปด าเนินการซ่อมท า  เขียนใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ -๐๑) ใหช่้างประกอบท่ี
ปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ ท่ีมีช่ืออยูใ่นใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปรับพสัดุเพื่อ
ใชใ้นการซ่อมท าต่อไป 

     ๑.๖ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานซ่อมท าช้ินงานอยูบ่น รง.ฯ ท่ีไดรั้บมอบหมายใหซ่้อมท าท่อแก๊สเสีย
ด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

          ๑.๖.๑ รับท่อแก๊สเสียท่ีผกูป้ายของใชร้าชการไมไ่ด ้ (กรล.๓๕๖-๐๖) จากพ้ืนท่ีรับงานซ่อมท ามา
ด าเนินการซ่อมท า โดยน ามาจบัแบบไวบ้นพ้ืนท่ีซ่อมท าช้ินงาน  รับใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ 
(กรล.๓๕๖ - ๐๑) จาก หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย 
          ๑.๖.๒ น าใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ ไปเบิกพสัดุจากกระซบั รง.ฯ ลงนามรับพสัดุไปใช้
ในการซ่อมท า 
          ๑.๖.๓ ถอดท่อแก๊สเสียออกจากแบบท่ีจบัเอาไว ้  หมายต าแหน่งส่วนท่ีช ารุดและตอ้งการเปล่ียน
ใหม่บนท่อแก๊สเสียดว้ยชอลค์หิน  ใหช่้างแก๊สประจ าท่ีบน รง.ฯ ใชแ้ก๊สตดัช้ินงานท่ีช ารุดของท่อแก๊สเสีย
ออกตามท่ีหมายต าแหน่งไว ้ วดัขนาดความกวา้ง , ความยาว และความหนา น าแผน่เหลก็ใหม่ท่ีเบิกมาจาก
กระซบั รง.ฯ ท่ีมีความหนาเท่ากนัไปตดัดว้ยเคร่ืองตดัแกส๊ประจ า รง.ฯ ใหไ้ดข้นาดกวา้ง , ยาว เท่ากบั
ช้ินงานท่ีตดัออกน าแผน่เหลก็ท่ีตดัใหม่บรรจุแทนของเดิมท่ีช ารุด  ท าการเช่ือมเกาะป้องกนัช้ินงานหลุดแลว้
ท าการเช่ือมประสานใหเ้รียบร้อยทุกดา้น 

          ๑.๖.๔ น าท่อแก๊สเสียท่ีซ่อมท าแลว้เสร็จส่งให้ รง.ซ่อมหมอ้น ้ า ฯ (รง.๓๔๑) ท าการอดัน ้ าตาม
เกณฑเ์พื่อตรวจสอบแนวเช่ือม  เม่ือผา่นการอดัน ้ าแลว้ส่ง รง.ช่างสี ฯ ทาสีทนความร้อน  เมื่อทาสีทนความ
ร้อนแลว้เสร็จน าท่อแก๊สเสียกลบัมาท่ี รง.ฯ  น าป้ายใชร้าชการได ้(กรล.๓๕๖-๐๕) โดยลงขอ้มูลเรียบร้อย
ถูกตอ้งไปผกูติดกบัท่อแก๊สเสีย  วางท่อแก๊สเสียในพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จ  แจง้ให้ หน.งาน 

(ลูกจา้ง) หรือผูรั้บมอบหมายทราบและด าเนินการต่อไป 

     ๑.๗ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานในเรือ  ไดรั้บแจง้ว่างานซ่อมท าท่อแก๊ส
เสียแลว้เสร็จมอบหมายใหช่้างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือท่ีถอดร้ือท่อแก๊สเสียออกจากระบบในเรือ  รับ
ท่อแก๊สเสียออกจากพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จน าไปประกอบเขา้ท่ีเดิมของระบบในเรือ 
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     ๑.๘ ช่างประกอบชุดปฏิบติังานเรือท่ีไดรั้บมอบหมายรับท่อแก๊สเสียจากพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จ  
โดยมีป้ายผกูติดไวล้งขอ้มูลไวเ้รียบร้อยถูกตอ้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมในเรือ ด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

 ๑.๘.๑ ประสานกบั รง.ช่างยก ฯ ใหเ้คล่ือนยา้ยท่อแก๊สเสียท่ีซ่อมท าแลว้เสร็จจาก รง.ฯ ไปท่ี
เรือโดยวางไวท่ี้พ้ืนท่ีหอ้งเคร่ืองใกลก้บับริเวณท่ีจะประกอบท่อแก๊สเสียเขา้กบัระบบในเรือ 
 ๑.๘.๒ ใชร้อกผอ่นแรงยกท่อแก๊สเสียประกอบเขา้กบัระบบ  สวมใส่แผน่แป๊กก้ิงระหว่างหนา้
แปลนทั้งสอง  โดยใส่สลกัยดึหนา้แปลนคู่แรกใหอ้ยูต่รงขา้มตามแนวเสน้ผา่ศูนยก์ลางของหนา้แปลนทั้ง
สองกวดสลกัใหแ้น่นพอสมควร  ใส่สลกัคู่ท่ี ๒ ในลกัษณะเดียวกนัใหอ้ยูใ่นต าแหน่งตามแนวหนา้แปลน
เป็นมุม ๙๐ องศา กบัสลกัคู่แรกแลว้กวดใหแ้น่นต่อจากนั้นใส่สลกัท่ีเหลืออยูใ่นลกัษณะเดียวกนัแลว้กวดให้
แน่นเม่ือใส่สลกัยดึหนา้แปลนครบทุกตวัแลว้กวดเช็คสลกัทุกตวัใหแ้น่นอีกคร้ังหน่ึง 
 ๑.๘.๓ เมื่อประกอบท่อแก๊สเสียเขา้กบัระบบเรียบร้อย  แกเ้ชือกท่ีผกูยดึท่อแก๊สเสียออก  ถอด
รอกผอ่นแรงออกจากท่ีคลอ้งเก่ียว  เก็บอุปกรณ์และส่ิงกีดขวางใหเ้รียบร้อยแจง้ใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือ
เดินเคร่ืองเพ่ือตรวจสอบการร่ัวไหล  เม่ือไม่พบการร่ัวไหลใหท้ าการหุม้ฉนวนทนความร้อนท่ีไดเ้ตรียมการ
ไวใ้หเ้รียบร้อย น าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือลงนามรับงาน 

 ๑.๘.๔ ในกรณีเป็นการถอดร้ือท่อแก๊สเสียกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหห้น่วยงานท่ี
เก่ียวขอ้ง  เมื่อไดรั้บการประสานใหป้ระกอบท่อแก๊สเสียเขา้ท่ีเดิม  โดยน าท่อแก๊สเสียจากพ้ืนท่ีจดัวาง
ช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้งเขา้ระบบไปประกอบเขา้ท่ีเดิมโดยปฏิบติัตามขอ้ ๑.๘ ตามขอ้ยอ่ยขอ้ ๑.๘.๑ ขอ้ 
๑.๘.๒ และขอ้ ๑.๘.๓ 

 ๒. การท าท่อแก๊สเสียใหม่ตามตวัอย่างที่ช ารุด 

     ๒.๑ ปฏิบติัตามขอ้ ๑.๑ , ๑.๒ , ๑.๓ , ๑.๔ และขอ้ ๑.๕ 

     ๒.๒ ชุดช่างท่ีปฏิบติังานซ่อมท าช้ินงานอยูบ่น รง.ฯ ท่ีไดรั้บมอบหมายใหซ่้อมท าท่อแก๊สเสียใหม่
ด  าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

           ๒.๒.๑ รับท่อแก๊สเสียท่ีผกูป้ายของใชร้าชการไม่ได ้ (กรล.๓๕๖ - ๐๖) จากพ้ืนท่ีรับงานซ่อม
ท ามาด าเนินการท าใหม่ตามตวัอยา่ง  โดยน าท่อแก๊สเสียท่ีช ารุดมาจบัแบบไวบ้นพ้ืนท่ีซ่อมท าช้ินงาน
เพื่อท่ีจะสร้างท่อแก๊สเสียใหม่ตามตวัอยา่ง  รับใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) จาก 
หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย 
           ๒.๒.๒ น าใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ ไปเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ ลงนามรับพสัดุ
ไปใชใ้นการซ่อมท า 
            ๒.๒.๓ ถอดท่อแก๊สเสียออกจากแบบท่ีจบัไว ้  แจง้ใหช่้างแก๊สประจ า รง.ฯ ท าการเลาะหนา้
แปลนออกจากท่อแก๊สเสียดว้ยเคร่ืองตดัแก๊สประจ า รง.ฯ  วดัขนาดของท่อแก๊สเสีย    (ความหนา ,  
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O โตนอก  , O  โตใน , และความยาวของท่อ)  ส่งหนา้แปลนใหช่้างประจ าท่ีท าการตดัหนา้แปลนให้
ใหม่ดว้ยเคร่ืองตดัหนา้แปลนอตัโนมติั (ไฟฟ้า – แก๊ส) น าท่อท่ีมีขนาดเท่ากนัมาตดัดว้ยเคร่ืองเล่ือยไฮโดรลิค 
ประจ า รง.ฯ ใหเ้ท่ากบัของเดิม 
             ๒.๒.๔ ช่างประจ าเคร่ืองตดัหนา้แปลนอตัโนมติั (ไฟฟ้า – แก๊ส) รับหนา้แปลนตวัอยา่ง วดั
เสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอก และเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตใน ให ้ รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) ท าแบบดว้ยแผน่เหลก็ 

เบอร์ ๓๒  รับแบบจาก รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) มาติดไวบ้ริเวณท่ีติดแบบของเคร่ืองตดัหนา้แปลน
อตัโนมติั (ไฟฟ้า –แก๊ส)  น าแผน่เหลก็ท่ีมีความหนาเท่ากบัหนา้แปลนท่ีไดรั้บมาท าการตดัหนา้แปลนดว้ย
เคร่ืองตดัหนา้แปลนอตัโนมติั (ไฟฟ้า – แก๊ส) เมื่อไดห้นา้แปลนตามตอ้งการแลว้ท าการปรับแต่งหนา้
แปลนใหเ้รียบร้อย  น าหนา้แปลนท่ีตดัใหม่พร้อมหนา้แปลนตวัอยา่งน าส่ง รง.เคร่ืองกล (รง.๓๓๑) เพื่อ
ด าเนินการต่อไปตามตวัอยา่งท่ีน าส่ง 
             ๒.๒.๕ รับหนา้แปลนจาก รง.เคร่ืองกล (รง.๓๓๑) ท่ีด  าเนินการแลว้เสร็จตามตวัอยา่งท่ีน าส่ง
มาประกอบเขา้กบัแบบท่ีจบัไว ้  น าท่อท่ีตดัเตรียมไวม้าเช่ือมเกาะเป็นจุดๆ กบัหนา้แปลนท่ีจบัแบบเพื่อให้
ท่อแก๊สเสียติดกบัหนา้แปลนทั้งสองดา้น  ถอดท่อแก๊สเสียท่ีท าการเช่ือมเกาะแลว้ออกจากแบบมาเช่ือม
ประสานรอบหนา้แปลนทั้งสองดา้นใหเ้รียบร้อยดว้ยเคร่ืองประสานไฟฟ้า 
              ๒.๒.๖ น าท่อแก๊สเสียท่ีท าใหม่แลว้เสร็จส่ง รง.ซ่อมหมอ้น ้ า (รง.๓๔๑) ท าการอดัน ้ าตาม
เกณฑเ์พ่ือตรวจสอบแนวเช่ือมเม่ือผา่นการอดัน ้ าแลว้ ส่ง รง.ช่างสี ฯ ทาสีทนความร้อน  เมื่อทาสีทนความ
ร้อนแลว้เสร็จน าท่อแก๊สเสียกลบัมาท่ี รง.ฯ น าป้ายใชร้าชการได ้ (กรล.๓๕๖-๐๕) โดยลงขอ้มูลเรียบร้อย
ถูกตอ้งไปผกูติดกบัท่อแก๊สเสีย  วางท่อแก๊สเสียในพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จ  แจง้ให ้หน.งาน(ลูกจา้ง) 
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบและด าเนินการต่อไป 

 ๒.๒.๗ ในกรณีท่ีท่อแก๊สเสียมีขนาดโตกว่า ๘ น้ิว ใหป้ฏิบติัตามขอ้ ๒.๒ ขอ้ยอ่ยท่ี ๒.๒.๑ 

และขอ้ ๒.๒.๒  ถอดท่อแก๊สเสียออกจากแบบท่ีจบัไว ้  แจง้ใหช่้างแก๊สประจ า รง.ฯ ท าการเลาะหนา้
แปลนออกจากท่อแก๊สเสียดว้ยเคร่ืองตดัแก๊สประจ า รง.ฯ  ส่งตวัอยา่งท่อแก๊สเสียให้ รง.โลหะแผน่               

(รง.๓๑๗) ท าการมว้นท่อและท าท่อแก๊สเสียใหม่ใหเ้ท่าของเดิมตามตวัอยา่งท่ีน าส่ง 
 ๒.๒.๘ ปฏิบติัตามขอ้ ๒.๒ ขอ้ยอ่ยท่ี ๒.๒.๔  รับหนา้แปลนจาก รง.เคร่ืองกล(รง.๓๓๑)  
ท่ีด  าเนินการแลว้เสร็จตามตวัอยา่งท่ีน าส่งมาประกอบกบัแบบท่ีจบัไว ้
 ๒.๒.๙ รับท่อแก๊สเสียท่ีท าใหม่แลว้เสร็จตามตวัอยา่งจาก รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) มาวาง
บนแบบท่ีจบัไวท้  าการเช่ือมเกาะเป็นจุดๆ กบัหนา้แปลน เพ่ือใหท่้อแก๊สเสียติดกบัหนา้แปลนทั้งสองดา้น  

ถอดท่อแก๊สเสียท่ีท าการเช่ือมเกาะแลว้ออกจากแบบมาเช่ือมประสานรอบหนา้แปลนทั้งสองใหเ้รียบร้อยดว้ย
เคร่ืองประสานไฟฟ้าประจ า รง.ฯ แลว้ปฏิบติัตามขอ้ ๒.๒ ขอ้ยอ่ยท่ี ๒.๒.๖ 
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      ๒.๓ ช่างประกอบชุดปฏิบติังานเรือท่ีไดรั้บมอบหมายรับท่อแก๊สเสียจากพ้ืนท่ีส่งงานซ่อมท าแลว้เสร็จ  
โดยมีแผน่ผกูติดไวล้งขอ้มูลไวเ้รียบร้อยถูกตอ้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมในเรือ  แลว้ปฏิบติัตามขอ้ ๑.๘ ขอ้ยอ่ย
ท่ี ๑.๘.๑ , ๑.๘.๒ , ๑.๘.๓ และขอ้ยอ่ย ๑.๘.๔ 
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วิธีการหุ้มฉนวนท่อทางต่าง ๆ 
๑. วธิีการหุ้มฉนวนท่อแก๊สเสีย 
      ๑.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ ไดรั้บใบสัง่งานจาก หน.ช่าง 
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท าการบนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 
    ๑.๒ ตรวจสอบรายละเอียดของใบสัง่งานในส่วนท่ีตอ้งด าเนินการ การหุม้ฉนวนท่อแก๊สเสีย 
    ๑.๓ ตรวจสอบพสัดุท่ีจะใชใ้นการหุม้ฉนวนท่อแก๊สเสียตามใบเบิกพสัดุ 

    ๑.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูบ่น รง.ฯ  เขียนใบเบิกพสัดุออกจาก
กระซบั รง.ฯ ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖ - ๐๑)  ตามใบเบิกพสัดุมอบหมายใหช่้างประจ าท่ีบน รง.ฯ ท่ีมี
ช่ือปรากฏอยูใ่นใบเบิกพสัดุ ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปรับพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ เพื่อ
น าไปปฏิบติังาน 

    ๑.๕ ส่งท่อแก๊สเสียให้ รง.ช่างสี ฯ (รง.๓๗๑) ทาสีทนความร้อนท่อแก๊สเสียก่อนการหุม้ฉนวนทน
ความร้อน (ROCK  WOOL)  

    ๑.๖ การตดัฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL) เพื่อหุม้ท่อแก๊สเสีย โดยวดัเสน้รอบวงของ
ท่อแก๊สเสีย บวกดว้ย ๒ เท่าของความหนาแผน่ฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL) จะไดค้วาม
ยาว  ส่วนความกวา้งใหต้ดัเท่ากบัความกวา้งของท่อแก๊สเสีย 
    ๑.๗ คล่ีฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL) ออกโดยการน าความยาวและความกวา้งมาทาบ
บนฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL) แลว้เขียนขนาดลงไปท าการตดัดว้ยคดัเตอร์ 
(CUTTER) และคีมตดัลวดตามขนาดท่ีขีดเอาไว ้
    ๑.๘ น าแผน่ฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL) ท่ีตดัเอาไวม้าหุม้ท่อโดยมีลวดตาข่ายติดกบั
ฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL)  มาหุม้ท่อแก๊สเสียโดยรอบแลว้ใชล้วดทองแดง เบอร์ ๑๖  

ผกูยดึระหว่างปลายตาข่ายของรอยต่อใหติ้ดกนั 

    ๑.๙ น าผา้ฉนวนใยแกว้ทนความร้อนหุม้ทบัฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL) พบัปลายท่ี
ชนกนัเขา้ไปประมาณดา้นละ ๑ น้ิว เพื่อป้องกนัการแตกขอบเมื่อเวลาเยบ็ใชล้วดทองแดง เบอร์ ๒๔ เยบ็
ขอบผา้ฉนวนใยแกว้ทนความร้อนใหติ้ดกนัใหแ้น่น 

    ๑.๑๐ ในส่วนท่ีเป็นหนา้แปลนกลมท่ีออกจากเคร่ืองและหนา้แปลนของท่อแก๊สเสียใหด้  าเนินการดงัน้ี 

    ๑.๑๑ วดัเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอกและโตในของหนา้แปลนของท่อแก๊สเสีย เมื่อไดข้นาดแลว้น ามาหกั
กนัจะไดค้วามกวา้งของหนา้แปลนท่อแก๊สเสีย น าความยาว   O  โตนอก  และความกวา้ง  ( O  โตนอก   -  
O โตใน) มาวดัลงบนฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL)              ตดัฉนวนทนความร้อน 

(ROCK  WOOL)  ดว้ย CUTTER และคีมตามขนาดท่ีขีดเอาไว ้
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    ๑.๑๒ น าฉนวนทนความร้อน (ROCK  WOOL) ท่ีตดัไวม้าห่อหุม้ดว้ยผา้ฉนวนใยแกว้ทน
ความร้อนใชล้วดทองแดง เบอร์ ๒๔ เยบ็ใหเ้รียบร้อยน าไปหุม้หนา้แปลนท่อแก๊สเสียออกจากเคร่ืองแลว้เยบ็
ดว้ยลวดทองแดง เบอร์ ๒๔  เยบ็ติดกบัฉนวนทนความร้อนของท่อแก๊สเสีย 
    ๑.๑๓ น าใบสัง่งานให ้จนท.ทางเรือหรือ รง.แม่งานลงนาม (ปิดใบสัง่งาน) 

๒. วธิีการหุ้มฉนวนท่อน า้เยน็ (CHILLER)  

     ๒.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานเรือรับใบสัง่งานจาก หน.ช่าง หรือผูท่ี้
ไดรั้บมอบหมาย บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 

     ๒.๒ ตรวจสอบรายละเอียดของใบสัง่งานและไปดูงานท่ีตอ้งด าเนินการเก่ียวกบัการหุม้ฉนวนท่อน ้ าเยน็ 

(CHILLER) ท่ีเรือ 
     ๒.๓ ตรวจสอบพสัดุท่ีจะใชใ้นการหุม้ฉนวนท่อน ้ าเยน็ (CHILLER) ตามใบเบิกพสัดุ 
     ๒.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานในเรือเขียนใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั 

รง.ฯ ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ตามใบเบิกพสัดุ  มอบหมายใหช่้างประกอบท่ีปฏิบติังานท่ีเรือท่ีมี
ช่ืออยูใ่นใบเบิกพสัดุ  ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปรับพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ เพื่อน าไป
ปฏิบติังานท่ีเรือ 
         ๒.๕ หยดุระบบปรับอากาศ 
         ๒.๖ ตรวจสภาพท่อน ้ าเยน็ (CHILLER) ถา้ช ารุดใหด้  าเนินการซ่อมท าท่อใหเ้รียบร้อย 
         ๒.๗ ถา้ท่ออยูใ่นสภาพเรียบร้อยใชร้าชการได ้ใหท้าสีท่อน ้ าเยน็ 
         ๒.๘ เช็ดท าความสะอาดท่อน ้ าเยน็ (CHILLER) ใหส้ะอาดและแหง้สนิท 
         ๒.๙ น าฉนวน CLOSED  CELL ชนิดเสน้กลมตดัความยาวใหเ้ท่ากบัท่อน ้ าเยน็ท่ีจะท าการหุม้ฉนวน  
ผา่ฉนวน CLOSED  CELL  ตลอดความยาวก่อนน าไปหุม้ท่อน ้ าเยน็ (CHILLER)  
         ๒.๑๐ ทากาวยางท่ีท่อน ้ าเยน็ (CHILLER)   และท่ีฉนวน CLOSED  CILL ใหท้ัว่ท้ิงไวป้ระมาณ ๕ นาที 
         ๒.๑๑ น าฉนวน CLOSED  CEEL  มาห่อหุม้ท่อน ้ าเยน็ (CHILLER)  ใหส้นิท เพื่อป้องกนัอากาศสมัผสั
กบัท่อน ้ าเยน็ท าใหเ้กิดการกลัน่ตวัเป็นหยดน ้ า (CONDENSE) 
         ๒.๑๒ ใช ้AERO  TAPE  ปิดทบัรอยต่อของฉนวน CLOSED  CELL ใหเ้รียบร้อย 
          ๒.๑๓ ให ้จนท.ทางเรือเดินระบบเพ่ือตรวจสอบการกลัน่ตวัของน ้ าระบบน ้ าเยน็ (CONDENSE) 
 ๒.๑๔ เม่ือเรียบร้อยน าใบสัง่งานให ้จนท.ทางเรือ หรือ รง.แม่งานลงนามปิดใบสัง่งาน 
๓. การหุ้มฉนวนท่อไอน า้ 
      ๓.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูใ่นเรือรับใบสัง่งานจาก หน.ช่าง หรือผูท่ี้
ไดรั้บมอบหมาย บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 
      ๓.๒ ตรวจสอบรายละเอียดของใบสัง่งานและไปดูงานท่ีตอ้งด าเนินการเก่ียวกบัการหุม้ฉนวนท่อไอน ้ า 
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       ๓.๓ ตรวจสอบพสัดุท่ีจะใชใ้นการหุม้ฉนวนท่อไอน ้ าตามใบเบิกพสัดุ 
       ๓.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานในเรือเขียนใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั           
รง.ฯ ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖ -๐๑)  ตามใบเบิกพสัดุมอบหมายใหช่้างประกอบท่ีปฏิบติังานท่ีเรือท่ีมีช่ือ
อยูใ่นใบเบิกพสัดุ ตามแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปรับพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ เพื่อน าไปปฏิบติังามท่ีเรือ 
       ๓.๕ ตรวจสอบท่อไอท่ีจะท าการหุม้ฉนวนตอ้งอยูใ่นสภาพใชร้าชการไดไ้ม่มีการร่ัวไหล 
       ๓.๖ ปิดไอน ้ าเขา้ระบบท่อท่ีจะท าการหุม้ฉนวน 
     ๓.๗ ตรวจสอบสภาพท่อไอน ้ าถา้ช ารุดใหด้  าเนินการซ่อมท าท่อให้เรียบร้อย 
       ๓.๘ ถา้ท่ออยูใ่นสภาพเรียบร้อยใชร้าชการไดใ้หท้าสีทนความร้อนท่อทางท่ีจะท าการหุม้ฉนวน 
       ๓.๙ ใชฉ้นวนกนัความร้อนห่อหุม้ท่อไอน ้ า 
       ๓.๑๐ ใชผ้า้ใบฉนวนใยแกว้หุม้ทบัท่อฉนวนกนัความร้อนแลว้เยบ็ใหติ้ดกนัดว้ยลวดทองแดง เบอร์ ๒๔ 
       ๓.๑๑ เมื่อพนัผา้ใบใยแกว้เรียบร้อยใหท้างเรือทาสีทนความร้อนท่ีผา้ใบฉนวนใยแกว้ดา้นนอก 
       ๓.๑๒ ให ้จนท.ทางเรือเปิดไอน ้ าเขา้ระบบเพ่ือตรวจสอบการร่ัวไหล 
       ๓.๑๓ หากไม่มีขอ้ขดัขอ้งใหน้ าใบสัง่งานให ้จนท.ทางเรือลงนามปิดใบสัง่งาน 
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วิธีการซ่อมท าเคร่ืองสุขภัณฑ์ 

๑. วธิีการถอดถอน / เปลีย่น ตดิตั้งโถส้วมและอุปกรณ์ประกอบ 

  ๑.๑ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท่ีปฏิบติังานอยูใ่นเรือไดรั้บใบสัง่งาน
จาก หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  บนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน  ช่ืองานลงในสมุดรับงาน 

  ๑.๒ ตรวจสอบขอบเขตของงานตามใบสัง่งาน  ไปดูงานซ่อมท าท่ีเรือเพื่อก  าหนด
ระยะเวลาในการซ่อมท าและผกูป้ายก ากบัไวท่ี้ช้ินงานป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการได ้(กรล.๓๕๖-๐๕) หรือ
ป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไม่ได ้(กรล.๓๕๖ - ๐๖)  โดยมีการลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้น 

  ๑.๓ มอบหมายใหช่้างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานในเรือไปถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบ
ในเรือต่อไป 

  ๑.๔ ช่างประกอบชุดท่ีปฏิบติังานเรือท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.งาน(ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้
ไดรั้บมอบหมายไปถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบในเรือด าเนินการปฏิบติัดงัน้ี 

   ๑.๔.๑ ถอดร้ือเฉพาะช้ินงานท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไดผ้กูติดไวโ้ดยมีการ
ลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้น  ส าหรับกรณีท่ีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหก้บั
หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 
   ๑.๔.๒ ถอดร้ือเฉพาะช้ินงานท่ีมีป้ายก ากบัพสัดุท่ีใชร้าชการไม่ไดผ้กูติดไวโ้ดยมี
การลงขอ้มูลไวใ้นป้ายนั้นเรียบร้อยครบถว้น  ส าหรับกรณีท่ีถอดร้ือช้ินงานเพ่ือซ่อมท าหรือเปล่ียนใหม่ 

   ๑.๔.๓ ทุกคร้ังก่อนท าการถอดร้ือช้ินงานออกจากระบบในเรือตอ้งท าการปิดล้ิน
ท่ีจะส่งผา่นของไหลไปยงัช้ินงานท่ีจะถอดถอนใหส้นิทเสียก่อนแลว้ผกูป้าย “หา้มเปิดล้ิน” ไวท่ี้ตวัล้ิน 

   ๑.๔.๔ จดัเตรียมประแจจบัท่อ , ประแจปากตาก , ประแจแหวน แค๊พ 

(CAPS) หรือปลัก๊ (PLUGS) ใหถู้กตอ้งกบัช้ินงานท่ีจะตอ้งถอดร้ือออกจากระบบ 

   ๑.๔.๕ การถอดร้ือถอนโถสว้ม  ถอดฝารองนัง่พร้อมฝาปิดโถถสว้มออกจากโถ
สว้มโดยใชป้ระแจปากตายหรือประแจแหวนคลายสลกัยดึออก  ถอดขอ้ต่อ (UNION) หรือหนา้แปลน
ท่อทางน ้ าเขา้ช าระลา้งโถสว้มออกดว้ยประแจจบัท่อ , ประแจแหวนหรือประแจปากตาย  ถอด FLASH  

VALVE หรือ BALL  VALVE ท่ีใชก้ดหรือเปิด / ปิด น ้าเขา้ช าระลา้งออก  ถอดท่อทางน ้ าเขา้
โถสว้มออกดว้ยประแจจบัท่อ 
   ๑.๔.๖ ประสานกบั รง.๓๖๕ ใหม้ากระเทาะปูนยดึฐานสว้มออก  เมื่อกระเทาะ
ปูนออกเรียบร้อยยกโถสว้มออก น าโถสว้มข้ึนมาบน รง.ฯ  ตรวจสอบแผน่ป้ายท่ีติดกบัโถสว้ม ถา้ป้ายผกู
ติดแสดงว่าใชร้าชการไดใ้หน้ าโถสว้มพร้อมอุปกรณ์ประกอบนั้นไปวางในพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอการ
ติดตั้งเขา้ระบบ  ถา้ป้ายช้ินงานนั้นแสดงว่าใชร้าชการไม่ได ้  แจง้ให ้ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายทราบ 



                                               

ขั้นตอนการด าเนินการ ของ รง.ช่างท่อ กรล.อจปร.อร. 
 

 

 ผลิต  4 พ.ค.47                                                                                                                               หนา้  24 / 52 

   ๑.๔.๗ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายเมื่อไดรั้บแจง้จากช่าง
ประกอบท่ีปฏิบติังานในเรือว่าโถสว้มและหรืออุปกรณ์ประกอบช ารุดใชร้าชการไม่ไดใ้หเ้ขียนใบเบิกพสัดุ
ออกจาก 
กระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ตามใบเบิกพสัดุมอบใหช่้างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูแ่ละมีช่ืออยูใ่นใบ
เบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปเบิก / รับพสัดุเพื่อท าการเปล่ียนต่อไป 

   ๑.๔.๘ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานน าใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.
๓๕๖ - ๐๑) น าไปเบิกพสัดุจากกระซบั รง.ฯ ลงนามรับพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ ไปเปล่ียนทดแทน
ของเดิมท่ีช ารุด 
   ๑.๔.๙ การประกอบติดตั้งโถสว้ม ประสาน รง.๓๖๕ ท าการติดตั้งฐานรับโถ
สว้ม  เมื่อฐานรับโถสว้มแลว้เสร็จวางโถสว้มไวบ้นฐานแลว้เทปูนทบัฐานโถส้วม  ประกอบท่อทางน ้ าเขา้
ช าระลา้งโถสว้มเขา้ระบบดว้ยประแจจบัท่อ  ประกอบ  FLASH  VALVE  หรือ BALL  

VALVE  ท่ีใชก้ดหรือเปิด / ปิด น ้าช าระลา้งเขา้ระบบ  ประกอบขอ้ต่อ (UNION)  หรือหนา้
แปลนน ้ าเขา้ช าระลา้งโถสว้มดว้ยประแจจบัท่อ , ประแจแหวนหรือประแจปากตาย  ประกอบฝารองนัง่
พร้อมฝาปิดเขา้กบัโถสว้มและกวดสลกัสลกัยดึดว้ยประแจแหวนหรือประแจปากตาย  เปิดล้ินท่ีปิดไวก่้อน
การร้ือถอนโถสว้มใหอ้ยูใ่นต าแหน่ง”เปิด” เมื่อแลว้เสร็จแจง้ใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือเดินระบบร่วมกนั
ตรวจสอบการร่ัวไหล  เมื่อผา่นการตรวจสอบร่วมกบัเจา้หนา้ท่ีทางเรือแลว้น าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือ
ลงนามรับงาน (ปิดใบสัง่งาน) 

   ๑.๔.๑๐ ในกรณีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหห้น่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง  
เม่ือไดรั้บการประสานใหป้ระกอบเขา้ท่ีเดิมน าโถสว้มพร้อมอุปกรณ์ประกอบจากพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอ
การติดตั้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมโดยปฏิบติัตามขอ้ ๑.๔ ขอ้ยอ่ยท่ี ๑.๔.๙ 
 ๒. วธิีการถอดถอน / เปลีย่น ตดิตั้งโถปัสสาวะและอปุกรณ์ประกอบ 

  ๒.๑ ปฏิบติัตามขอ้ ๑.๑ , ๑.๒ , ๑.๓ และ ๑.๔ (ขอ้ยอ่ย ๑.๔.๑ ถึงขอ้ ๑.๔.๔)  

  ๒.๒ การถอดถอนร้ือโถปัสสาวะ  ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานเรือท่ีไดรั้บมอบหมายจาก 
หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายใหถ้อดถอนร้ือโถปัสสาวะท าการถอดขอ้ต่อ (UNION)  

หรือหนา้แปลนท่อทางน ้ าเขา้ช าระลา้งโถปัสสาวะดว้ยประแจจบัท่อ ประแจแหวนหรือประแจปากตาย  
ถอดท่อทางน ้ าเขา้ช าระลา้งโถปัสสาวะดว้ยประแจจบัท่อถอด FLASH  VALVE หรือ BALL  

VALVE ท่ีใชก้ดหรือเปิด / ปิด น ้าเขา้ช าระลา้งโถปัสสาวะออกจากท่ีแขวน  ตรวจสอบท่ีแขวนโถ
ปัสสาวะถา้ช ารุดประสานกบั รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) ซ่อมท าใหใ้ชร้าชการได ้
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  ๒.๓ ตรวจสอบแผน่ป้ายท่ีติดกบัโถปัสสาวะ  ถา้ป้ายผกูติดแสดงว่าใชร้าชการไดใ้หน้ า
โถปัสสาวะพร้อมอุปกรณ์ประกอบนั้นไปวางไวใ้นพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้งเขา้ระบบ  ถา้ป้าย
ช้ินงานนั้นแสดงว่าใชร้าชการไม่ได ้ แจง้ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบเพื่อด าเนินการต่อไป 

  ๒.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายเมื่อไดรั้บแจง้จากช่างประกอบท่ี
ปฏิบติังานอยูว่่าโถปัสสาวะและอุปกรณ์ประกอบช ารุดใชร้าชการไม่ไดใ้หเ้ขียนใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั 

รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑)  ตามใบเบิกพสัดุมอบใหช่้างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูแ่ละมีช่ืออยูใ่นใบเบิกพสัดุ
ออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปเบิก / รับพสัดุเพื่อท าการเปล่ียนต่อไป 

  ๒.๕ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูน่  าใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖-

๐๑) ไปเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ  ลงนามรับพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ น าไปเปล่ียนทดแทนของเดิม
ท่ีช ารุด 
  ๒.๖ การประกอบติดตั้งโถปัสสาวะ  ก่อนติดตั้งโถปัสสาวะตรวจท่ีแขวนโถปัสสาวะ
ใหอ้ยูใ่นสภาพมัน่คงแข็งแรง  ยกโถปัสสาวะแขวนเขา้ท่ีใหเ้รียบร้อย  ประกอบท่อน ้ าท้ิงไซฟรอนหรือท่อ
รูปตวั S  เขา้ท่ีใตโ้ถปัสสาวะ  ประกอบ FLASH  VALVE  หรือ BALL  VALVE  ท่ีใช้
กดหรือเปิด / ปิด น ้าเขา้ช าระลา้งโถปัสสาวะ  ประกอบท่อทางน ้ าเขา้ช าระลา้งโถปัสสาวะดว้ยประแจจบั
แป๊บ  ประกอบขอ้ต่อ (UNION) หรือหนา้แปลนท่อทางน ้ าเขา้ช าระลา้งโถปัสสาวะดว้ยประแจจบัท่อ  
ประแจแหวนหรือประแจปากตาย 
  ๒.๗ เปิดล้ินท่ีปิดไวก่้อนการร้ือถอนโถปัสสาวะใหอ้ยูใ่นต าแหน่ง “เปิด” เมื่อแลว้เสร็จ
แจง้ใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือเดินระบบร่วมกนัตรวจสอบการร่ัวไหล  เมื่อผา่นการตรวจสอบร่วมกบัเจา้หนา้ท่ี
ทางเรือแลว้น าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือลงนามรังาน (ปิดใบสัง่งาน) 

  ๒.๘  ในกรณีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหห้น่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง  เมื่อ
ไดรั้บการประสานใหป้ระกอบเขา้ท่ีเดิมน าโถปัสสาวะพร้อมอุปกรณ์ประกอบจากพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอ
การติดตั้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมโดยปฏิบติัตามขอ้ ๒.๖ และขอ้ ๒.๗ 

 ๓. วธิีการถอดถอน / เปลีย่น ตดิตั้งอ่างล้างหน้าและอปุกรณ์ประกอบ 

  ๓.๑ ปฏิบติัตามขอ้ ๑.๑ , ๑.๒ , ๑.๓ และ ๑.๔ (ขอ้ยอ่ย ๑.๔.๑ ถึงขอ้ ๑.๔.๔) 

  ๓.๒ การถอดถอนร้ืออ่างลา้งหนา้ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานเรือท่ีไดรั้บมอบหมายจาก 
หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท าการถอดสายน ้ าออกจากระบบและก๊อกน ้าดว้ยประแจแหวน
หรือประแจปากตาย  ถอดก๊อกน ้ าออกจากอ่างลา้งหนา้ดว้ยประแจแหวนหรือประแจปากตาย  ถอดท่อน ้ าท้ิง
ใตอ่้างลา้งหนา้ออกจากสะดืออ่าง  ยกอ่างลา้งหนา้ออกจากท่ีรับอ่างลา้งหนา้ตรวจสอบท่ีรับอ่างลา้งหนา้ถา้
ช ารุดประสานกบั รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) ซ่อมท าให้ใชร้าชการได ้
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  ๓.๓ ตรวจสอบแผน่ป้ายท่ีติดกบัอ่างลา้งหนา้  ถา้ผกูป้ายแสดงว่าใชร้าชการไดใ้หน้ า
อ่างลา้งหนา้พร้อมอุปกรณ์ประกอบนั้นไปวางในพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้งเขา้ระบบ  ถา้ป้ายผกู
ช้ินงานแสดงว่าใชร้าชการไม่ได ้แจง้ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบและด าเนินการต่อไป 

  ๓.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  เมื่อไดรั้บแจง้จากช่างประกอบท่ี
ปฏิบติังานอยูว่่าอ่างลา้งหนา้ และ/หรืออุปกรณ์ประกอบช ารุดใชร้าชการไม่ได ้  ใหเ้ขียนใบเบิกพสัดุออก
จากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖-๐๑)  ตามใบเบิกพสัดุมอบหมายใหช่้างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูแ่ละมีช่ืออยู่
ในใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) ไปเบิก / รับพสัดุ เพื่อท าการเปล่ียนต่อไป 

  ๓.๕ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูน่  าใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑) 
ไปเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ ลงนามรับพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ น าไปเปล่ียนทดแทนของเดิมท่ีช ารุด 
  ๓.๖ การประกอบติดตั้งอ่างลา้งหนา้  ก่อนการติดตั้งอ่างลา้งหนา้ตรวจสอบท่ีรับอ่างลา้ง
หนา้ใหอ้ยูใ่นสภาพมัน่คงแข็งแรง  ยกอ่างลา้งหนา้มาวางบนท่ีรับอ่างลา้งหนา้  ประกอบท่ีน ้ าท้ิงใตอ่้างลา้ง
หนา้เขา้กบัสะดืออ่างลา้งหนา้  ประกอบก๊อกน ้ าเขา้กบัอ่างลา้งหนา้ดว้ยประแจแหวนหรือประแจปากตาย  
ประกอบสายน ้ าเขา้ก๊อกน ้ าอ่างลา้งหนา้และระบบดว้ยประแจปากตาย 
  ๓.๗ เปิดล้ินท่ีปิดไวก่้อนการร้ือถอนอ่างลา้งหนา้ใหอ้ยูใ่นต าแหน่ง”เปิด” เมื่อแลว้เสร็จ
แจง้ใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือเดินระบบร่วมกนัตรวจสอบการร่ัวไหล  เมื่อผา่นการตรวจสอบร่วมกบัเจา้หนา้ท่ี
ทางเรือแลว้ น าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือลงนามรับงาน (ปิดใบสัง่งาน) 

  ๓.๘ ในกรณีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหห้น่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง  เมื่อ
ไดรั้บการประสานใหป้ระกอบเขา้ท่ีเดิมน าอ่างลา้งหนา้พร้อมอุปกรณ์ประกอบจากพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอ
การติดตั้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมโดยปฏิบติัตามขอ้ ๓.๖ และขอ้ ๓.๗ 

 ๔. วธิีการถอดถอน / เปลีย่นตดิตั้งฝักบัวอาบน า้และอปุกรณ์ประกอบ 

  ๔.๑ ปฏิบติัตามขอ้ ๑.๑ , ๑.๒ , ๑.๓ และ ๑.๔ ขอ้ยอ่ย ๑.๔.๑ – ๑.๔.๔ 

  ๔.๒ การถอดถอนร้ือฝักบวัอาบน ้ าช่างประกอบท่ีปฏิบติังานเรือท่ีไดรั้บมอบหมายจาก 
หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  ถอดขอ้ต่อ (UNION)  หรือหนา้แปลนท่อน ้ าเขา้ฝักบวั
อาบน ้ า ดว้ยประแจจบัท่อ  ประแจแหวนหรือประแจปากตาย  ถอดล้ินน ้ าเปิด / ปิด ฝักบวัอาบน ้ า  ถอด
กา้นฝักบวัอาบน ้ าออกจากล้ิน  ถอดตวัฝักบวัอาบน ้ าออกจากกา้นฝักบวัอาบน ้ า  ตรวจสอบอุปกรณ์ประกอบ
ต่าง ๆ ถา้ช ารุดใหซ่้อมท าหรือเปล่ียนใหม่ 
  ๔.๓ ตรวจสอบแผน่ป้ายท่ีผกูติดกบัฝักบวัอาบน ้ า  ถา้ป้ายผกูติดแสดงว่าใชร้าชการได้
ใหน้ าฝักบวัอาบน ้ าพร้อมอุปกรณ์ประกอบนั้นไปวางในพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือรอการติดตั้งเขา้ระบบ  ถา้
ป้ายช้ินงานแสดงว่าใชร้าชการไม่ไดแ้จง้ให ้ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทราบและ
ด าเนินการต่อไป 
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  ๔.๔ หน.งาน (ลูกจา้ง) หรืผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายเมือ่ไดรั้บแจง้จากช่างประกอบท่ี
ปฏิบติังานอยูว่่าฝักบวัอาบน ้ าหรืออุปกรณ์ประกอบช ารุดใชร้าชการไม่ได ้ ใหเ้ขียนใบเบิกพสัดุออกจาก
กระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖ - ๐๑)  ตามใบเบิกพสัดุ  มอบหมายใหช่้างประกอบท่ีปฏิบติังานอยูแ่ละมีช่ืออยู่
ในใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖-๐๑) ไปเบิก / รับพสัดุ เพื่อท าการเปล่ียนต่อไป 

  ๔.๕ ช่างประกอบท่ีปฏิบติังานอยู ่ น าใบเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ (กรล.๓๕๖-

๐๑) ไปเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ ลงนามรับพสัดุออกจากกระซบั รง.ฯ น าไปเปล่ียนทดแทนของเดิมท่ีช ารุด 
  ๔.๖ การประกอบติดตั้งฝักบวัอาบน ้ า  น าอุปกรณ์ต่าง ๆ ของฝักบวัอาบน ้ าใหม่หรือ
ซ่อมท าแลว้เสร็จมาประกอบ  โดยประกอบตวัฝักบวัอาบน ้ าเขา้กบักา้นฝักบวัอาบน ้ าประกอบกา้นฝักบวั
อาบน ้ าเขา้กบัล้ินเปิด / ปิด ฝักบวัอาบน ้ าดว้ยประแจจบัท่อ ประแจแหวนหรือประแจปากตาย  ประกอบล้ิน
น ้ าเปิด / ปิด ฝักบวัอาบน ้ าเขา้กบัท่อน ้ าเขา้ฝักบวัอาบน ้าดว้ยประแจจบัท่อ ประแจแหวนหรือประแจปาก
ตาย  ประกอบขอ้ต่อ  (UNION)  หรือหนา้แปลนท่อน ้ าฝักบวัอาบน ้ าเขา้กบัระบบ  โดยใชป้ระแจจบั
ท่อ  ประแจแหวนหรือประแจปากตาย 
  ๔.๗ เปิดล้ินท่ีปิดไวก่้อนการร้ือถอนฝักบวัอาบน ้ าใหอ้ยูใ่นต าแหน่งเปิด  เมื่อแลว้เสร็จ
แจง้ใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือเดินระบบเพ่ือตรวจสบการร่ัวไหล  เมื่อผา่นการตรวจสอบร่วมกบัเจา้หนา้ท่ีทางเรือ
แลว้น าใบสัง่งานใหเ้จา้หนา้ท่ีทางเรือลงนามรับงาน (ปิดใบสัง่งาน) 

  ๔.๘ ในกรณีถอดร้ือกีดขวางเพ่ืออ  านวยความสะดวกใหแ้ก่หน่วยงานท่ีท่ีเก่ียวขอ้ง  เมื่อ
ไดรั้บการประสานใหป้ระกอบเขา้ท่ีเดิม  น าฝักบวัอาบน ้ าพร้อมอุปกรณ์ประกอบจากพ้ืนท่ีจดัวางช้ินงานเพ่ือ
รอการติดตั้งไปประกอบเขา้ท่ีเดิมโดยปฏิบติัตามขอ้ ๔.๖ และขอ้ ๔.๗ 

 

ขั้นตอนการท าหน้าแปลนมาตรฐาน  

 ๑. เจา้หนา้ท่ีแผนงาน กรล.อจปร.อร. น าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุส่งให ้นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายตรวจสอบความถูกตอ้งของใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ หากถูกตอ้งส่งใหเ้สมียนธุรการ หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายด าเนินการต่อไป ถา้ไม่ถูกตอ้งน าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุส่งคืนกลบัใหน้ายทหารแผนงาน 
กรล.อจปร.อร. ประสานกบั กผป.อจปร.อร. แกไ้ขใหถู้กตอ้ง 
 ๒. เสมียนธุรการ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๒.๑ รับใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุจากเจา้หนา้ท่ีแผนงาน กรล.อจปร.อร. 
  ๒.๒ บนัทึกหมายเลขใบสัง่งานและช่ืองานลงในสมุดรับงาน 
  ๒.๓ จดัล  าดบัท่ีของใบสัง่งาน ท่ี รง.ช่างท่อ กรล.อจปร.อร.ไดรั้บในปีงบประมาณนั้น 
  ๒.๔ น าใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ เสนอ หน.นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายลงนามรับงาน 
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  ๒.๕ ส่งใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ ท่ีลงนามแลว้ ส่งให ้หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย
ด าเนินการต่อไป 
  ๒.๖ รับใบสัง่งานท่ีแลว้เสร็จท่ี จนท.ทางเรือลงนามรับงานแลว้รวบรวมส่งให ้กรล.ฯ 
ด าเนินการต่อไป 
 ๓. หน.นายช่าง รง.ช่างท่อ ฯ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๓.๑ ในกรณีของงานปกติ 
   ๓.๑.๑ ตรวจสอบใบสัง่งาน / ใบเบิกพสัดุ พร้อมลงนามรับงาน 
   ๓.๑.๒ จดัสรรชุดปฏิบติังานซ่อมท า 
   ๓.๑.๓ มอบหมายให ้นายช่าง ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ี
ปฏิบติังานบน รง.ฯ 
   ๓.๑.๔ มอบหมายให ้หน.ช่าง ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ี
ปฏิบติังานท่ีเรือเขา้รับการซ่อมท าท่ี อจปร.อร. 
   ๓.๑.๕ ดูแลการปฏิบติังานของ นายช่าง , หน.ช่าง และ หน.งาน 
   ๓.๑.๖ หากมขีอ้ขดัขอ้งในการซ่อมท าประสานงานกบั นายทหารแผนงาน กรล.ฯ , กผป.
ฯ  และ กซส.ฯ เพ่ือขอค าช้ีแจงเพ่ิมเติม 
  ๓.๒ ในกรณีของงานเร่งด่วน 
   ๓.๒.๑ แจง้ใหน้ายทหารแผนงาน กรล.ฯ ทราบและใหค้วามเห็นชอบในการซ่อมท า 
   ๓.๒.๒ ตรวจสอบพสัดุในการซ่อมท าร่วมกบั นายช่างและเจา้หนา้ท่ี กระซบั รง.ฯ 
   ๓.๒.๓ ในกรณีท่ีไม่มีพสัดุใน รง.ฯ  แจง้ให ้กผป.ฯ ทราบเพื่อใหห้าพสัดุให้ 
   ๓.๒.๔ ปฏิบติัตามขอ้ ๓.๑.๒ ถึงขอ้ ๓.๑.๖ 
 ๔. นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๔.๑ ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ีปฏิบติังานบน รง.ฯ 
  ๔.๒ ในกรณีท่ีพสัดุไม่เพียงพอแจง้ให ้นายช่าง ทราบเพ่ือเบิกพสัดุเพ่ิมเติม 
  ๔.๓ บนัทึกท่ีฏีกาของใบเบิกพสัดุ ช่ือเรือ และช่ืองานลงในสมุดรับใบเบิกพสัดุ 
  ๔.๔ รับพสัดุจากคลงัพสัดุ ฯ รวมกบัเจา้หนา้ท่ี กระซบั รง.ฯ 
  ๔.๕ ปฏิบติังานตามท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.นายช่าง 
 ๕. หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๕.๑ รับใบสัง่งานจากเสมียนธุรการ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายท าการบนัทึกหมายเลขใบสัง่งาน
และช่ืองานลงในสมุดรับงาน 
  ๕.๒ มอบหมายให ้หน.งาน ควบคุมช่างปฏิบติังานซ่อมท าของเรือแต่ละล า 
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  ๕.๓ ควบคุมดูแลการซ่อมท าและก ากบัการท างานของช่างท่ีปฏิบติังานท่ีเรือ 
  ๕.๔ หากมีขอ้ขดัขอ้งในการซ่อมท าใหป้ระสานกบั กผป.ฯ , กซส.ฯ และแจง้ให้ หน.นายช่างทราบ 
  ๕.๕ บนัทึกอุปสรรค  ขอ้ขดัขอ้งในการท างานลงในสมุดบนัทึกประจ าตวั 
  ๕.๖ รวบรวมใบสัง่งานท่ีงานแลว้เสร็จท่ี จนท.ทางเรือลงนามรับงานแลว้ส่งใหเ้สมียนธุรการ
หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 
  ๕.๗ ปฏิบติังานตามท่ีไดรั้บมอบหมาย จาก หน.นายช่าง  
 ๖. เจา้หนา้ท่ีกระซบัหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๖.๑ รับใบเบิกพสัดุจาก นายช่าง ท าการบนัทึกเลขท่ีฏีกา  ช่ือเรือ และช่ืองานลงในสมุดรับใบเบิกพสัดุ 
  ๖.๒ รับพสัดุจากคลงัพสัดุ ฯ ตรวจสอบชนิด  จ  านวนใหถู้กตอ้งตามใบเบิกพสัดุ 
  ๖.๓ น าพสัดุท่ีไดรั้บจากคลงัพสัดุมาเก็บไวใ้นกระซบั รง.ฯ พร้อมบนัทึกลงบตัรควบคุมพสัดุ 
  ๖.๔ จ่ายพสัดุใหก้บั หน.งาน ท่ีเบิกพสัดุตามใบเบิกพสัดุ 
  ๖.๕ ดูแลการจดัเก็บพสัดุในกระซบัใหเ้ป็นระเบียบเรียบร้อย   
  ๖.๖ ปฏิบติังานตามท่ีไดรั้บมอบหมายจาก หน.นายช่าง  นายช่าง และ หน.งาน 
 ๗. หน.งาน (ช่างชั้น ๓) หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายมีหนา้ท่ีดงัต่อไปน้ี 
  ๗.๑ รับใบสัง่งานจาก หน.ช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย บนัทึกหมายเลขใบสัง่งานและช่ืองาน
ลงในสมุดรับงาน 
  ๗.๒ ตรวจสอบงานท่ีตอ้งปฏิบติัท่ีเรือตามใบสัง่งาน 
  ๗.๓ ตรวจสอบพสัดุตามใบเบิกพสัดุ ถา้ไม่พอใหแ้จง้ นายช่าง เพ่ือเบิกพสัดุเพ่ิมเติม 
  ๗.๔ ท าแผนการซ่อมท าของงานแต่ละงาน ของเรือแต่ละล าท่ีควบคุม 
  ๗.๕ จดัสรรช่างพร้อมก ากบัดูแลปฏิบติังานซ่อมท าของเรือแต่ละล า 
  ๗.๖ เขียนใบเบิกพสัดุท่ีตอ้งการในการซ่อมท าเพื่อเบิกพสัดุจากกระซบั รง.ฯ 
  ๗.๗ หากมขีอ้ขดัขอ้งใหแ้จง้ให ้หน.ช่าง ทราบเพื่อท่ีจะประสานกบั กผป.ฯ และ กซส.ฯ แกไ้ข 
  ๗.๘ บนัทึกอุปสรรค  ขอ้ขดัขอ้งในการท างานลงในสมุดบนัทึกประจ าตวั 
  ๗.๙ เม่ืองานแลว้เสร็จน าใบสัง่งานท่ี จนท.ทางเรือลงนามรับงานแลว้ส่งให ้หน.ช่าง หรือผูท่ี้
ไดรั้บมอบหมายด าเนินการต่อไป 
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วิธีการท างานการท าหน้าแปลนมาตรฐาน 
 

 ๑. การท าหนา้แบบหนา้แปลนมาตรฐาน 
  ๑.๑ น าตารางของหนา้แปลนมาตรฐานต่าง ๆ ท่ีก  าหนดเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอก และขนาด
เสน้ผา่ศูนยก์ลางโตในมาท าแบบ โดยใชเ้สน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอกและเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตในมาหกัลบกนัให้
ไดข้นาดของท่อตามตอ้งการ 
  ๑.๒ เมื่อไดข้นาดท่ีแน่นอนแลว้ส่งขนาดของเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอกและเสน้ผา่ศูนยก์ลางโต
ในให ้รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) ท าแบบดว้ยแผน่เหลก็ เบอร์ ๓๒ 
 ๒. การตดัแบบหนา้แปลนมาตรฐาน 
  ๒.๑ น าแบบท่ีไดรั้บจาก รง.โลหะแผน่ (รง.๓๑๗) มาติดไวบ้ริเวณท่ีติดแบบเพ่ือจะไดต้ดัก๊อบป้ี
ตามแบบของเคร่ืองตดัหนา้แปลนดว้ยแก๊สอตัโนมติั 
  ๒.๒ น าแผน่เหลก็หนาตามขนาดของหนา้แปลนมาวางบนแคร่รองรับแผน่เหลก็ท่ีอยูใ่ตเ้คร่ือง
ตดัหนา้แปลนดว้ยแก๊สอตัโนมติั 
  ๒.๓ เปิดแก๊สและจุดไฟท่ีหวัแก๊สของเคร่ืองตดัหนา้แปลนปรับแต่งไฟใหไ้ดข้นาดตามความ
หนาของแผน่เหลก็ท่ีตอ้งการตดัหนา้แปลน 
  ๒.๔ เม่ือตดัหนา้แปลนไดต้ามแบบท่ีตอ้งการแลว้ท้ิงใหเ้ยน็ 
  ๒.๕ ปรับแต่งหนา้แปลนใหเ้รียบร้อย 
  ๒.๖ น าส่ง รง.เคร่ืองกล (รง.๓๓๑) เพื่อด าเนินการต่อไป 
 ๓. การปฏิบติังานของ รง.เคร่ืองกล (รง.๓๓๑) 
  ๓.๑ ด าเนินการปาดหนา้แปลนพร้อมตีเสน้ใหไ้ดข้นาดตามท่ี รง.ช่างท่อ ฯ ระบุ 
  ๓.๒ ปลอกหนา้แปลนใหไ้ดข้นาดเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตนอกตามท่ี รง.ช่างท่อ (รง.๓๕๖) ระบุ 
(หรือตามตวัอยา่ง) 
  ๓.๓ ควา้นขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตในใหไ้ดข้นาดตามท่ี รง.ช่างท่อ (รง.๓๕๖) ระบุ (หรือตาม
ตวัอยา่ง) 
  ๓.๔ เจาะรูใหไ้ดข้นาดตามท่ี รง.ช่างท่อ (รง.๓๕๖) ระบุ (หรือตามตวัอยา่ง) 
  ๓.๕ เมื่อแลว้เสร็จส่งหนา้แปลนใหก้บั รง.ช่างท่อ (รง.๓๕๖) ด าเนินการต่อไป 
 ๔. หนา้แปลนมาตรฐาน 
  ๔.๑ หนา้แปลนมาตรฐานท่ี รง.ช่างท่อ (รง.๓๕๖) ใชเ้ป็นหนา้แปลนแบบ สลิป – ออน ชนิด
หนา้ราบ แบบ JIS  ๑๐ KG/CM2 
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  ๔.๒ เป็นหนา้แปลนท่ีประกอบกบัท่อทางท่ีมีแรงดนัภายในท่อไม่เกิน ๓๐๐ ปอนด/์ตารางน้ิว 
  ๔.๓ วสัดุท่ีใชท้  าหนา้แปลนมาตรฐานเป็นเกรด  JIS – G – ๓๑๐๑ , เกรด SS ๔๔ หรือ เกรด SS 
– ๔๐๐ ในปัจจุบนั 
  ๔.๔ การก าหนดขนาดของหนา้แปลนมาตรฐานไดก้  าหนดตามตารางท่ีแนบ 
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วิธีการใช้เคร่ืองมือกล/เคร่ืองจักรกล 
ขั้นตอนการใช้เคร่ืองแล่นประสาน (SMAW) 

การเตรียมการ 

 - ตรวจสอบบริเวณท่ีจะน าเคร่ืองแล่นประสาน ฯ ไปวางจะตอ้งปราศจากน ้ า 
หรือความช้ืนท่ีพ้ืน และมีอากาศถ่ายเทไดส้ะดวก 

- ตรวจสอบความเรียบร้อยของสายไฟฟ้าเขา้เคร่ืองจากแผงไฟฟ้า พร้อมทั้งตู ้
ต่อไฟฟ้าจะตอ้งมีสวิทชเ์ปิด –  ปิด (การต่อไฟฟ้า – ปลดไฟฟ้า ใหติ้ดต่อ จนท. ไฟฟ้า กบก. ฯ) 

- สายเล่นประสาน, สายดิน, หวัแล่นประสาน และหวัต่อสายจากเคร่ืองแล่น ฯ 
จะตอ้งอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน ไม่มว้นหรือกองไวท่ี้พ้ืน 

- สายแล่นตอ้งน าออกมาวางเรียงกนัแลว้จึงลากไปท่ีต าแหน่งท่ีจะปฏิบติังาน 
ส่วนสายดินน าไปยดึจบัไวก้บัช้ินงานหรือส่วนต่อท่ีไฟฟ้าไหลผา่นถึงช้ินงานได ้

- เตรียมอุปกรณ์แล่นประสาน , อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย ,อุปกรณ์ช่วยอยา่ง 
อ่ืน ๆ ท่ีจ  าเป็น ใหพ้ร้อมตามสภาพและสถานท่ีและชนิดของงาน 

     การเดนิเคร่ือง 
 - เปิดสวิทชไ์ฟฟ้าเขา้เคร่ืองไปท่ีต าแหน่ง “ ON “ ท่ีตูแ้ยก / แผงต่อไฟฟ้า 

- เปิดสวิทชไ์ฟฟ้าเขา้เคร่ืองไปอยูท่ี่ต  าแหน่ง “ ON” 
 - ปรับแต่งกระแสไฟฟ้าเขา้ท่ีใชใ้นการแล่นประสาน ใหเ้ป็นไปตาม WPS 

และทดลองแล่นประสานพร้อมทั้ง    ปรับแต่งกระแสไฟฟ้าใหเ้หมาะสมกบังานนั้น ๆ  
- ด  าเนินการแล่นประสาน ฯ ตามวิธีการขั้นตอนใน WPS 

  การเลกิเคร่ือง 
  - ปิดสวิทชไ์ฟฟ้าเขา้เคร่ืองไปท่ีต าแหน่ง “ OFF “ ท่ีตูแ้ยก / แผงต่อไฟฟ้า 
         -เก็บสายแล่นประสานและสายดินมาไวท่ี้เคร่ือง ฯ หรือสถานท่ีท่ีก  าหนด 
         - เก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์ต่าง ๆ เขา้ท่ีเดิมใหเ้รียบร้อย 
         -ในกรณีท่ีเสร็จงานแลว้หรือตอ้งยา้ยเคร่ืองแล่นประสาน จะตอ้งปลดสายไฟ 

  ฟ้าเขา้เคร่ือง โดยใหติ้ดต่อ   จนท.แผนกไฟฟ้า กบก.ฯ มาด าเนินการ 
               ขีดความสามารถของเคร่ือง 

       - สามารถเช่ือมประสานไดทุ้กท่าเช่ือม 
         - สามารถเช่ือมประสานไดดี้ท่ีความหนาของช้ินงานขนาด ๑/๑๖ ข้ึนไป 
        - ขนาดความยาวของสายเช่ือมประสานประมาณ ๔๐ เมตร 
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ขั้นตอนการใช้เคร่ืองเช่ือมประสานไฟฟ้า แบบ TIG (TUNGSTEN INERT GAS) 
การเตรียมการ 

- ตรวจสอบบริเวณท่ีน าเคร่ืองประสาน ฯ ไปวาง ตอ้งมีอากาศถ่ายเทได ้
สะดวกและปลอดภยัต่อการปฏิบติังาน 

        - ตรวจสอบความเรียบร้อยของสายไฟฟ้าต่อเขา้เคร่ืองตอ้งอยูใ่นสภาพสมบูรณ์ 
        - เตรียมโต๊ะงานหรือบริเวณท่ีจะท างานใหพ้ร้อมท่ีจะปฏิบติังาน 

- สายดินตอ้งน าไปยดึเกาะและลอ็คกบัช้ินงานหรือโตะ๊งานโดยต่อไวก้บัจุด 
ท่ีกระแสไฟฟ้าไหลผา่นช้ินงานไดส้ะดวก 

        - ชุดหวัเช่ือมประสานตอ้งอยูใ่นสภาพสมบูรณ์และต่อเขา้กบัตวัเคร่ือง 
        - ปรับสวิทช ์AC BALANCE ไวท่ี้ต าแหน่งกลาง 
                     -เตรียมลวดประสานเติมโลหะใหพ้ร้อมตามประเภทของช้ินงาน 
                     -ปรับแต่งสวิทชก์ารเช่ือมประสานไวท่ี้ต าแหน่ง TIG 

                                   - ตรวจสอบสายน ้ าระบายความร้อนและ ระดบัน ้ า ใหพ้ร้อมใชง้าน 
- เตรียมลวดท่ีจะใชส้ าหรับท าใหเ้กิดการอาร์คกบัช้ินงาน ทงัสเตนอีเลคโทรด           
- ทงัสเตนอีเลคโทรดสีน ้ าเงิน / ฟ้า (PURE TUNGSTEN ELECTRODE) ใช ้

กบังานเช่ือมประสาน    อลูมิเนียม  
                                     - ทงัสเตนอีเลคโทรดสีแดง (THORIATED TUNGSTRODE) ใชก้บังานเช่ือม
ประสานเหลก็หรือโลหะอ่ืนๆ 
                                     -เตรียมแก๊สอาร์กอนส าหรับคลุมแนวเช่ือม (เป็นตวัซีลดแ์นวเช่ือม) พร้อมเกจปรับ
แรงดนัอาร์กอน และต่อสายแก็สเขา้เคร่ืองใหเ้รียบร้อย   
                                     - เตรียมอุปกรณ์การเช่ือมประสาน, อุปกรณ์การเช่ือมประสาน, อุปกรณ์ป้องกนั
อนัตรายท่ีจ  าเป็นต่อการปฏิบติังาน 
         การเดนิเคร่ือง 

        - เปิดสวิทชไ์ฟฟ้าเขา้เคร่ืองท่ีเมนสวิทชแ์ละท่ีเคร่ืองในต าแหน่ง ON 
        - งานเช่ือมประสานช้ินงานอลูมิเนียม ใหป้รับสวิทชไ์วท่ี้ต  าแหน่ง AC 
        - งานเช่ือมประสานเหลก็หรือโลหะอ่ืน ใหป้รับสวิทชไ์วท่ี้ต  าแหน่ง DC 

                                   - การปรับแต่งค่ากระแสไฟเช่ือมประสาน ใหป้รับแต่งตามขนาดการใช ้
ทงัสเตนอีเลคโทรด ตามตารางท่ี 4 ในคู่มือการใชห้วัเช่ือมประสาน 
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                                     - ปรับสวิทชก์ระแสไฟ (A) INITIAL CURRENT และสวิทชก์ระแสไฟ (A) 
CRATER FILLER ใหเ้ท่ากนั 
                                      -ในการเช่ือมประสานช้ินงานท่ีบางกว่า 1/16 ใหป้รับสวิทช ์PULSE ไปไวท่ี้ต าแหน่ง 
ON (เพื่อใหก้ระแสไฟท่ีอาร์คมีมาก – นอ้ย เป็นจงัหวะเป็นการป้องกนัการทะลุของแนวเช่ือมบนช้ินงานท่ี
บาง)     และปรับแต่งกระแสไฟ (A) ของระบบ PULSE ท่ี REMOTE ใหเ้ท่ากบักระแสไฟ (A) เช่ือมประสาน     
ชุดควบคุม ท่ี REMOTE 
                                    - ปรับสวิทชต์ั้งเวลาใหก้ระแสไฟ (A) ท่ีอาร์คช้ินงานมาก – นอ้ย ของระบบ PULSE 
เป็นวินาที ตามความถนดัของช่างเช่ือมประสานแต่ละบุคคล  

        - ปรับสวิทช ์ELECTRODE SIZE ตามขนาดของอีเลคโทรดท่ีใชง้าน 
                                   - เปิดแก๊สคลุมช้ินงานท่ีขวดแก๊สอาร์กอน ปรับสวิทช ์  POST   FLOW   ไวท่ี้ต าแหน่ง   
SET และปรับแต่ง  ก  าลงัดนัแก๊สไวท่ี้ ๖ -๑๕  ลิตร/นาที   แลว้ปรับสวิทช ์POST FLOW ไวท่ี้ต าแหน่ง 
RUN/GAS 

      -  เปิดล้ินน ้ าเขา้เคร่ือง ปรับสวิทชห์วัเช่ือมไวท่ี้ต าแหน่ง WATER COOLED TORCH 
(ถา้หวัเช่ือมแบบน ้ า     หล่อเยน็) สงัเกตจะมีไฟโชวต์  าแหน่ง WATER จะติดสว่าง (ถา้ไฟโชวไ์ม่ติดสว่าง ให้
ตรวจสอบระบบน ้ า หล่อระบายความร้อนหรือชุดหวัเช่ือมประสาน) 
                                 - ถา้ตอ้งการเช่ือมประสานแบบก่ึง   AUTO   ใหป้รับสวิทช ์REPEAT  ไวท่ี้ต าแหน่ง  
ON  ถา้ตอ้งการเช่ือม  ประสานแบบ  MANOUAL ใหป้รับสวิทชไ์วท่ี้ OFF 

   -  ทดลองการเช่ือมช้ินงาน พร้อมทั้งปรับแต่งกระแสไฟฟ้า (A) ท่ี REMOTE ใหแ้นวเช่ือม
ประสานท่ีทดลอง   สมบรูณ์ดีก่อนท่ีจะเช่ืองประสานช้ินงานจริง 

   - ท าการเช่ือมประสานช้ินงานตาม WPS 
            การเลกิเคร่ือง 

         -  ปิดสวิทชไ์ฟฟ้าเขา้เคร่ืองแล่นประสานและท่ีเมนสวิทช๋ไวท่ี้ต าแหน่ง OFF  
         -  ปิดล้ินแก๊สอาร์กอนท่ีขวดแก็ส 
         -  ปิดล้ินน ้ าระบายความร้อน 
         -  เก็บชุดหวัเช่ือมประสาน, สายดินเขา้ท่ีใหเ้รียบร้อย 
         -  เก็บลวดเติมโลหะท่ีเหลือพร้อมทั้งอุปกรณ์ต่าง ๆ  
         - ท าความสะอาดโต๊ะงานหรือบริเวณท่ีท างานใหเ้รียบร้อย 
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       ขีดความสามารถของเคร่ือง 

        -  เคร่ืองสามารถท างานไดดี้ท่ีความหนาของช้ินงานตั้งแต่ ๑/๑๖” ข้ึนไป       
              - บริเวณท่ีปฏิบติังานหรือโต๊ะงานควรมีฉากบงัลมกั้น เพ่ือใหแ้ก๊สท่ีคลุมแนวเช่ือม
ช้ินงานมีประสิทธิภาพใน การคลุมช้ินงาน 

ตารางที่ ๑ การเลือกใช้ขนาดของหัวอีเลคโทรดกบักระแสไฟ 
 

ขนาด กระแสไฟ 
ELECTRODE กระแสไฟ  AC กระแสไฟ  DCSPC Electrode 

 
Pure Thoriated Pure OR Thoriated 

0.5 5 – 15 5 – 10 20 – 50 
1 10 – 50 10 –50 15 – 80 

1.6 30 – 100 50 – 110 70 – 150 
2.4 70 – 130 70 – 140 150 – 250 
3.2 100 – 170 100 -180 250 – 400 

    
 
** หมายเหตุ จากคู่มือการใชห้วัเช่ือม TIG หนา้ 6 

 

ขั้นตอนการใช้ชุดเคร่ืองมือตดัแกส็ 

 การเตรียมการ 
  - ตรวจสอบปริมาณแก็สออกซิเจนและแก็สอะเซทีลีน ว่ามีปริมาณเพียงพอท่ีจะท างาน
หรือไม่ ถา้มีไม่เพียงพอใหท้ าการเบิกเปล่ียนจาก จทน. กระซบัของโรงงาน ตามความตอ้งการท่ีจะท างานใน
วนันั้น ๆ  
  - น าเคร่ืองไปวางไวบ้ริเวณท่ีจะปฏิบติังานท่ีมีอากาศถ่ายเทไดส้ะดวกปลอดภยัต่อการ
ท างาน 
  - น าสายแก๊สและหวัตดัออกจากท่ีเก็บ ใหส้ายแก๊สยาวเพียงพอท่ีจะปฏิบติังานไดอ้ยา่ง
สะดวกและปลอดภยั 
  - เตรียมอุปกรณ์การตดัแก็ส, อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล, อุปกรณ์ช่วยอ่ืน ๆ ท่ี
จ  าเป็นต่องานนั้น ๆ ใหพ้ร้อมท่ีจะท างาน 
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  - การเคล่ือนยา้ยท่อแก๊สใหใ้ส่รถแก๊สของชุดงาน ผกูมดัและยดึตรึงใหแ้น่น เพื่อป้องกนั
ไม่ใหท่้อแก๊สเคล่ือนหรือลม้ท่ีขณะท าการขนยา้ยหรือขณะใชง้าน 
    การใช้เคร่ือง 
    - เปิดล้ินประจ าท่อแก๊ส แก๊สอะเซทีลีนเปิดไม่เกิน ๑/๒ รอบ, ออกซิเจนเปิดจนสุดแลว้หมุน
กลบัคืน ๑/๒ รอบ ปรับแต่งก าลงัดนัใชง้าน ตามตารางท่ี ๑ 
               - เปิดล้ินแก๊สอะเซทีลีนท่ีปุ่มควบคุมบนหวัตดัเลก็นอ้ย เพ่ือไล่อากาศท่ีตกคา้งภายในสาย
ออกใหห้มด แลว้จึงจุดไฟท่ีท่ีหวัแก๊ส พร้อมกบัเปิดล้ินออกซิเจนท่ีปุ่มควบคุมบนหวัตดัแก๊ส  ปรับแต่งเปลว
ไฟใหส้ามารถใชง้านไดอ้ยา่งเหมาะสม  
  - ขณะท างานควรระมดัระวงัเศษโลหะและน ้ าโลหะจากการตดั ท่ีอาจตกกระจายลงมา ซ่ึง
อาจเป็นอนัตรายกบับุคคลและพ้ืนท่ีขา้งเคียง 

   การเลกิใช้งาน 
  - ปิดล้ินแก๊สเอซิทีลีนท่ีปุ่มควบคุมบนหวัตดัก่อน แลว้จึงปิดล้ินแก๊สออกซิเจน 
  - ปิดล้ินแก๊สประจ าท่อแก๊สเอซิทีลีนและแก๊สออกซิเจน 
  - เปิดล้ินแก๊สทั้งสองล้ินท่ีปุ่มควบคุมบนหวัตดัแก๊สอีกคร้ัง เพ่ือไล่แก๊สท่ีตกคา้งภายในสาย
แก๊สออกใหห้มด แลว้จึงปิดล้ินแก๊สทั้งสองตามเดิม 
  - คลายเกลียวปรับแต่งก าลงัดนัใชง้านท่ีชุดปรับก าลงัดนั เพือ่ป้องกนัสปริงภายในเรือนเกจช ารุด 
  - เก็บสายแก๊สและหวัตดั พร้อมอุปกรณ์ต่าง ๆ เขา้ท่ีใหเ้รียบร้อย 
     - ในกรณีท่ีท างานเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหน้ าชุดเคร่ืองตดัแก๊สกลบัไปเก็บท่ีโรงงานหรือเก็บ
ตามสถานท่ีท่ีก  าหนด 
                   ขีดความสามารถของเคร่ือง 

- ตดั, เลาะ,เจียรแต่ง ท่อทางหรือหนา้แปลนท่ีจะซ่อมท าไดดี้ท่ีขนาดความ 
   หนา ๓/๑๖”  - ๑/๒“ 
- ตดัท่อทางทัว่ไป ขนาดความหนา 1/16” – ½” 

                                  - ขนาดความยาวของสายแก๊สประจ าชุดเคร่ือง 40 เมตร 
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ตารางที่ 1 

Material 
Thickness (inc) 

Tip 
Size 

Lbs. Psi 
Acetylene 

Lbs. Psi 
Oxygen 

1/8 00 3 30 

¼ 0 3 30 

3/8 1 3 30 

½ 1 3 40 

¾ 2 3 40 

1 2 3 50 

1-1/2 3 3 50 

2 3 3 50 

 
 

ขั้นตอนการใช้ตู้อบลวดเช่ือม 

 การเตรียมการ 
   - ตรวจดูไม่มีส่ิงกีดขวางบริเวณมอเตอร์พดัลมระบายอากาศและเปิดทางระบายอากาศ 
   - ภายในตูต้อ้งไม่มวีสัดุอยา่งอ่ืน 
   - น าลวดท่ีตอ้งการอบ วางบนชั้นอบลวด และปิดฝาเตาอบใหส้นิท  
   - ตรวจดูการตั้งค่าความร้อนใหอ้ยูท่ี่ประมาณ ๑๐๐ - ๑๒๐ องศาเซลเซียล 
  การเดนิเคร่ือง 
   - เปิดเมนสวิทชท่ี์แผงควบคุมไวท่ี้ต าแหน่ง 1 (ไฟควบคุมจะติดสว่าง) 
   - ปลดลอ็คหยดุเคร่ืองฉุกเฉิน โดยการหมุนตามเข็มนาฬิกาจนปุ่มถอยหลงัออกมา 
(สญัญาณไฟจะสว่างโชวบ์นชุดควบคุมอุณหภูมิไฟเขียว, แดง) 
   - เปิดสวิทชค์วบคุมพดัลมและชุดท าความร้อน จากต าแหน่ง ๐ ไปท่ีต าแหน่ง ๑ 
และ ๒  สญัญาณไฟสีเขียวพดัลมจะท างาน ชุดความร้อนจะติดสว่าง ( ต  าแหน่งท่ี ๑ = เปิดพดัลมอยา่งเดียว  
ต  าแหน่งท่ี ๒ =  เปิดพดัลมและชุดท าความร้อนพร้อมกนั ) 
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  การเลกิเคร่ือง 
   - ปิดสวิทชพ์ดัลมและชุดความร้อนจากต าแหน่ง ๒ กลบัไปท่ีต าแหน่ง ๑ และ ๐ 
ตามล าดบั 
   - กดสวิทชปิ์ดเคร่ืองฉุกเฉิน 
   - ปิดเมนสวิทชท่ี์แผงควบคุมจากต าแหน่ง ๑ กลบัไปท่ีต าแหน่ง ๐  

***** หมายเหตุ 
               - ถา้ไฟสีเหลือง (FAN INTERRUPTION) ติดสว่าง แสดงว่าระบบพดัลมหรือชุดท า
ความร้อนขดัขอ้งใหห้ยดุเคร่ือง แจง้เจา้หนา้ท่ีแผนกการโรงงานเพ่ือด าเนินการซ่อมท า 
               - การอบลวดจะตอ้งอบอยา่งนอ้ย ๒ ชม. ก่อนการใชง้าน 
  ขีดความสามารถของเคร่ือง 
   - อบไดอุ้ณหภูมิสูงสุด ๑๒๐ องศาเซลเซียส 
   - ปริมาณความจุลวดท่ีสามารถบรรจุได ้๑ ลบ.ฟุต 

ขั้นตอนการใช้เคร่ืองเล่ือยด้วยระบบไฮดรอลคิส์ก าลงัสูง 

  การเตรียมการเดินเคร่ือง 
   - ตรวจสอบใบเล่ือย, น ้ ายาหล่อ, ปากกาจบัช้ินงาน, แท่นรองช้ินงาน, พ้ืนท่ีบริเวณ
ท่ีตอ้งวางช้ินงาน ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 
   - ตรวจสอบการยดึใบเล่ือยใหตึ้ง แลว้ลอ็คใหแ้น่น, ปากจบัช้ินงานตั้งมุมองศาท่ีจะ
ตดัใหถู้กตอ้ง 

- ปรับก าลงักดขณะตดัช้ินงานใหเ้หมาะสมกบัความหนาของช้ินงานท่ี 
การตดัท่ีคนับงัคบั CUT PRESSURE ตามตารางท่ี๓ 

 การเดินเคร่ือง 
- เปิดสวิทชฉุ์กเฉิน (สีแดงตามเข็มนาฬิกา) จนสวิทชเ์ดง้ข้ึนมา 

   - เลือกต าแหน่งเมนตส์วิทช ์จาก ๐ ไป ๑ หรือ ๒ (๑ = ความเร็วชา้, ๒ = ความเร็ว
มาก) อยูบ่นมอเตอร์ 
   - กดปุ่ม RAISE เพ่ือยกใบเล่ือยข้ึน 
   - น าช้ินงานวางบนแท่นปากจบัช้ินงานของเคร่ืองเล่ือย หากช้ินงานท่ีตอ้งการตดัมี
ความยาวมากใหใ้ชแ้คร่รองรับ (MATERIAL SUPPORT) รองรับปลายอีกดา้นหน่ึงไว ้จดัใหไ้ดร้ะดบักบั
ปากจบัของเคร่ือง หมายระยะท่ีตอ้งการตดั 
   - กดปุ่ม LOWER ใหต้  าแหน่งลดระดบัลงอยา่งชา้ ๆ จนใบเล่ือยใกลช้ิ้นงาน 
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   - จดัระยะท่ีหมายไวบ้นช้ินงานใหต้รงกบัต าแหน่งของใบเล่ือยท่ีจะตดัช้ินงานเสร็จ
แลว้ กวดใหแ้น่นดว้ยมือหมุนของเคร่ือง 
   - กดสวิทชเ์ร่ิมเดินเคร่ือง “ON” และหมุนสวิทชน์ ้ าหล่อเยน็ ไปทางขวา ปรับสาย
อ่อนของน ้ าหล่อเยน็เพ่ือใหน้ ้ าหล่อเยน็ฉีดบริเวณต าแหน่งท่ีช้ินงานถูกเล่ือยอยู ่จนกระทัง่ช้ินงานขาด 
   การเลิกเคร่ือง 
   - กดสวิทชเ์ลิกการท างานของเคร่ืองท่ีปุ่ม “OFF” (สีแดง) 
   - ปิดสวิทชน์ ้ าหล่อเยน็โดยหมุนไปทางซา้ยมือ 
   - กดปุ่ม RAISE เพ่ือยกใบเล่ือยใหสู้งพน้ช้ินงานคลายลอ็คช้ินงาน น าช้ินงานส่วนท่ี
เหลือออก 
   - ปิดเมนตส์วิทชก์ลบัมาท่ีต าแหน่ง “๐” 
   - กดสวิทชฉุ์กเฉินลง ท าความสะอาดตวัเคร่ืองและพ้ืนท่ีบริเวณเคร่ืองเล่ือย ฯ 
   ขีดความสามารถของเคร่ือง 
   - ใชต้ดัโลหะกลม, กงฉาก, กล่องส่ีเหล่ียมหนาไม่เกิน ๒๐ มม. ดว้ยใบเล่ือยขนาด 
๘ - ๑๐ ฟันน้ิว 
   - ใชต้ดัโลหะกลม, กงฉาก, กล่องส่ีเหล่ียมหนาไม่เกิน ๒๐ - ๘๐ มม. ดว้ยใบเล่ือย
ขนาด  ๖ - ๘  ฟันน้ิว 
   - ใชต้ดัโลหะกลม, กงฉาก, กล่องส่ีเหล่ียมหนาไม่เกิน ๘๐ - ๑๕๐ มม. ดว้ยใบเล่ือย
ขนาด  ๔ - ๖ ฟันน้ิว 
   - ใชต้ดัโลหะท่ีเป็นท่อ, กงฉาก ท่ีมีขนาดตั้งแต่ ๒ น้ิวข้ึนไป 
   - จ  ากดัความกวา้ง ความสูงของช้ินงานมีขนาดไม่เกิน ๑๕๐ x ๑๕๐ มม. 
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ตารางที่ ๓ 
การเลือกต าแหน่งก าลงักดของเล่ือยขณะตดัช้ินงาน (CUTTING PRESSUER) 

ต าแหน่งท่ี ๑ ส าหรับวสัดุท่ีเป็นส่ีเหล่ียมหรือทรงกลมท่ีมีลกัษณะกลวง มีความหนานอ้ยกว่า 
๕ มม. 

ต าแหน่งท่ี ๒ ส าหรับวสัดุท่ีเป็นส่ีเหล่ียมหรือทรงกลมท่ีมีลกัษณะกลวง มีความหนามากกว่า 
 ๕ มม. 

ต าแหน่งท่ี ๓ - ๔ ส าหรับวสัดุท่ีเป็นส่ีเหล่ียมหรือทรงกลมท่ีมีลกัษณะแท่งตนั มีความหนามากกว่า 
๒๐ มม. 

ต าแหน่งท่ี ๕ - ๖ ส าหรับวสัดุท่ีมีความหนาประมาณ  ๑๐๐ - ๒๐๐ มม. 
ต าแหน่งท่ี  ๕ - ๖ ส าหรับวสัดุท่ีมีลกัษณะเป็นแท่งตนัเสน้ผา่ศูนยก์ลาง มีความหนามากกว่า 

 ๒๐๐ มม. 
 

หมายเหตุ  กรณีท่ีเปล่ียนใบเล่ือยใหม่ ควรเลือกต าแหน่งของก าลงักดขณะตดัช้ินงานในยา่นต ่าก่อน 

ขั้นตอนการใช้เครนยกของแบบวิง่ราง 

 การเตรียมการ 
   - ตรวจดูพ้ืนท่ีตลอดจนแนวท่ีจะเล่ือนเครนตอ้งไม่มีส่ิงกีดขวาง หากมีอยูต่อ้งค านึง

ว่าตอ้งค านึงว่าตอ้งเล่ือนเครนหลบไปไดอ้ยา่งปลอดภยั 
  - เตรียมช้ินงานพร้อมกบัอุปกรณ์จบั, ผกูมดั, ใหเ้รียบร้อยแน่นหนาอยูบ่ริเวณท่ี

เครนจะสามารถเขา้มายกไดส้ะดวกปลอดภยั 
  การเดนิเคร่ือง 
  - น าสวิทชค์วบคุมการใชเ้ครนออกมาอยูใ่นต าแหน่งท่ีสะดวกในการใชง้านและ

พร้อมเล่ือนเครนไดอ้ยา่งปลอดภยั 
  - กดสวิทชบ์งัคบัเครนตามท่ีลูกศรบอกไวบ้นชุดควบคุม 
  - น าเครนไปท่ีช้ินงาน เก่ียว, ผกูมดักบัช้ินงาน ใหเ้รียบร้อยจึงท าการยกใหช้ิ้นงาน

สูงพอประมาณตามความตอ้งการ 
                                          - ขณะเล่ือนเครนยกช้ินงาน ควรมีคนประคองจบัช้ินงานหรือผกูเชือกประคอง
ไม่ใหช้ิ้นงานหมุนแกว่งไป – มาและตอ้งระวงัผูป้ฏิบติังานคนอ่ืน ๆ ส่ิงของต่าง ๆ ท่ีอยูใ่นต าแหน่งทางท่ี
เครนจะเล่ือนไปดว้ยความระมดัระวงั 
   - วางช้ินงานลงตามต าแหน่งท่ีตอ้งการ ปลดช้ินงานออกมาจากเครน 
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  การเลกิใช้งาน 
                                           - เล่ือนชุดเครนและชุดยกไปไวใ้นต าแหน่งท่ีปลอดภยั ไม่กีดขวางการท างาน
อยา่งอ่ืน 
                                           - ดึงชุดบงัคบัไปอยูด่า้นขา้งในท่ีปลอดภยัเหมาะสม 
                                           - เจา้หนา้ท่ีประจ าเคร่ืองผูป้ฏิบติังานใชเ้ครนนั้น ๆ  

 ขีดความสามารถของเคร่ือง 
                                           - เครน DR  ๖  และ ๗ ยกช้ินงานท่ีมีน ้ าหนกัไม่เกิน  ๒ ตนั 
                                           - เครนทั้ง ๒ ตวัยกช้ินงานสูงจากพ้ืนไม่เกิน ๗ เมตร 

ขั้นตอนการใช้เคร่ืองตดัหน้าแปลนอตัโนมตั ิ

  การเตรียมการ 
- เตรียมแผน่แบบโลหะโดยการหาขนาดท่ีใชจ้ริงและเผือ่ระยะ 

ร่องแก๊สไวป้ระมาณ ๓ มม. 
                                   - ท าการต่อชุดปรับแรงดนัของแก๊สเอเซทีลีนและอ๊อกซิเจน เขา้ชุดเคร่ืองตดัหนา้แปลน
อตัโนมติั 
                                   - น าแผน่เหลก็ท่ีตอ้งการตดัจดัวางบนแคร่รองรับ 
                                   - ติดตั้งแผน่แบบท่ีเตรียมไวบ้นแผน่ยดึแบบแม่เหลก็ NO.๑๓  และใหแ้บบสมัผสักบั
แกนของมอเตอร์ขบัอตัโนมติั NO. ๖ 
                                    - เปิดสวิทชข์ดลวดสนามแม่เหลก็ เพื่อใหแ้ผน่แบบและแกนของมอเตอร์ ฯ ยดึติดกนั 

 การใช้งาน 
                                     - เปิดล้ินท่ีถงัออกซิเจนและปรับแรงดนัส าหรับใชง้านไม่เกิน ๑๐๐ PSI. 
                                     - เปิดล้ินท่ีถงัเอเซทีลีนและปรับแรงดนัส าหรับใชง้านไม่เกิน ๑๕ PSI. 
                                     -  เปิดล้ินเอซิทีลีน NO.๒๑ ท่ีเคร่ืองตดั ฯ จุดไฟแลว้แลว้ปรับส่วนผสมกบัออกซิเจน
ดว้ยล้ิน NO.๑๓  
                                     - ปรับแต่งเปลวไฟใหม้ีลกัษณะถูกตอ้ง 
                                     - เผาช้ินงานจุดเร่ิมตน้ของการเผา ใหแ้ดงจนสีเหมือนลูกต าลึงสุกแลว้จึงเปิดล้ินบงัคบั
เพ่ิมแรงดนัออกซิเจน NO.๒๒ เพื่อใหโ้ลหะขาดออกจากกนั 
                                     - เปิสวิทช ์NO.๘ เพื่อใหม้อเตอร์ขบั ฯ NO.๖ ท างาน 
                                     - ปรับแต่งสวิทช ์NO.๙ บงัคบัความเร็วของมอเตอร์ขบั ฯ NO.๖ โดยสงัเกตุ ถา้
ความเร็วพอดีแนวการหลอมละลายของโลหะจะเป็นเสน้ตรง 
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                                     - ขณะตดัช้ินงานจะตอ้งตรวจสอบช้ินงานและแผน่แบบ  
                                     - โดยปรับแต่งความเร็วในการตดั, ระยะห่างของหวัตดักบัช้ินงาน, อตัราส่วนการเผา
ไหมใ้หถู้กตอ้งเหมาะสมตลอดเวลา 
                        การเลกิใช้เคร่ือง 
                                     - เม่ือเสร็จส้ินการตดัช้ินงานแลว้   ใหปิ้ดล้ินบงัคบัเพ่ิมแรงดนัออกซิเจน   NO.๒๒ , 
ปิดล้ินออ๊กซิเจน NO.๒๓ ท่ีตวัเคร่ืองฯ แลว้จึงปิดล้ินเอซิทีลีน NO.๒๑ เป็นล้ินสุดทา้ย 
                                    - ปิดล้ินท่ีถงัและคลายล้ินท่ีชุดปรับแรงดนัของแก๊สเอซิทีลีนและแก๊สออ๊กซิเจน 
                                    - ท าความสะอาดบริเวณเคร่ืองตดั ฯ และชุดแคร่รองรับ 
                        
                      ขีดความสามารถของเคร่ือง 
                                      - เคร่ืองตดัหนา้แปลน ฯ ตดัวงกลมไดสู้งสุด ๙๐๐ มม. 
                                       - ความหนาของช้ินงานท่ีตดัไดต้ั้งแต่ ๓ - ๓๐๐ มม. 
                                       - ความเร็วในการตดั ๑๐๐ – ๑๐๐๐ มม. / นาที 

ขั้นตอนการใช้ชุดเคร่ืองมือเช่ือมประสานแก๊ส 

  การเตรียมการ 
- ตรวจสอบปริมาณแก๊สออกซิเจนและแก๊สเอเซทีลีนว่ามีปริมาณเพียงพอท่ีจะ 

ท างานหรือไม่ ถา้ไม่พอใหท้ าการเบิกเปล่ียนจาก จนท.กระซบัของโรงงาน 
- น าเคร่ืองไปบริเวณท่ีจะปฏิบติังาน ท่ีมีอากาศถ่ายเทไดส้ะดวกปลอดภยัในการ  

 ท างาน 
- น าสายแก๊สและหวัเช่ือมออกจากท่ีเก็บ ใหส้ายแก๊สยาวเพียงพอท่ีจะปฏิบติังานได ้

สะดวก  และปลอดภยั 
- เตรียมอุปกรณ์การเช่ือมแก๊ส,ลวดเช่ือม,น ้ ายาประสาน, อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 

ส่วน บุคคลและอุปกรณ์ช่วยอ่ืน ๆ ท่ีจ  าเป็นต่องานนั้น ๆ ใหพ้ร้อมท่ีจะท างาน 
                           - การเคล่ือนยา้ยท่อแก๊สใหใ้ชร้ถแก๊สของชุดงาน ผกูมดัและยดึตรึงใหแ้น่น เพ่ือ  ป้องกนั
เคล่ือนท่ีหรือลม้ขณะการขนยา้ยหรือขณะใชง้าน 
            การใช้เคร่ือง 

- เปิดล้ินประจ าท่อแก๊ส แก็สเอเซทีลีนเปิดไม่เกิน ๑/๒ รอบ, แก๊สออกซิเจนเปิดจน 
สุดแลว้หมุนกลบัคืน ๑/๒ รอบ 
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  - การเลือกขนาดหวัทอร์ชเช่ือม ใหเ้ลือกขนาดใชต้ามความเหมาะสมซ่ึงข้ึนอยูก่บัความหนา
ของช้ินงาน ขนาดของลวดเช่ือม โดยเปรียบเทียบขอ้มูลตามตารางท่ี ๓.๒ 
  - เปิดล้ินเอเซทีลีนท่ีหวัทอร์ชเช่ือมแลว้จุดไฟดว้ย ไลท์เตอร์ จะไดเ้ปลวไฟสีเหลืองและมีเขม่า 
  - เปิดล้ินออกซิเจนท่ีหวัทอร์ชเช่ือม     เพ่ือใหแ้ก๊สทั้งสองชนิดผสมกนัในอตัราส่วนท่ี
เหมาะสม   (๑ ต่อ ๑)จะไดเ้ปลวไฟ  NENTRAL   FLAME    ซ่ึงเป็นเปลวไฟเช่ือมท่ีเหมาะส าหรับการเช่ือม
โลหะทุกประเภท 
  - งานเช่ือมท่ีมีความหนาไม่มากนกัจนถึงความหนา   ๕   มม.  ทิศทางการเช่ือมใหล้วดเช่ือม
น าหนา้เปลวไฟ    ช่างเช่ือมถือหวัทอร์ชดว้ยมือขวาท ามุม  ๔๕ องศา   และมือซา้ยถือลวดเช่ือม   เช่ือมตรง
จุดเร่ิมโดยใหล้วดเช่ือมเติมน าหนา้เปลวไฟ 
  - งานเช่ือมท่ีมีความหนามาก ๆ ทิศทางการเช่ือมใหใ้ชเ้ปลวไฟน าหนา้ลวดเช่ือม 
  - การเดินแนวเช่ือม เร่ิมจากการเผาช้ินงานท ามุมหวัทอร์ชเช่ือม  ๔๕  องศา 
จนเกิดบ่อหลอมละลายขนาดพอประมาณ เติมลวดเช่ือมลงไปตรงบ่อหลอมละลาย โดยลวดเช่ือมท ามุม ๔๕ 
องศา กบัผวิงานหรือ ๙๐ องศากบัหวัทิป แลว้เคล่ือนหวัทิปไปเร่ือย ๆ โดยใชล้วดเช่ือมเติมน าหนา้ไปเร่ือย ๆ 
โดยสม ่าเสมอจนกระทัง่เสร็จงาน 
   การเลกิใช้งาน 
   - ปิดล้ินเอเซทีลีนท่ีหวัทอร์ชเช่ือมก่อน แลว้จึงปิดล้ินออกซิเจน 
  -ปิดล้ินแก๊สประจ าท่อแก๊สเอเซทีลีนและแก๊สออกซิเจน 
  - เปิดล้ินแก๊สทั้งสองล้ินท่ีหวัทอร์ชเช่ือมอีกคร้ัง เพ่ือไล่แกส๊ท่ีตกคา้งในสายแก๊สออกให้
หมด แลว้จึงปิดล้ินแก๊สทั้งสองตามเดิม 
  - คลายเกลียวปรับแต่งก าลงัดนัใชง้านท่ีชุดปรับก าลงัดนั เพื่อป้องกนัสปริงภายในช ารุด 
  - เก็บสายแก๊สและหวัทอร์ชเช่ือม พร้อมอุปกรณ์ต่าง ๆ เขา้ท่ีใหเ้รียบร้อย 
  - ในกรณีท่ีท างานเสร็จเรียบร้อยแลว้ ใหน้ าชุดเคร่ืองเช่ือมแก๊สกลบัไปเก็บท่ีโรงงานหรือ
ตามสถานท่ีท่ีก  าหนด 

ข้อควรระมดัระวงัและควรปฏบิัตใินการขณะปฏบิัตงิาน 
  - การเช่ือมชนิดน้ีเกิดจากการเผาไหม ้จะเกิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซดอ์อกมา ถา้มีปริมาณ
มากเกินไป อาจท าใหผู้ป้ฏิบติังานขาดออ๊กซิเจนในการหายใจได ้
  - การระเบิดของก๊าซเน่ืองจากการร่ัวไหล การตรวจอุปกรณ์ต่าง ๆ ใหอ้ยูใ่นสภาพดีเสมอ 
  - ความร้อนและสะเก็ดไฟจากการเช่ือม ควรใชอุ้ปกรณ์ป้องกนั เช่น แว่นกรองแสง ถุงมือหนงั 
  - เมื่อเลิกใชง้าน ตอ้งปิดล้ินท่ีถงัทุกคร้ัง 
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  - ตรวจระบบการท างานของอุปกรณ์ ในการเช่ือมก๊าซใหส้มบูรณ์ถูกตอ้ง “ก่อน” และ 
“หลงั” การท างานเช่ือมทุกคร้ัง 
   ขีดความสามารถของเคร่ือง 
  - สามารถเช่ือมโลหะ ทองเหลือง, ทองแดง, เหลก็เหนียว, เหลก็หล่อ, อลูมิเนียมและเช่ือม
บดักรีดว้ยลวดประสานเงิน  
  - ขนาดความยาวของสายแก็สประจ าชุดเคร่ือง ๔๐ เมตร 
      ขั้นตอนการใช้เคร่ืองปาด – เจาะหน้าแปลน 
                     การเตรียมการ 

- ตรวจสอบช้ินงานว่าอยูใ่นขีดความสามารถของเคร่ืองหรือไม่ 
                                         - ตรวจสอบรายละเอียดขนาดต่าง ๆ ของช้ินงาน เช่น โตนอก , โตใน , ความหนา  
จ  านวนรู และความโตของรูท่ีตอ้งการเจาะ 
                                         - ตรวจสอบระดบัสารหล่อเยน็ใหอ้ยูใ่นระดบัใชก้าร 
                                          - ตรวจสอบระดบัน ้ ามนัหล่อของเคร่ือง ฯ ใหอ้ยูใ่นระดบัใชก้าร 
                     การใช้เคร่ือง ( การปาดหนา้แปลน ) 
                                          - เปิดสวิทชด์า้นขา้งเคร่ืองไปอยูใ่น ต าแหน่งท่ี  ๑ 
                                          - น าช้ินงานเขา้ท่ีปากจบังานเสร็จแลว้กวดบงัคบัใหแ้น่น 
                                          - ปรับคนับงัคบัใหอ้ยูใ่นต าแหน่งปาดหนา้แปลน 
                                           - ปรับความเร็วรอบใหเ้หมาะสมกบัช้ินงาน 
                                           - ตั้งระยะใบมีดใหข้นานกบัช้ินงาน 
                                            - กดปุ่มเร่ิมเดินเคร่ือง และป้ัมน ้ าหล่อเยน็ 
                                            - เร่ิมปาดหนา้ช้ินงานโดยปาดจากใน ไปหานอก   หรือปาดจากขา้งนอกไปหาใน
จนเสร็จงาน 
                    การใช้เคร่ือง (เจาะรูหนา้แปลน) 
                                           - เปิดสวิทชข์า้งเคร่ืองไปอยูต่  าแหน่งท่ี  ๑ 
                                           - น าช้ินงานเขา้ท่ีปากจบังาน เสร็จแลว้กวดบงัคบัใหแ้น่น 
                                           - ปรับคนับงัคบัใหอ้ยูใ่นต าแหน่งเจาะรู 
                                           - ปรับความเร็วรอบใหใ้หเ้หมาะสมกบัช้ินงาน 
                                           - ตั้งระยะองศา และรัศมี 
                                           - น าดอกสว่านตามท่ีตอ้งการเขา้เคร่ือง 
                                           - กดปุ่มเร่ิมเดินเคร่ือง และป๊ัมน ้าหล่อเยน็ 
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                                           - เร่ิมเจาะช้ินงาน 
                     การเลกิเคร่ือง 
                                           - ปลดสวิทชเ์ลิกเคร่ืองใหไ้ปอยูใ่นต าแหน่ง  “ ๐ “ 
                                           - คลายปากจบัและน าช้ินงานออก 
                                            - ท าความสะอาดเศษโลหะและน ้ าหล่อเยน็ 
                                            - เก็บเคร่ืองมืดและอุปกรณ์เขา้ท่ีใหเ้รียบร้อย 
                    ขีดความสามรถของเคร่ือง 
   - ปาดช้ินงานไดโ้ตนอกสูงสุด  ๑๖   น้ิว 
   - ปากจบัช้ินงานของเคร่ือง    ๑๕   น้ิว 
   - จบัท่อโตนอกสูงสุด   ๑๔   น้ิว 
   - เจาะรูโตสูงสุด     ๑  ๑/๔  น้ิว  (๓๒ มม.) 
   - ความเร็วในการปาดหนา้แปลน   ๑๖ - ๘๐  รอบต่อนาที 
   - ความเร็วในการเจาะ    ๙๖ - ๔๘๐ รอบต่อนาที 

ขั้นตอนการใช้เคร่ืองท าเกลยีว 

                    การเตรียมการ 
- เลือกขนาดของฟันเกลียวใหต้รงกบัขนาดของท่อท่ีตอ้งการ 

จะท าเกลียว 
- น าท่อท่ีผา่นการวดัขนาดความยาว และท าการตดัเรียบร้อย 

ตามความตอ้งการใชง้านสอดผา่นตวัเคร่ืองจนกระทัง่ถึงหวัจบัดา้นท าฟันเกลียว เสร็จแลว้หมนุหวัจบั 
ส าหรับประคองท่อซ่ึงอยูด่า้นตรงขา้มหวัจบัดา้นท าฟันเกลียว ใหแ้น่นถา้ท่อมีความยาวมากใหใ้ชแ้คร่รองรับ
อีกปลายหน่ึงไว ้

- วดัระยะปลายท่อเพื่อก  าหนดความยาวของเกลียวท่ีตอ้งการ 
ท า ตามตาราง 

- หมุนหวัจบัดา้นท าฟันเกลียวใหแ้น่น 
- ตรวจระดบัน ้ ามนัหล่อล่ืนส าหรับเคร่ืองท าเกลียว ใหอ้ยูใ่น 

ระดบัใชก้าร 
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 การใช้เคร่ือง 
- เปิดสวิทชเ์ดินเคร่ือง 
- ท าการลีมเมอร์เพื่อลบขอบดา้นในของท่อใหเ้รียบร้อยแลว้จึงหยดุเคร่ือง 
- บิดคนับงัคบัความเร็วรอบในการท าเกลียวใหเ้หมาะสมกบัขนาดของท่อ 
- ตั้งระยะเกลียวใหก้ดัเน้ือโลหะของท่อใหก้ดัเขา้ไปทีละนอ้ย 
- เปิดสวิทชเ์ดินเคร่ือง แลว้หมุนคนับงัคบัหวักดัเกลียวเขา้หา 

ปลายท่ออยา่งชา้ ๆ เม่ือหวักดัเกลียวเร่ิมกดัเกลียวท่อ เคร่ืองจะกดัเกลียวท่อต่อไปเองโดยอตัโนมติั 
- เมื่อหวักดัเกลียวเขา้ไปถึงระยะความยาวเกลียวท่ีก  าหนดไว ้ 

ใหป้ลดคนับงัคบัหยดุการกดัเกลียว 
- ท าการเพ่ิมระยะในการกดัเกลียว แลว้เร่ิมตน้ป้อนหวักดั 

เกลียวเขา้ไปใหม่อีกทีละนอ้ยจนกระทัง่สงัเกตว่า ฟันเกลียวของท่อมีลกัษณะเป็นฟันเกลียวท่ีสมบูรณ์ 
- ปิดเคร่ือง ท าความสะอาดฟันเกลียวท่อท่ีท าใหม่ แลว้ใหน้ า 

ขอ้ต่อตวัเมียมาทดลองใส่ แลว้กวดเขา้ไป จะตอ้งพอดีและไม่ฝืด สามารถหมุนไดด้ว้ยมือเปล่า 
                    การเลกิเคร่ือง 

- คลายหวัจบัทั้งสองดา้นออก แลว้น าท่อท่ีท าเกลียวเสร็จแลว้ออกจากเคร่ือง 
- ท าความสะอาดเอาเศษโลหะออกจากเคร่ืองท าเกลียวทุกคร้ังเม่ือเสร็จงาน 
- เก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์เขา้ท่ีใหเ้รียบร้อย 

                   ข้อควรระวงั 
- เม่ือหวักดัเกลียวเร่ิมกินเน้ือโลหะแลว้ หา้มใชมื้อเร่งคนั 

บงัคบั เพื่อป้อนหวักดัเกลียวอีกเด็ดขาด เน่ืองจากจะท าให ้ระยะฟันเกลียวไม่ถูกตอ้ง 
- ตอ้งระมดัระวงัไม่ใหห้วักดัเกลียว กดัเน้ือโลหะมากเกินไป  

จะท าใหฟั้นเกลียวช ารุดเสียหายได ้
                    ขีดความสามารถของเคร่ือง  

                              สามารถท าเกลียวไดก้บัท่อท่ีมีขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลาง ตั้งแต่ ๑ / ๔“ – ๔“ 
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 ตารางขนาดระยะความยาวของปลายท่อที่ท าเกลยีว 
 
ขนาดท่อ (NOM. SIZE )                       ความยาวของปลาย       เกลียว 
                ๑ / ๒“                                           ๓ / ๔“ 
                  ๑“                                                ๓ / ๔“ 
              ๑ - ๑ / ๔“                                         ๓ / ๔“ 
              ๑ - ๑ / ๒“                                            ๑“ 

                   ๒“                                                  ๑“ 
              ๒ - ๑ / ๒“                                      ๑ - ๑ / ๔“ 
                   ๓“                                             ๑ -๑ / ๔“ 
                   ๔“                                             ๑ - ๑ / ๒“ 

 
 
 

ขั้นตอนการใช้ เคร่ืองดดัท่อ (PIPE  BENDING MACHINE) 
                     การเตรียมการ 
                                                -  เจา้หนา้ท่ีประจ าเคร่ืองดดัท่อ จะตอ้งตรวจสอบขนาดโตนอก ,ความหนา
ของท่อ และรัศมี ความโคง้จากจุดก่ึงกลางแนวท่อ ตามแบบท่ี ก  าหนด เพื่อเลือกใชอุ้ปกรณ์ในการดดัให้
เหมาะสมตามขนาด ลกัษณะของงานนั้น ๆ 
                                                - จดัเตรียมท่อท่ีตอ้งการดดั ท าการหมายระยะช่วงในการดดั                                 
-  ทดลองเดินเคร่ืองและโยกคนับงัคบัในต าแหน่งต่างๆ เพือ่ตรวจความพร้อมของเคร่ือง 
                     การเดนิเคร่ือง 
        -  ปิดสวิทชเ์ดินเคร่ือง 

     -  น าท่อท่ีตอ้งการดดัใส่เขา้ไปท่ีช่องระหว่างลูกรองดดัภายนอกกบั 
ปากจบัยดึท่อโดยจะตอ้งใส่รองดดัภายในไปพร้อมกนัและ จดัท่อใหอ้ยูใ่นต าแหน่ง หมายระยะการดดัไว ้

     -  โยกคนับงัคบัหมายเลข ๒ เพื่อใหลู้กรองดดัภายในอยูใ่นต าแหน่ง 
เดินหนา้สุด 
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     -   โยกคนับงัคบัหมายเลข ๔ เพื่อบงัคบัใหป้ากจบัท่อจบัตวัท่อใหแ้น่น 
ตลอดเวลาท่ีท าการดดั 

     -   โยกคนับงัคบัหมายเลข ๓ เพ่ือบงัคบัใหลู้กกล้ิง ใหป้ระคองท่อขณะ 
ท าการดดัท่อ แต่ตอ้งระมดัระวงัอยา่ใหลู้กกล้ิงชิดกบัตวัลูกรองดดัภายนอกมากเกินไปจะท าใหลู้กรองดดั
เสียหายได ้

     -   โยกคนับงัคบัหมายเลข ๑ เพื่อบงัคบัลูกรองดดัภายนอก ท างาน และ 
ดดัท่อทีละนอ้ยและปรับ แต่งลูกรองดดัภายในถอยหลงัให้ไดร้ะยะตามไปดว้ยพร้อมกนัจนกระทัง่ไดรั้ศมี
ความโคง้ท่ี ตอ้งการ  
                               การเลกิเคร่ือง 

     -   น าช้ินงานออกจากเคร่ืองดดั 
     -   จดบนัทึก ชม.ใชก้าร 
     -  ท าความสะอาดเคร่ืองดดัและส่งมอบงาน    

                  ขีดความสามารถของเคร่ือง 
                                                - สามารถดดัท่อได ้ขนาดโตนอก ๑“ , ๑ ๑/๔“,๑ ๑/๒“,๒“, 

๒ ๑/๒“ 

ขั้นตอนการใช้เคร่ืองเจาะ (DRILL  PRESSES) 

   การเตรียมการ 
   - เจา้หนา้ท่ีประจ าเคร่ืองพิจารณาช้ินงานรูปร่าง ลกัษณะ และขนาดของรูท่ีตอ้งการเจาะ 
   - ท าเคร่ืองหมายโดยใชเ้หลก็น าศูนย ์ตอกตรงจุดท่ีตอ้งการเจาะ 
   - เตรียมดอกสว่านท่ีจะน ามาเจาะและเลือกขนาดของดอกสว่านใหต้รงกบัขนาด
ของรูท่ีตอ้งการเจาะ 
   - ตรวจสภาพเคร่ืองเจาะใหพ้ร้อมใชง้าน 
   การใช้เคร่ือง 
                                          - ยกช้ินงานหรือวสัดุงานท่ีตอ้งการเจาะรูข้ึนเคร่ืองเจาะ โดยวางลงบนแท่นรองรับ
ของเคร่ืองปรับแต่ง และเทียบศูนยร์ะหว่างดอกสว่านกบัจุดน าศูนยบ์นช้ินงาน แลว้กวดปากจบัยดึงานใหแ้น่น 
   - เดินเคร่ืองและเลือกความเร็วรอบในการเจาะใหเ้หมาะสมกบัเน้ือโลหะช้ินงาน 

              - กรณีท่ีรูท่ีตอ้งการเจาะมีขนาดใหญ่ ใหใ้ชด้อกสว่านขนาดเลก็เจาะน าไป 
ก่อนแลว้จึงตามดว้ยขนาดของดอกสว่านท่ีตอ้งการเจาะจริง 

                                       - ค่อย ๆ เพ่ิมน ้ าหนกัในการกดคนับงัคบัใหด้อกสว่านกดัเน้ือโลหะทีละ 
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นอ้ยจนกระทัง่ทะลุช้ินงาน 
   - ในระหว่างการเจาะใหใ้ชส้ารหล่อเยน็หล่อระบายความร้อนเป็นระยะ ๆ  เพื่อ
ไม่ใหด้อกสว่านร้อนเกินไป 

 การเลกิเคร่ือง 
   - คลายปากจบัช้ินงานและน าช้ินงานออกจากเคร่ืองเจาะ 
   - ท าความสะอาดเคร่ืองและบนัทึกการท างาน 
   - ส่งมอบช้ินงาน 

 ขีดความสามารถของเคร่ือง 
   - สามารถเจาะช้ินงานท่ีมีความหนาสูงสุด   ๑   น้ิว 
 
ขั้นตอนการใช้เคร่ืองตดัท่อ 

การเตรียมการ 
                      - ตรวจสอบช้ินงานว่าอยูใ่นขีดความสามารถของเคร่ืองหรือไม่ 
                      - ตรวจสอบรายละเอียดต่างๆของช้ินงาน เช่น โตนอก , ความหนา 
                   - ตรวจสอบรางร่องของลูกกล้ิงใหอ้ยูใ่นร่องเดียวกนัตลอดความยาว 
                    - ตรวจสอบตวัลอ๊คท่อ , ตวัลอ๊ครับท่อท่ีระยะตดัท่อ 
                      - ตรวจสอบน ้ ามนัหล่อท่ีใบคดัเตอร์และสวิทชไ์ฟของการท างาน 

การใช้เคร่ือง 
                     - วางท่อในระยะท่ีตดั 
                     -  ลอ๊คปลายท่อติดกา้นบงัคบัท่อ 
                       - หวัท่ออยูใ่นระยะตวัรับท่อ 

 - ใบคดัเตอร์จนท่อขาด 
การเลกิใช้เคร่ือง 

                   - ปิดสวิทชไ์ปต าแหน่ง  OFF 
                    - คลายตวัลอ๊คต่าง ๆใหเ้ป็นอิสระ 
                 - ท าความสะอาดเคร่ืองมือ 

ข้อควรระวงั 
                  - ไม่ควรน าท่อท่ีมีความหนาเกินมาตดั 
                 -  เมื่อท่อขาดตอ้งระวงัการกระเด็น 
                  -  ปิดสวิทย ์OFF ทุกคร้ังเม่ือเลิกใชง้าน 
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วธีิการรับพสัดุ การเก็บรักษาพสัดุ การจ่ายพสัดุ และการเบิกพสัดุเพิม่เตมิ 

๑. การรับพสัดุจากคลงัพสัดุ 
  ๑.๑ เจา้หนา้ท่ีกระซบั รง.ช่างท่อ ฯ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการดงัน้ี 

   ๑.๑.๑ รับใบเบิกพสัดุ (กพด.อนุมติัการจ่ายแลว้) จากเสมียนธุรการหรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายท่ี หน.นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายไดล้งนามใหด้  าเนินการ 
   ๑.๑.๒ บนัทึกเลขท่ี ฎีกา  ช่ือเรือ  ช่ืองานลงในสมุดรับใบเบิกพสัดุ 

   ๑.๑.๓ น าใบเบิกพสัดุไปเสนอต่อเจา้หนา้ท่ีคลงัท่ีไดร้ะบุไวใ้นใบเบิกพสัดุ 

   ๑.๑.๔ ปฏิบติัตามระเบียบท่ีเจา้หนา้ท่ีประจ าคลงัแนะน า 
   ๑.๑.๕ ตรวจดูเอกสารก ากบัพสัดุท่ีระบุถึง   SPECIFICATION   และ 
DIMENSION  ของพสัดุ 

   ๑.๑.๖ ตรวจดูสภาพของบรรจุภณัฑต์อ้งเรียบร้อยมีฉลากก ากบั  ระบุช่ือ
บริษทัผูผ้ลิต 
   ๑.๑.๗ ตรวจสภาพของพสัดุจะตอ้งอยูใ่นสภาพสมบูรณ์ทุกประการไม่มีส่วนหน่ึง
ส่วนใดช ารุดเสียหาย 
   ๑.๑.๘ ตรวจวดั DIMENSION  ของพสัดุจะตอ้งถูกตอ้งตรงกบัความ
ตอ้งการท่ีระบุไวใ้นใบเบิก 
   ๑.๑.๙ ตรวจนบัจ านวนของพสัดุใหถู้กตอ้งตรงกบัท่ีระบุไวใ้นใบเบิกพสัดุ 

   ๑.๑.๑๐ ลงนามรับพสัดุ 
   ๑.๑.๑๑ บนัทึกรายการพสัดุท่ีไดรั้บจากคลงัพสัดุลงในแบบฟอร์มท่ีมาของพสัดุ
ซ่อมท าเรือ (กรล.๓๕๖ - ๐๗) ลงหมายเลขลอ๊ต รง.ช่างท่อ ฯ เป็นผูก้  าหนด 
   ๑.๑.๑๒ ในกรณีท่ีเจา้หนา้ท่ีกระซบั   รง.ช่างท่อ ฯ    หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย
ไปรับพสัดุตามรายการท่ีระบุไวใ้นใบเบิกพสัดุแต่ไดรั้บไมค่รบรายการหรือจ านวน  ใหเ้ขียนรายการและ
จ านวนท่ีขาดลงในแบบฟอร์มเบิกพสัดุเพ่ิมเติม (กรล.๓๕๖ - ๐๙)  ส่งให ้นายช่าง หรือผูท่ี้ไดรั้บ
มอบหมายเพื่อแจง้ใหน้ายทหารพสัดุทราบและใหป้ระสานกบั กผป.ฯ  เพื่อเร่งรัดจดัหาพสัดุตามรายการ
และจ านวนตามใบเบิกท่ีคา้งจ่าย 
   ๑.๑.๑๓ การขนยา้ยพสัดุจากคลงัพสัดุมายงั รง.ช่างท่อ ฯ ด าเนินการดงัน้ี 

    ก. การขนยา้ยแผน่เหลก็ท่ีจะน ามาตดัหนา้แปลนตามใบเบิกพสัดุระบุ
ประสานกบัเจา้หนา้ท่ีคลงัเพื่อท่ีจะใชร้ถยกมาส่งใหท่ี้ รง.ฯ 
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    ข. ในกรณีท่ีพสัดุมีน ้ าหนกัมากกว่า ๑๐ กก. หรือมีจ  านวนมากกว่า ๒ ช้ิน  
หรือมีความยาวเกินกว่า ๒ ม.  ใหท้ าการขนยา้ยโดยรถเขน็หรือรถบรรทุกเทหนา้ของ รง.ช่างท่อ ฯ 
    ค. ในกรณีท่ีพสัดุนั้นเป็นขวดบรรจุแก๊สใหท้ าการขนยา้ยโดยวางใน
แนวนอนและมีเคร่ืองรัดใหม้ัน่คง  บรรทุกดว้ยรถเข็น หรือรถบรรทุกเทหนา้ของ รง.ช่างท่อ ฯ 
 ๒. การเกบ็รักษาพสัดุ 
  ๒.๑ เจา้หนา้ท่ีกระซบั รง.ช่างท่อ ฯ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการดงัน้ี 
   ก. เมื่อพสัดุมาถึง รง.ฯ ใหแ้ยกเก็บเป็นสดัส่วน 
    ข. พสัดุท่ีมีขนาดเลก็ใหแ้ยกเก็บไวใ้นกระซบั 

    ค. พสัดุจ  าพวกท่อต่าง ๆ   แยกเก็บไวใ้นสถานท่ีท่ีจดัไวเ้ป็นการเฉพาะใน
โรงงานแลว้ท าการผกูป้ายหรือเขียนดว้ยสีระบุขอ้มูลของใบเบิกพสัดุพร้อมลอ๊ตไวท่ี้ปลายท่อมองเห็นได้
เด่นชดั 
    ง. พสัดุจ  าพวกแผน่เหลก็แยกเก็บไวใ้นสถานท่ีท่ีจดัไวเ้ป็นการเฉพาะ
ภายในโรงงานแลว้ท าการเขียนดว้ยสีระบุขอ้มูลของใบเบิกพสัดุพร้อมลอ๊ตไวท่ี้แผน่เหลก็มองเห็นไดเ้ด่นชดั 

    จ. พสัดุจ  าพวกขวดบรรจุแก๊สแยกเก็บไวใ้นสถานท่ีท่ีจดัไวเ้ป็นการเฉพาะ
ในโรงงานแลว้ท าการเขียนป้ายแสดงพ้ืนท่ีอนัตรายหา้มน าไฟเขา้ใกล ้
    ฉ. พสัดุประเภทลวดเช่ือมควรตรวจสภาพและบรรจุผลิตภณัฑทุ์ก ๖ เดือน  
ลวดเช่ือมท่ีแกะกล่องแลว้ใชไ้ม่หมดก่อนใชค้วรน าไปอบท่ีอุณหภูมิ ๑๐๐๐ - ๑๒๐๐ C อยา่งนอ้ย ๒ ชม. 
    ช. ลงรายการพสัดุท่ีไดรั้บมาจากคลงัลงในบตัรควบคุมพสัดุและสมุดคุม
รายการพสัดุ 
    ฌ. จดัเก็บหลกัฐานใบเบิกพสัดุซ่ึงไดรั้บพสัดุมาแลว้ไวใ้นแฟ้มของเรือแต่ละล า 
 ๓. การจ่ายพสัดุ 
  ๓.๑. เจา้หนา้ท่ีกระซบั รง.ช่างท่อ ฯ หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายด าเนินการดงัน้ี 

   ๓.๑.๑ รับแบบฟอร์มการเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ช่างท่อ ฯ(กรล.๓๕๖ - ๐๑) 
ในส่วนท่ี ๑. ท่ีลงขอ้มูลไวค้รบถว้นแลว้จาก หน.ช่าง , หน.งาน หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย 
   ๓.๑.๒ จดัเตรียมพสัดุท่ีระบุไวใ้นแบบฟอร์ม   (กรล.๓๕๖ - ๐๑)    ในส่วนท่ี ๑. 
   ๓.๑.๓ ท าการหกัพสัดุออกจากบตัรควบคุมพสัดุ 
   ๓.๑.๔ รับแบบฟอร์ม  (กรล. ๓๕๖ – ๐๑)  การเบิกพสัดุออกจากกระซบั รง.ช่าง
ท่อ ฯ ในส่วนท่ี ๒ ท่ีลงขอ้มูลไวค้รบถว้นแลว้    จากช่างผูป้ฏิบติังานหรือผูท่ี้ระบุไวใ้นแบบฟอร์ม  (กรล. 
๓๕๖ - ๐๑) ในส่วนท่ี ๒ 
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   ๓.๑.๕ ตรวจใบเบิกพสัดุตามแบบฟอร์ม (กรล. ๓๕๖ - ๐๑) ในส่วนท่ี ๑   และ
ส่วนท่ี  ๒ มีขอ้มูลถูกตอ้งและตรงกนั 
   ๓.๑.๖ จ่ายพสัดุท่ีไดจ้ดัเตรียมไว ้ตามขอ้ ๓.๑.๒ ใหก้บัผูท่ี้ขอเบิกพสัดุท่ีระบุช่ือ
ไวใ้นแบบฟอร์ม (กรล. ๓๕๖ - ๐๑ ) ส่วนท่ี ๒ น าพสัดุไปปฏิบติังานต่อไป 
   ๓.๑.๗ บนัทึกรายการพสัดุท่ีไดจ่้ายไปของเรือแต่ละล าลงในแบบฟอร์ม (กรล.
๓๕๖ - ๐๘) 

   ๓.๑.๘ แนบแบบฟอร์มการเบิกพสัดุ  (กรล. ๓๕๖ - ๐๑)   ในส่วนท่ี ๑   และส่วน
ท่ี ๒ และแบบฟอร์ม (กรล.๓๕๖ - ๐๘) ท่ีจ่ายพสัดุออกไปแลว้ไวก้บัใบเบิกพสัดุ ตามขอ้  ๒.๑ (ขอ้ยอ่ย ช.) 
 ๔. การเบิกพสัดุเพิม่เตมิ 

  ๔.๑ นายช่าง   หรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายรับใบเบิกพสัดุท่ีแนบมากบัใบสัง่งานในคร้ัง
แรกแลว้ใหต้รวจสอบรายการและจ านวนตามใบเบิกพสัดุวา่เพียงพอต่อการท างานซ่อมท าตามใบสัง่งาน
หรือไม ่ ถา้ไม่เพียงพอหรือขาดวสัดุท่ีตอ้งการแจง้ให ้หน.นายช่าง  ติดต่อกบัเจา้หนา้ท่ีแผนงาน กรล.ฯ 
เพื่อประสาน กผป.ฯ ขอใหแ้กไ้ขใบเบิกใหต้รงกบัความตอ้งการจริง 
  ๔.๒ หลงัจากท่ีด าเนินการซ่อมท าไปแลว้พบว่าพสัดุท่ีไดรั้บมาในคร้ังแรกนั้นไม่
เพียงพอ  นายช่าง จะตอ้งด าเนินการเบิกเพ่ิมเติมตามแบบฟอร์มเบิกพสัดุเพ่ิมเติม   (กรล.๓๕๖ - ๐๙)  ให ้

หน.นายช่าง ลงนามเบิกพสัดุเพ่ิมเติมแลว้น าส่ง กรล.อจปร.อร.ด าเนินการต่อไป 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 
 
 

 
     

 


