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เร่ือง ขดีความสามารถของโรงงานทดสอบเคร่ือง กรก.อจปร.อร. 

 

โรงงานทดสอบเครื่องประกอบไปดว้ยแท่นทดสอบเครื่องยนต ์จ านวน ๓ แทน่ และ    แท่นทดสอบป้ัม 
จ  านวน  ๓ แท่น ซึง่มีรายละเอียดดงันี ้
 ๑. แท่นทดสอบเครื่องเครื่องยนตแ์ท่นท่ี ๑ ย่ีหอ้ ZOLLER 
ขนาด 4,400 KW ท่ีความเรว็รอบ 3000 RPM. TORGUE = 28,647 N – m 
  ๒. แท่นทดสอบเครื่องเครื่องยนตแ์ท่นท่ี ๒ ย่ีหอ้ ZOLLER  
ขนาด 1,500 KW ท่ีความเรว็รอบ 4000 RPM. TORGUE = 7,162 N – m 

๓. แท่นทดสอบเครื่องเครื่องยนตแ์ท่นท่ี ๓ ย่ีหอ้ ZOLLER 
ขนาด 600 KW ท่ีความเรว็รอบ 4000 RPM. TORGUE = 2,865 N – m 
แท่นทดสอบป้ัมย่ีหอ้ KRUPP จ านวน ๓ แท่น  คือ 
 ๑.แท่นทดสอบป้ัมน า้จืดและน า้ทะเล จ  านวน ๒ แท่น สามารถวดัปริมาณการไหลได ้
ไมเ่กิน 90 m3/h ขนาดท่อโต 205 mm. 
 ๒.แท่นทดสอบป้ัมน า้มนัเชือ้เพลงิ จ  านวน ๑ แท่น สามารถวดัปริมาณการไหลไดไ้มเ่กิน 
 6 m/h ขนาดท่อโต 50 mm. 
 

ข้ันตอนและการปฏิบัติงานของ MTU 538 12 V, 16V, 20V 
 

ข้ันตอนที ่1 ยกเครื่องขึน้แทน่ การปฏิบตัิงานหาศนูยเ์ครือ่งยนตก์บัไดนาโม กวดล๊อคสลลกัแทน่
ทัง้หมด   พรอ้ม หนา้แปลนไดนาโมกบัเครื่องใชเ้วลาประมาณ 1 วนังาน 

ข้ันตอนที ่2 ต่อท่อทางต่าง ๆ เช่นท่อน า้ทะเล น า้จืด ท่อน า้มนัหล่อ ท่อน า้มนัเชือ้เพลิง ท่อแก๊สเสีย 
พรอ้มระบบควบคมุตา่ง ๆ ของตวัเครื่องกบัโรงงาน 

ข้ันตอนที ่3 ตรวจเช็คระบบน า้ทะเล,ตรวจรั่วไหล เติมน า้จืดเขา้เครื่อง,ตรวจรั่วไหลเติมน า้มนัหล่อลื่น
,ตรวจรั่วไหลไลอ่ากาศระบบน า้มนัเชือ้เพลิง ใชเ้วลาประมาณ 1 วนังาน 

ข้ันตอนที ่4 อุ่นน า้จืดเพ่ือเตรียมการเดินเครื่องพรอ้ม RUN – IN ใชเ้วลาท างานโดยประมาณ 2 วนั
งาน TEST เครื่องโดยประมาณ 1 วนังาน 
หมายเหตุ  งานทัง้หมดนีไ้มร่วมการแกไ้ขถา้มีเหตขุดัขอ้งเกิดขึน้กบัเครื่องยนต  ์
โดยสรุป MTU 538 12 V, ใชเ้วลาประมาณ 5 วนังาน 
              MTU 538 16 V, 20V  ใชเ้วลาประมาณ 6 วนังาน 
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ผูป้ฏิบตัิงานในการทดสอบเครื่องยนต ์ MTU 538 12 V, 16V, 20V  
ช่างชัน้ 3   2  นาย 
ช่างชัน้ 1,2   6  นาย 
พนัจ่าช่าง   1  นาย 
นายทหารหวัหนา้ช่าง  1  นาย 

 

การเดินเครื่องยนต ์MTU.538 (แท่น 1) 
RUN - IN และ TEST ในหอ้ง CONTROL 

 
1. การเตรียมการก่อนเดิน (RUN - IN) MTU.538 ในหอ้ง CONTROL 

1.1 เปิดเบรคเกอร ์ท่ีตู ้DIESEL TEST 
1.2 เปิดเบรคเกอร ์MTU.ท่ีตู ้MAIN ISOIATOR  
1.3 เปิดกญุแจ CONTROL VOLTAGE บนแท่น TEST RIG 1 
1.4  เปิดกญุแจตู ้ SWITCHBOARD DIESEL TESTและปิดสวิทชไ์ปทาง AUTO เพ่ือสบูน า้มนั

เชือ้เพลงิไปเกบ็ไวบ้นถงัใชก้าร 
1.5 เปิดกญุแจตู ้LEVEL CONTROL BOARD และปิดสวิทชป้ั์มน า้ทะเลไปทาง NO 
1.6 กดปุ่ ม LUBRICATION OIL PRIMING PUMP อยู่บนแทน่ TEST RIG 1 
1.7  ตวัเขม็เกจก าลงัดนั SEA WATER SUPPLY ใหเ้ขม็แดงอยู่ต  ่ากวา่เขม็ด  า (เขม็ด  าอยูท่ี่ประมาณ   

5 BAR) อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
1.8  ตวัเขม็เกจก าลงัดนั LUB OIL CRANGDRIVE KS และ LUBE OIS CRANKDRIVE GKS.        

โดยใหเ้ขม็แดงต  ่ากวา่เขม็ด  า (เขม็ด  าจะอยูท่ี่ประมาณ 4-5 BAR) อยู่ท่ีแท่น TEST RIG 1 
1.9 ใหด้เูกจ STARTING AIR วา่มีลมถึง 40 BAR เพ่ือท่ีจะพรอ้มสตารท ์อยู่บนแทน่ TEST RIG 1 
1.10 ใหด้ปูุ่ ม START RELEASE วา่มีไฟเขียวโชว ์คือพรอ้มท่ีจะกดปุ่ มสตารทอ์ยูบ่นแทน่ TEST RIG 1 
1.11 กดปุ่ ม START เครื่องยนตจ์นเครื่องยนตต์ิดอยูบ่นแทน่ TEST RIG 1 

2. วีธีการเดินเครื่อง RUN IN เครื่องยนต ์MTU.538 
 2.1 เมื่อเครื่องยนตต์ิด ใหเ้ดนิเครื่องยนตท่ี์รอบ IDLE ท่ีประมาณ 650 รอบ/นาที เป็นเวลาประมาณ 

10 นาทีหรืออณุหภมูิน  า้จืดประมาณ 70C (NO LOAD) เมื่อเดินเครื่องจนอณุภมิน า้ 70C ก็เพ่ิมรอบ
เครื่องยนตไ์ปท่ี 800 รอบ/นาที โดยใชค้นัโยก AIR CON TROL อยู่ท่ีแท่น TEST RIG 1 และเพ่ิมโหลดโดยการ
กดปุ่ มเพ่ิมเขม็เปอรเ์ซ็นน า้เขา้ DYNAMO ใหไ้ดเ้ปอรเ์ซ็นประมาณ 5% ทัง้สองตวั (ทัง้สองตวัควรเท่ากนั) และ
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เริ่มจ่ายโหลดโดยการกดปุ่ มเพ่ิมเขม็เปอรเ์ซ็นทางน า้ออก  DYNAMO  จน  LOAD บนหนา้ปัด  DYNAMO  อยู่
ท่ี  735 
 
(เขม็บอด N.อยู่ท่ีหนา้ปัด DYNAMO ซึ่งอยู่ติดกบัตวั DYNAMO) เดินเครื่องท่ีรอบ 800 รอบ/นาที LOAD 735 
N.เป็นเวลา 10 นาที และจดขอ้มลู PRESSURE และ TEMP ตา่ง ๆ ของเครื่องยนต ์เขม็ PRESSURE, TEMP 
อยู่บนแทน่ TEST RIG 1 เมื่อจดขอ้มลูของเครื่องยนตเ์สรจ็แลว้ ใหเ้ปลี่ยนรอบและ LOAD ไปตามตาราง RUN 
IN ของเครื่องยนต ์MTU.538 RUN IN ท่ีจะยกตวัอย่างดงัตอ่ไปนี ้
 

TIME SPEED LOAD LOAD  

MIN RPM/MIN N. KW. 
10 
10 
10 
20 
20 
20 
20 
20 
20 
20 
20 
20 
20 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 

650 
800 
800 
1000 
1000 
1000 
1200 
1200 
1400 
1400 
1400 
1400 
1500 
1500 
1600 
1600 
1600 
1600 
1600 
1600 
1600 

- 
735 
1561 
2497 
3675 
4974 
4103 
5145 
4410 
5050 
6142 
7035 
6566 
7350 
6890 
7671 
8489 
9187 
9968 
10749 
11484 

- 
58 
125 
250 
368 
492 
617 
617 
735 
860 
985 
985 
1102 
1102 
1227 
1227 
1360 
1470 
1595 
1720 
1837 
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30 
30 

1700 
1700 

10808 
11543 

1837 
1962 

 
 

30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 
30 

1700 
1700 
1700 
1800 
1800 
1800 
1800 
1800 

12278 
12970 
13705 
12944 
13638 
14291 
14945 
15310 

2087 
2205 
2330 
2330 
2455 
2572 
2690 
2756 

 
2.2 RUN IN เครื่องจนเสรจ็รอบสดุทา้ยแลว้ใหล้ดโหลดลงอย่างชา้ ๆ โดยใหด้อูณุหภมูิน  า้มนัหลอ่ลดลงอย่าง
ชา้ ๆ ดงัเช่น 

2.2.1  ลดรอบเครื่องยนตเ์หลือ 1600 รอบ/นาที ลด LOAD เหลือ 10749 N.โดยประมาณจน
น า้มนัหลอ่อณุหภมูิลดลง 

2.2.2  ลดรอบเครื่องยนตจ์นเหลือ 1400 รอบ/นาที  ลด LOAD เหลือ 4410 N.โดยประมาณจน
อณุหภมูิลดลง 

2.2.3  ลดรอบเครื่องยนตเ์หลือ 100 รอบ/นาที ลด LOAD เหลือ 2497 N.โดยประมาณจนน า้มนั
หลอ่อณุหภมูิลดลง 

2.2.4  ลดรอบเครื่องยนตม์าท่ีมารอบ IDEL และดอูณุหภมูิแก็สเสียท่ีดา้นบนเหนือแท่น TEST 
RIG 1 

หมายเหต ุ
 วิธีลดโหลด ใหก้ดปุ่ มเปอรเ์ซ็นตน์  า้ออกลงมาจากสงูสดุ - 0% 
 วิธีลดรอบ    ใหล้ดคนัโยก CONTROL AIR ท่ีบนแท่น TEST RIG 1 
 2.3 กดปุ่ ม STOP จนเครื่องยนตห์ยดุหมนุและท าการปิดสวิทชต์า่ง ๆ ดงันี ้ 

2.3.1 ปิดกญุแจ CONTROL VOLTAGE อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
2.3.2 ปิดสวิทชแ์ละกญุแจป้ัมน า้ทะเลท่ี LEVEL CONTROL BOARD 
2.3.3 ปิดเบรคเกอร ์MTU. ท่ี MAIN ISOLATOR 
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2.3.4 ปิดสวิทชแ์ละกญุแจน า้มนัเชือ้เพลิงท่ี SWITCHBOARD DIESEL TEST 
2.3.5 ปิดเบรคเกอร ์DIESEL TEST 

 
 
 
3. การเตรียมการก่อนการ TEST เครื่องยนต ์MTU.538  

3.1 เปิดเบรคเกอรท่ี์ตู ้DIESEL TEST 
3.2 เปิดเบรคเกอร ์MTU.ท่ีตู ้MAIN ISOLATOR 
3.3 เปิดกญุแจ CONTROL VOLTAGE อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
3.4  เปิดกญุแจตู ้ SWITCHBOARD DIESEL TEST และบิดสวิทชไ์ปทาง AUTO เพ่ือสบูน า้มนั

เชือ้เพลงิไปเกบ็ไวบ้นถงัใชก้าร 
3.5 เปิดกญุแจตู ้LEVEL CONTROL BOARD และเปิดสวิทชป้ั์มน า้ทะเลไปทาง ON 
3.6 กดปุ่ ม PRE - LUBE OIL PUMP อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
3.7  ตวัเขม็เกจก าลงัดนั SEA WATER SUPPLY ใหเ้ขม็แดงอยู่ต  ่ากวา่ด  า (เขม็ด  าจะอยูท่ี่ประมาณ       

5 BAR) อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
3.8  ตวัเขม็เกจก าลงัดนั LUBE OIL CVANKDRIVE KS และ LUBE OIL CVANKDRIVE GKS.                  

โดยใหเ้ขม็แดงอยู่ต  ่ากวา่ด  า (เขม็ด  าจะอยู่ท่ีประมาณ 4-5 BAR) อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
3.9 ใหด้เูกจ STARTING AIR วา่มีลมถึง 40 BAR เพ่ือท่ีจะพรอ้มสตารท์อยู่บนแทน่ TEST RIG 1 
3.10 ใหด้ปูุ่ ม STAR RELEASE วา่มีไฟเขียวโชวค์ือพรอ้มท่ีจะสตารท์อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
3.11 กดปุ่ ม STAR เครื่องยนตจ์นเครื่องยนตต์ิดบนแท่น TEST RIG 1 

4.วิธีการ TEST เครื่องยนต ์MTU.538 
4.1 เมื่อเครื่องยนตต์ิดใหเ้ดินเครื่องท่ีรอบ IDLE ท่ีรอบประมาณ 650 รอบ/นาที เป็นเวลา 30 นาที 

 4.2  เพ่ิมรอบไปท่ี 1790 รอบ/นาที โดยใช ้CONTROL AIR เพ่ิมโหลดไปท่ี 15419 N.โดย ใชปุ้่ ม          
                     เพ่ิมน า้บนแทน่ TEST RIG 1 (ช่วง TEST LOAD 100%) 

4.3  เมื่อเดินเครื่องท่ีรอบ 1790 รอบ/นาที 15491 N.เป็นเวลา 60 นาที จดขอ้มลูครัง้ท่ี 1 เมื่อเดิน
ตอ่ไปอีก 60 นาที จดขอ้มลูครัง้ท่ี 2 

4.4  ปลด LOAD เครื่องยนตล์งมาท่ี 0  N.โดยท่ีไมต่อ้งลดรอบเครื่องยนตเ์พ่ือด ู SPEED 
GOVERNOR วา่เพ่ิมจากรอบ 1790 รอบขึน้มาเท่าไรจดขอ้มลูรอบ 

4.5  หลงัจากจดรอบเสรจ็แลว้ใหเ้ดนิรอบ IDEL ON LOAD เป็นเวลา 5 นาที และ STOP เครื่องเป็น
เวลา 30นาที เพ่ือตรวจเช็คน า้มนัหลอ่,น า้จืด เพ่ือท่ีจะขึน้โหลดเป็น 110%,120% ตอ่ไป 
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4.6 START เครื่องยนตแ์ละเดินเครื่องท่ีรอบ IDEL NO LOAD เป็นเวลา 30 นาที 
4.7 เพ่ิมรอบไปท่ี 1850 รอบ/นาทีโดยใช ้CONTROL AIR เพ่ิม LOAD ไปท่ี 16486 N. 

         โดยใชปุ้่ มเพ่ิม,ลดน า้เดนิเครื่องท่ีรอบและ LOAD นีเ้ป็นเวลา 60 นาที และจดขอ้มลู (ช่วง 110%) 
 
 
        4.8 เพ่ิมรอบไปท่ี 1900 รอบ/นาทีโดยใช ้CONTROL  AIR เพ่ิม LOAD ไปท่ี 17368 N. 
                โดยใชปุ้่ มเพ่ิม-ลดน า้เดนิ LOAD นีเ้ป็นเวลา 15 นาที และจดขอ้มลู(ช่วง 120%) 
        4.9 เพ่ิมรอบไปท่ี 1950 รอบ/นาทีโดยใช ้CONTROL AIR ลด LOAD ลงไปท่ี 16932 N.โดยใช ้ 
                          ปุ่ มเพ่ิม,ลดน า้บนแทน TEST RIG 1 เดนิท่ี LOAD นีเ้ป็นเวลา 15 นาที และจดขอ้มลู            
                           (ช่วง 120%) 

4.10  ลด LOAD ลงไปท่ี 0 N.โดยท่ีไมต่อ้งลดรอบเครื่องยนตเ์พ่ือด ูSPEED GOVERNOR จด  
SPEED ลดรอบลงมาท่ี IDEI เป็นเวลา 15 นาที 

4.11 เพ่ิมรอบไปท่ี 1950 รอบ/นาที  LOAD 12738 N.เป็นเวลา 15 นาทีจดขอ้มลู 
4.12 ลดรอบลงมาท่ี 1420 รอบ/นาที  LOAD 9718 N.เป็นเวลา 15 นาทีจดขอ้มลู 
4.13 ลดรอบลงมาท่ี 1130 รอบ/นาที  LOAD 6106 N.เป็นเวลา 15 นาทีจดขอ้มลู 
4.14 ลดรอบลงมาท่ี 600 รอบ/นาที  LOAD 1733 N.เป็นเวลา 15 นาทีจดขอ้มลู 
4.15  ตอ่ไปเป็นช่วงท า MCR.โดยการเพ่ิมรอบเครื่องยนตไ์ปท่ี 1700 รอบตอ่นาทีเพ่ิม LOADไป

ท่ี 14853 N.เป็นเวลา 15 นาที จดขอ้มลู 
4.16 ลดรอบเครื่องยนตม์าท่ี 1500 รอบ/นาที  LOAD ท่ี 12433 N.เป็นเวลา 15 นาทีจดขอ้มลู 
4.17 ลดรอบเครื่องยนตม์าท่ี 1300 รอบ/นาที  LOAD ท่ี 10230 N.เป็นเวลา 15 นาทีจดขอ้มลู 
4.18 ลดรอบเครื่องยนตม์าท่ี 700 รอบ/นาที  LOAD ท่ี 6285 N.เป็นเวลา 15 นาทีจดขอ้มลู 
4.19  ตอ่ไปเป็นการ TEST เครื่องช่วง D.B.R.โดยการเพ่ิมรอบไปท่ี 1700 LOAD 16100 N.และ

ท าการจดมมุ GOVERNOR 
4.20 ลดรอบเครื่องยนตไ์ปท่ี 1500 รอบ  LOAD ท่ี 13700 N. และท าการจดมมุ GOVERNOR 
4.21 ลดรอบเครื่องยนตไ์ปท่ี 1300 รอบ  LOAD ท่ี 11500 N. และท าการจดมมุ GOVERNOR 

 
หมายเหต ุ
 ตัง้แตข่อ้ 4.19 - 4.21  เป็นช่วงท่ีอนัตรายส  าหรบัเครื่องยนตม์ากเมื่อรอบและ  LOAD ไดใ้หร้ีบจดมมุ 
GOVERNOR เพียงอย่างเดียวไมต่อ้งจด TEMP - PRESSUVE ขัน้ตอนนีค้วรกระท าใหร้วดเรว็ท่ีสดุ 



    การทดสอบเคร่ืองยนต์ 
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         4.22 เมื่อเดิน TEST เครื่องเสรจ็ตามขัน้ตอนแลว้ใหล้ดโหลดลงมาอย่างชา้ ๆ และเป็นขัน้ตอน
ดงันี ้

4.22.1 ลด LOAD เครื่องยนตป์ระมาณ 500 N.ลดรอบเครื่องยนตล์งท่ี 1200 รอบ 
4.22.2 ลด LOAD ลงมาท่ี 1500 N.ลดรอบลงมาท่ี 1000 รอบ 
4.22.3 ลด LOAD ลงมาท่ี 0 N.ลดรอบลงมาท่ี 650 รอบ 

 
 

4.22.4  เดินเครื่อง IDELไปจนกวา่อณุหภมูิแก็สเสียลดลงจนถึงประมาณ 100 - 200 C 
จึงกดปุ่ ม STOP เครื่องจนเครื่องยนตด์บัและปิดสวิทชต์า่ง ๆ ดงันี ้

                  1.ปิดกญุแจ CONTROL VOLTAGE อยู่บนแท่น TEST RIG 1 
                   2.ปิดสวิทชแ์ละกญุแจป้ัมน า้ทะเลท่ีตู ้LEVEL CONTROL BOAND 
                   3.ปิดเบรคเกอร ์MTU. ท่ี MAIN ISOLATOR 
                   4.ปิดสวิทชแ์ละกญุแจน า้มนัเชือ้เพลงิท่ี SWITCHBOARD DIESEL TEST 

                   5.ปิดเบรคเกอร ์DIESEL TEST 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


