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Figure 1. CPF 80 Cut-Away Showing Component Parts

3| A A o Y] Y A A [V Y o

L‘llu!,‘ﬂﬁfNﬂiﬁN6']ﬂ']f"ﬁ’lﬁ'Tﬁi‘lJGlﬂﬂTﬂ"lﬁVl@'ﬂﬂﬂTﬂmi@ﬂﬂﬂallhlﬂﬂi@\‘]’ﬂ']ﬂTﬁ ll‘]J!fll'Wi'Jﬂﬁ@‘]J
dgmsulanunsie

(% dy a = [ dy a Qy (% o
JEAVVIATTIUWUANT  UHIID FEAUUDIANIUAEDIANUNIVDIVUIIU YN 1NNITNIAINY
ad = tﬂy a
ﬁ&@'lﬂﬂ']ﬂﬂﬁﬁil')‘ﬁiuﬂTimﬁ'(’JiJWL!W'J
Y
a < o ) 1 Y] 1

mmgmmsm’?ﬂuﬁuw’nmmaﬂ “lﬁ}ﬂTViuﬂﬂ"IiTl"N"l‘Lli’]QWﬂTEJLL‘]J']JWﬂWEJﬁﬂ"IUu LYY

- ISO 8501

- SSPC ( US.A.)

- NACE ( USA.)

- BS. ( ENGLAND )



dmSudszenalnoiionFuasgiu 1SO 8501 / SIS(SWEDISH STANDARD) 118z SSPC/ U.S.A.
Fumasgundn

AUMITANIUAZD1A 1AgMIBLASTING (SWEDISH STANDARD) 1#18f1 4 5261

(Y] A 1 d‘ A dy o'J
1. 52AU SA 1 [ BRUSH OFF ] rdonwumwizanisn wieiunaliig g
o & A Y 1A o ] = a a S A 3
Haans iWowesddealar Wivzisieninasiuludu, funs waglyuaily, aidy, § Aaa1e 9 5909
ATINAD/AABH UK DOVINMTFOUAADY
2. 520U SA 2 [ COMMERCIAL BLAST | Wuaaoaniis

[

4 d' 9 U a v 1 a A a = =
HaaNs (HoueAlgnullan N’Ji]%ﬂﬁﬁﬁnﬂﬂi”mul"]]llu, PJL!PN, AUUNY, dUY, d HAZATIUNAD/IAY

'
A A

v Y
MauranINMIIFoN uadalidulsoziifou ( Contamination ) Anog
Y v
3. 3261 SA 2.5 [ NEAR WHITE METAL ] Wuazideanazeoauu Hagnina
(% 4 9 1 a 1 1 Aa A a = A
paans wesmealal Anzdiminasyludy, dus, @y, aiy, & tagasiunae werag
A A ' A & v o aq Y3 d A
masnNMIFey uasesdusezitlouda lmnuiugansouny
U ] < g
4. 5391 SA 3 [ WHITE METAL ] wuawwivilo Tanzazoia
[y 4 d' Y T A Y 1 = a A a = A
Haans ouesareandlar Arvzdsennasiuludv, fuwe vez liliaiui, ey, & wazasnio

A A I A dy a g A A [
mywmmaaﬁnﬂmiwamzmuﬁmmwumgﬂuﬁiammuauﬂuﬁm



orlFeuMeTEnINUINIFIU SIS U SSPC/ U.S.A.

ISO 8501 / SIS (SWEDISH STANDARD) SSPC / U.S.A.
SA 1 SSPC —SP 7
SA 2 SSPC —-SP 6
SA 2.5 SSPC - SP 10
SA 3 SSPC —-SP 5

MINANURNVVDIANHAN

a < d‘dy = " W A d 3 2~ ' v R =
ﬂ'J']ll‘l’ifJ']‘]Jﬂl'ﬂ\iN')!ﬁaﬂsluTlu NI MINUIFANY UHAFINVUIALANA AU B

q

1

Y
a Aa I~
ANMUNAUDAVUUUNUNAN

] 1 1 v Aa < [ a o 1
aqi ldnudaruvan PARUALUATIATTIUOIWT AU | AIVDIANUHETIVOY
dy Aa <
WUANKAN

NIUALIDIANN 80 1% 40 Tunsou
NI1GALIDYA 40 1% 50 Tunsou
NI1HVUIANAN 18 1% 60 Tunsou
NIGNE 12 1% 70 Tunsou

=] < A

Waanyasy # G-80 40 1% 30-75 lunsou

= < A

Waanasy # G-50 25 1% 80 Tunsou

] < A

Waanasy # G-40 18 1% 90 Tunsou

2 < A

WAanNasy # G-25 16 1% 100 Tunseu

] < A

Waanvasy # G-16 12 1% 200 Tunseu

< <

Waiannay  # S-170 20 1% 45-70 lunsou

< <

Waannay  # S-230 18 1% 75 Tunsou

< <

Wamannay  # S-330 16 1% 80 Tunsou

< <

Wamannay  # S-390 14 1% 90 Tunsou




U

ad a \
'Jﬁﬂ1§1J§_]‘]Jﬂﬂ1§W1!‘ni1ﬂ

= o 4; =
1. w5ouginsainTele
1.1, 1AT0INUNI Y
{0 [~
1.2, N9wNHIUMIATINTOLUUIANANT I AIWNIATTIU
d‘ [ 9
1.3.  1n3eauaanetlsznouaie
=
- gganil
- NATOUATHE WS oNMEANTLUIEDINA 1A AIR FILTER

A

- Qile

FOUMYY
1.4. @way
Y
- Talu 1% 11 81 60 Wa wiouiiane
Y
- Talu % 11 812 60 Wa wiouiine
1.5. @enuNIe
¥ 7 2
- yadurguagnanaly 147 817 50 1a
Y
- vinadurigudnanamoelu 1% 17 011 50 9fa
1.6.  HINUNGTY
1 %) 1 = Qs’
- ypalnugiIiuLvala 3/8 19
Y 9 Y] ] =1 1A Qy
- vesldudagiimunsielivunala ludu v i
1.7.  v¥en3sede1ma ( AIR FILTER)
Y o d‘ 1
2. 15¢nNeUawaNIINUIATOINUNT 1Y
3. A0 AENUNIIHDONIINATDINUNT Y
4. FINUNTY ABIEINNUAENUNT Y
5. A0 INAYITL AIR FILTER LAz1IAT0UL05
A 9 A 9 1 o v w I ¥ sy
6. aauduaisaazlsuunmasduan i Idanamindosns
Yo o o o Qy
- lodaeauan 90 — 100 Youa/m3191n

9 9 A Yo % 1 1 A ] Y @
7. RIURUIMNNUNGT Y MU NI enRIY Yszua 1 ‘V!G] vaugWunseliareH

T ldnusnm



[ [ I~ a ] ]
8. mawunselinwiusauntelszana 1 va Aemamsnuldnunindgellvn vieun
Tddhendulnduu Mndiuuuasan TaeglRunuiumaeuiulszunaasaniwmnuniiguud
[ [ 9Y v Qy L= rr’dlsl A ] d' I~ 1 Qy
Wy vz Iddunag Fuauin oM uNuR Nd0ans ¥ie ileiuNFUNIUAZ0 1AM
4 4 o 1 4 1
inaaindr e T mmvusduas 1
d‘ o a 1 <3 9 Y o 1 1 9 9 d’ ]
9. toduiumMInuNIBaITd? Tnudaniouaziuazooinne 9 oonlnruaalemsea
avuazuilsaazon
[ { 1 < :JI
10. Yeranldvundn (liansie) 14 laasuden
] v & o [ Y1 A v
MInuNIeuEriangsulvaneiselvia
mmsnunitelagldmievey (NAUAZINTY 12 - 64 W% ) 1FMassuan 90 — 100
4 Qy = 1 [ A 1 dy a Y o ] 1
Joua/mseiy Famsnuluanyay FULL BLAST Ao WuauNUAIaze1a Iaslininuriiemn
Qﬂl Qy dy A A 4 Y Y
Funulsznm 12 17 Aumfiunond19zdod 1dasgiu SA2.5
1 v A [ CZN) ] 9 A
MsnunIedTaanved o3 luilagiushmanunselesldnseren ( Aruazuns
0o w w 4 ay % ] [}
18 - 40 % ) l¥Sideduan 90 — 100 Yous/m1319i7 Famanuludnyay FULL BLAST fo
] dy a Y o ] 1 ay Qy i’ a d' 1 Y Y
Wuwaunumazeta  Tagldmnuvnnnuaudszana 12 41 dAudiinuezdesldunasgiu
SA.2.5
] A a A
MISNUNI T MNIHEN
1 A a A Y Y 4 = A Y
MINuUNIFToogltion dxdodlniiewesaziven (NHIUAINII 18 - 80 Iy ) 1%
as 1 ] A 1 1 [ £ J Y Y v 1
AWuE ( SWEEP BLAST ) aemswusu liwulugalaganitailunanng szdesliimu
1 Qy dy a d' 1 9 9
Wennsuan Uszana 187 Wuminudesldninssie SA 2.5
| A Y
MInUNI30 9]
1 A 9 a [ =1 ] 19 o & 9 ] ==
m3vunsese 1y Tasdnavy lineeiinmsny uadsuiudesriumazlidnuiun q uay
1 v Y 9 =R o 1] 9 4 ~ 1 d‘l
Tiaansavasienszaeniiela Jaiimsnunitelasldnieesaz@eany ( NEUazUNT 18
yas 1 ] Yo o o o ay A Y] ]
- 40 1% ) 153N uUA I (SWEEP BLAST) lemasauaniszuiar 80 oua/mis1aiin denInu
Y
Wnnsunulszana 6-8 Wa sziwdmiuniwauin ldvgagesenun
% amd' U [y |
Tl fuiamnenuanuilasanalumsnunie
v Y
1. FNnWunTwIzdesEIugariunswitualiimniu
1 o [ 9 Yo 1 1 =S 9 ° fl
2. neavdmsumeladedlasumansaviegluanmanouldauuaziimsnuniie
9 A = [ 9 ' ) ' 9 A
3. WINMNUTeNAGNATHEAUAY 92ABINTIIARUNOU IFNULAZUNUNTZINHIININK SO

= VA g A ] % A Y 1 < v =
qmqm’mﬂaﬂuiwmumﬂmaﬂmﬂmaﬂgum RN S A R R G NVATE e



10.

11.
12.

13.

A o v Y A o [ ' 9 A3 o A a o v A aa
el unietiula snuneIzdodiiudaginaadtazgniudondie
NUANBEINIUAY
1 1 ) A o Y = Y XY w qP
pgeonunse llaniisuwiotula  dewnndauviuiuazlidaiedaliodlu
ANHAULNAZAINUATNUNG Y
! 1 Y Yo v Y YA A ] 1 9
newunswzAvaynuaIn Adus i diissenwensaiunswaznunse 1a
azan (Uszuna 10 va)
A o A Y A o Y 1 Y 1
WenuNIIEdITeNEUeN, NOUTe 4ad AullTEIMTBNUNIWITADIBY ILEA1v3
1 1 A Y o a ay Yo adY
Fanunswaasanatios laila - Ua duaunsielanuindesms
A 1 Y] oy [ v 1 = 9 1 A 9 = A A A 1
wenumseludnil, 936um1, 9999UTeNHBNN 9 MeluiFerzdediinTedisnnde
FENTNFNAUNTIOAUAUANIAT O
1 9 = Aa o [ o w 1 A ] 1
mynunseneludod limenawedmsuaulszdmiavunioranunieg
] 1 9 @ @ 1 A A ] A dycu ] [ SJd' o
FUNUNTIBIZADTEIATE TI0eeB lumsRaznunenTedianu lUdagnitau
Indifeansomanuniieniony  uazsziasz i luGosmsazdounnayludadouly
a Y 9
v3nalnamene
Y v A o 3qQ Y o v 9 @
amiunseluszau@eny 2 au dlniuraadimny
9 9
Aouhmswunsennasaimihgauazdaiugy gasavdesnsinneninats Widono
9 1 1 1 = Y A A =R
TodonazaIulsznouny o lasazi@easounol OUAY, HgA WAINNUIDANUIDNIN
< 1 3| Y [ A A Y 1A Y YA Y ' o
wiuziluduasierganniu viodnuna Tuldsulninsoud lvld5euseenoui
' A Y wa ' 1 A o 1 A Ao v oo Y

m3wu etlestugiamauazmsilauniswesneniomaeiielimasauaunislund,
noununsehANNazoamelunan 9 veuie Fasremsiantya uazdarugy
9 = v 9 A A A 1 1 dy =
Ap9n317 lagazidenNauuuNElaegrsorean1eae 9 Wesuuiirhasey lasmwiz
A o 1 ' A N A 3 Y ' A
ieflosiuvesann q nauasliniognive e Touadliiluduanennauauniesa

] A o ] ~ 13 @ 1
Wumwﬂmam@gmaiu uazéfmﬁmiizmﬂmmﬁwmwmllmﬂuaumwmizuumi

e lavesausinnunelung



UITUIUNITN

AIURAUINTBI, NTUGNINTIT0. TN, NFUNH D : FUINAUIITNTN NOINTANY.

U

Alloms lHaToanunsie as19n¥3 CLEMCO.
@:ﬁ@ ISO 8501 - 1: 1988 Standard ISO 8501 - 1 was prepared by Technical Committee

ISO/ TC 35, paints and varnistes.

va

1 A = ' A T a ] =
ANNIILIVTUYT, NTNUPNHIILITD. ﬂll@ﬂﬁ‘ﬂ{]‘ﬂ muﬁuﬂﬂswm&mm.

3 a
NIIUNW 1 : noelsanudaman.

I TEMS of general intorost relative to surface prepasation and corosion control.

< A \ S A ¢



PATISIFINS

BFIIWHNI Y

NINYNNI5T0

v A ¢ A (%
@A HuIY bEER)



	สารบัญ.doc
	สารบัญ 
	 เรื่อง                                                                                                 หน้า 
	ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับการพ่นทราย 1 
	ทำไมต้องมีการพ่นทราย 1 
	การเตรียมพื้นผิวโดยการพ่นทราย 2 
	อุปกรณ์ที่ใช้ในการพ่นทราย 2 
	เครื่องอัดอากาศ 3 
	เครื่องพ่นทราย ฺ5 
	ระบบควบคุมการปิด-เปิดลมอัตโนมัติ 10 
	อุปกรณ์ป้องกันความชื้น 12 
	ชุดป้องกันและช่วยหายใจ 13 
	หม้อกรองอากาศ   14 
	ตารางความหยาบของผิวเหล็ก 16 
	วิธีการปฏิบัติการพ่นทราย 17 
	การพ่นทรายแผ่นเหล็กสำหรับใช้ต่อเรือใหม่ 18 
	การพ่นทรายเรืออลูมิเนียม 18 
	การพ่นทรายเรือไม้ 18 
	ข้อปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการพ่นทราย 18 


	การพ่นทราย  2.doc
	 ระดับมาตรฐานพื้นผิว  หมายถึง ระดับของความสะอาดพื้นผิวของชิ้นงาน หลังจากการทำความสะอาดตามกรรมวิธีในการเตรียมพื้นผิว 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1.  ระดับ SA  1  [ BRUSH  OFF ]  เลือกพ่นเฉพาะที่สกปรก หรือพื้นทั่วไปบาง ๆ 
	 4.  ระดับ SA  3  [ WHITE  METAL ]  พ่นจนเห็นเนื้อโลหะสะอาด 
	40            ไมครอน 
	การพ่นทรายแผ่นเหล็กสำหรับใช้ต่อเรือใหม่ 
	การพ่นทรายตัวเรือเหล็กของ อร.ในปัจจุบันทำการพ่นทรายโดยใช้ทรายหยาบ  ( ที่ผ่านตะแกรง  18  -  40  เมช  )  ใช้กำลังดันลม  90 – 100  ปอนด์/ตารางนิ้ว  ซึ่งการพ่นในลักษณะ  FULL  BLAST  คือ  พ่นจนพื้นผิวสะอาด  โดยให้หัวพ่นห่างจากชิ้นงานประมาณ  12  นิ้ว  พื้นผิวที่พ่นจะต้องได้มาตรฐาน  SA.2.5 
	การพ่นทรายเรืออลูมิเนียม 

	การพ่นทรายเรือไม้ 


	เอกสารวิชาการ (บรรณานุกรม - ช่างพ่นทราย).doc
	  บรรณานุกรม 

	เอกสารวิชาการ อร.(ใบปก).doc
	          เอกสารวิชาการ 
	     ช่างพ่นทราย       
	                

	       กรมอู่ทหารเรือ 



