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ความรูทั่วไปเกี่ยวกับการพนทราย 
 

 การพนทราย  คือ  กรรมวิธีในการทําความสะอาดผิว  โดยการทีท่รายถูกนําใหเคล่ือนที่ดวย
ความเร็วสูง   ผานหัวพนทรายดวยแรงดนัลมสูงจากเครื่องอัดลมเปนการเตรียมพื้นผิวแบบ ABRASIVE 
BLASTING ซ่ึง เปนวิธีเตรียมพื้นผิวที่ดีทีสุ่ด   สําหรับผิวโลหะ  เนื่องจากสามารถขจัดสนิม  สะเกล  สีเกา  
ตลอดจนสีสกปรกอื่น ๆ  ไดอยางมีประสิทธิภาพ นอกจากนีย้ังทําใหผิวมีความขรขุระพอเหมาะชวยใน
การยึดเกาะของฟลมสีเปนอยางดี  
 การพนทราย  สามารถทําไดอยางรวดเรว็  จึงใชกับการเตรียมพื้นผิวขนาดใหญ  ทรายที่ใชควรใช
ทรายน้ําจืดที่ผานตาตะแกงขนาด  18 – 40  เมช (MESH)  จะทําใหไดลักษณะพื้นผิวที่มีความหยาบ
ระหวาง  2 – 2 ½   มิลส ( 50 – 63 ไมครอน ) 
 

 ทําไมตองมีการพนทราย  ( WHY SANDBLAST ) 

 ในการพนทรายชิ้นงานที่เปนโลหะ  อาจจะอธิบายเหตุผลได  ในกรณีทีผิ่วของชิ้นงาน  มีลักษณะ
ขรุขระ ( ANCHOR PATTERN )  ผิวงานที่ขรุขระ  ซ่ึงเมื่อมองดานภาพขยาย  จะมีลักษณะเหมือนฟนปลา  
ซ่ึงเกิดจากการกระแทกของเม็ดทรายในการพนทราย  ผิวที่ขรุขระนี้จะเปนผิวงานทีใ่หม  และมีสวนชวย
ใหสารที่จะเคลือบผิวมีแรงยดึเกาะเพิ่มขึ้น  ทําใหอายกุารใชงานยาวนานขึ้น 
 สําหรับผูปฏิบัติงานคงจะทราบดีกันอยูแลววา  คาใชจายในการบํารุงรักษาปองกนั  จะถูกกวา  ใน
กรณีที่ทิ้งใหช้ินงานผุพังแลวทําการเปลี่ยนใหม  และเมือ่พิจารณาถึงสารที่ใชเคลือบผิว  ซ่ึงควรจะมีอายุ
การใชงานคุมคากับราคาตนทุนที่สูงขึ้นเรื่อย ๆ ก็สามารถจะประหยัด  โดยกรรมวิธีทางการพนทราย 
 ในกรณีที่ผิวของชิ้นงานไมไดทําความสะอาดใหเศษสนิม, เศษเหล็ก, คราบน้ํามัน, สี  หรือส่ิง
สกปรกอื่น ๆ  จากผวิออกใหหมด  การเคลือบผิวดวยสารเคลือบผิวที่มีคุณภาพดีและราคาแพง  ก็ไมใช
เร่ืองที่ประหยดั  ทั้งนี้  เนื่องจากอายกุารใชงานจะสั้น  กรรมวิธีทางการพนทราย  จะเปนวิธีการทีช่วยให
การใชสารเคลือบผิวไดอยางคุมคาและมีอายุที่ยืนนาน 
 โรงงานผลิตสารเคลือบผิวตาง ๆ  บงชี้ถึงสภาพของชิ้นงาน ( ระดับความสะอาด )  กอนที่นําสาร
เคลือบผิวที่ผลิตไปทําการเคลือบ   ซ่ึงสวนนี้จะตองเปนหนาที่ของผูปฏิบัติงาน    ที่จะตองสอบถามจาก
โรงงานผลิตสารเคลือบผิว  ถึงระดับของความสะอาดของผิวกอนปฏิบตัิงาน 
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 การเตรียมพื้นผิวโดยการพนทราย  มี 2 วิธี 
1. วิธีการพนแหง  การพนทําความสะอาดดวยทรายแหงจะทําใหไดผิวพื้นที่ขาวสะอาดและ

ปราศจากความชื้นที่จะทําใหผิวพื้นเกิดสนิมกอนที่จะทาสีไดนอยกวาวิธีอ่ืน  ไมวาจะใชวัตถุมีคมชนิดใดก็
ตาม  และมีประสิทธิภาพสูงกวาการพนดวยทรายผสมน้ําประมาณ  25 – 30 %     สวนการพนทรายผสม
น้ํายาที่เรียกวาพนดวยทรายผสมน้ํายานั้น     ทําใหปริมาตรลมลดลงไป    ทําใหแรงกระแทกของวัตถุมีคม 
( ทราย )  ออนลง  นอกจากนั้นยังเพิ่มคาใชจายสูงขึ้น    เพราะตองใชน้ํายาเคมีชวยในการปองกนัสนิม  
เสียเวลาในการผสมน้ํายาลางใหผิวพื้นสะอาดกอนที่จะทําการทาสี   และลดกาํลังตัดเฉือนของวัตถุมี
เหล่ียมคมดวย 

2. วิธีการพนเปยก  ( การพนดวยทรายผสมน้ํายา )  จุดมุงหมายในการพนเปยกที่สําคัญก็คือ เพื่อ
ลดอันตรายแกบุคคล และอุปกรณเครื่องมอื ที่เกิดจากฝุนละออง และใชในโอกาสทีไ่มสามารถยอมใหฝุน
ละอองปลิวไปยังเครื่องจักรกล ฯลฯ  ที่เปดไว วิธีนี้จะสิ้นเปลืองคาใชจายสูง ไมเปนที่นิยมนํามาใช 
 น้ํายาที่ใชในการพนที่ดีอาจเตรียมได  ดังนี ้
  -  ใชไดแอมโมเนียมฟอสเฟต  และโซเดยีมไนไตร  ผสมกัน  4  ตอ  1  เอาสวนผสมนี้  2  
ปอนด  ( ดวยวิธีตวงไดแอมโมเนียมฟอสเฟต  4  ใน  5  สวนของกระปอง  1  ควอต  แลวเติมโซเดียม-   
ไนไตร  ใหเตม็ )  ผสมกับทราย  300  ปอนด  และน้ํา  15  แกลลอน      หรือจะใชวิธีสูบอัดน้ํายานี้เขาที่
สายสงของเครื่องพนก็ได  นอกจากนี้สวนผสมนี้ยังใชลางบริเวณผิวพื้นที่พนแลว     เพื่อปองกันสนิมได
ในตัว  โดยใชสวนผสมสารเคมีที่กลาวแลว  2  ปอนด  ละลายน้ํา  40  แกลลอน 
  -  “ขอควรระมัดระวัง”  อันตรายเนื่องจากน้ํายานี้จะสลายตัวเปนแกส  เมื่อผสมทิ้งไว
นาน ๆ  ไมควรผสมเก็บไว 
  -  ขอเสียอีกอยางหนึ่งก็คือ  วัตถุมีเหลี่ยมคมที่ใชมักจะรวมตัวเกาะกนังาย    เมื่อพนสวน
ที่หักมุมหรือเครื่องจักรกลที่ผิวหนาไมเรียบ  สรุปแลวการพนทรายผสมน้ํายา (หรือการลางหลังพนแหง)  
มักจะใชสําหรบับริเวณกวาง ๆ  ที่ถูกฝน หรือที่พนทิ้งไวนานโดยทีย่ังไมไดทาสีและเริม่เปนสนิม    
  

อุปกรณท่ีใชในการพนทราย 
         1. เครื่องอัดอากาศ  ( AIR  COMPRESSOR ) 
         2. สายลมและขอตอ  ( AIR  HOSE  AND  COUPLINGS )  
         3. ถังพนทราย  ( PORTABLE  HIGH  PRODUCTION  SANDBLAST  MAHCINES ) 
         4. สายพนทรายและขอตอ ( SANDBLAST  HOSE AND EXTERNALS COUPLINGS ) 
         5. หัวพนทราย  ( ORIFICE  VENTURI  NOZZLE )  
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         6. วาลวควบคุมการไหลอัตโนมัติ  ( REMOTE  CONTROL  VALVE ) 
         7. อุปกรณกักเก็บความชื้น  ( MOISTURE  SEPARATURES ) 
         8. ชุดชวยหายใจและปองกัน  ( SAFETY  AIR  FED  HELMETS ) 
         9. หมอกรองอากาศ  ( AIR  FILTER ) 
เครื่องอัดอากาศ   [AIR  COMPRESSOR ] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 เครื่องอัดอากาศที่ใชงาน จะมี 2 ลักษณะ คือ แบบตั้งอยูกับที ่ [ STATION ELECTRIC OR 
ENGINE ] และแบบเคลื่อนยายได [ PORTABLE GAS OR DIESEL ENGINE ] 
 เคร่ืองอัดลมท่ีตั้งอยูกับท่ี โดยทั่วไปจะใชงานในโรงงาน ขนาดของปริมาณอากาศ สามารถ
คํานวณไดจากการคํานวณคราว ๆ คือ กําลังของเครื่องอัดอากาศ 1 HP จะเทากับ 4.5 CFM ขณะที่ใชเครื่อง
อัดอากาศในการพนทราย ถาไมจําเปน จะไมใชอากาศจากเครื่องอัดอากาศนี้ไปใชงานกับอุปกรณชนิดอื่น 
ถาจําเปนตองใช ก็จะตอทออากาศจากเครื่องอัดอากาศที่มขีนาดใหญกวาไปใชกับอุปกรณพนทราย 
 เคร่ืองอัดอากาศ แบบเคลื่อนยายได โดยทั่วไปจะใชในงานภาคสนาม เครื่องอัดอากาศที่จะ
นํามาใชงานภาคสนามเกี่ยวกับการพนทราย จึงจําเปนที่จะตองเปนเครื่องอัดอากาศที่มีคุณภาพสงู ซ่ึง
จะตองสามารถควบคุมการทํางานของอากาศใหมีปริมาณอากาศที่คงที่และมีความดันสูงที่คงที่ตลอดเวลา
ดวย 



 4 

 เครื่องอัดอากาศแบบเคลื่อนที่มี 2 ประเภท คือ แบบลูกสูบ และแบบสกรู 
 ระบบอัดอากาศแบบลูกสูบ เปนระบบเกา และมักจะมีปญหาเมื่อใชในงานพนทราย เครื่องอัด
อากาศแบบลูกสูบ จะมีความดันลดลงประมาณ 13 ปอนด ซ่ึงจะทําใหประสิทธิภาพลดลง 20% และระบบ
นี้ จะไมมีอุปกรณไสกรอง ซ่ึงจะไมสามารถกรองละอองน้ํามันทีจ่ะรวมกับอากาศได อากาศจะถูกอัด
ออกมาดวยความรอน เนื่องจากอุณหภูมขิองเครื่องยนตจะสูงขึ้น  ทําใหมีละอองน้ําปนอยูในอากาศ
คอนขางมาก  
 ระบบอัดอากาศแบบสกรู เปนระบบใหม เปนระบบทีส่ามารถจะปอนอากาศใหกับหัวพนทราย
ดวยปริมาณลมคงที่ และความดันสูงคงที่ไดนานกวา มีระบบกรองอากาศที่กรองน้ํามนัดีกวา และอุณหภูมิ
ของอากาศจะต่ํากวาดวย โดยทั่วไปเครื่องอัดอากาศขนาดใหญกวา 210 CFM ถาใชเครื่องยนตแบบดีเซล 
จะประหยดักวา 
 ในการปฏิบัติงาน ควรที่จะตดิตั้งเครื่องอัดอากาศใหอยูใกลกับเครื่องลมใหมากที่สุด  และอยูใน
ทิศทางที่ลมจะไมพัดฝุนมาที่เครื่องอัดอากาศ ความดันของเครื่องอัดอากาศที่จะนํามาใชงานพนทราย 
จะตองปรับใหเหมาะสมโดยทั่วไป จะปรับไมเกิน  120  ปอนด ตอ ตารางนิ้ว แตไมควรเกิน 125 ปอนด 
ตอ ตารางนิ้ว เนื่องจากเปนคาความดันของถังพักของเครื่องอัดอากาศทีจ่ะรับไวได 
 เครื่องอัดอากาศควรจะไดรับการตรวจเช็คทุก ๆ ชวง 6 เดือน การทํางานและในการปฏิบัติงานทุก
คร้ัง ควรจะเดนิเครื่องกอนปฏิบัติงานจริงประมาณ 10 – 15 นาที 
 สายลมและขอตอ   [ AIR  HOSE  AND  COUPLINGS ] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 โดยทั่วไป ขนาดสายลมที่ใชกับเครื่องอัดอากาศ จะใชขนาด ¾  นิ้ว IPS ในกรณีที่ใชงานพนทราย
ควรจะใชสายลม ขนาด 1 ¼  นิ้ว IPS  ( แตก็ไมควรใชขนาดใหญเกินไป  เชน 1 ½  นิ้ว หรือ 2 นิ้ว IPS )  
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ทั้งนี้  เพราะวาสายขนาดเลก็  จะทําใหเกดิปญหา  FRICTION  LOSS  ภายในทอ  โดยทัว่ไปถาแรงดัน
ลดลง  1  ปอนด  ตอ  ตารางนิ้ว    จะทําใหประสิทธิภาพลดลง  1  ½ %  หรือ  แรงดันลดลง  10  ปอนด  
ตอ ตารางนิ้ว  จะทําใหประสิทธิภาพลดลง  15 %   
 
 เครื่องพนทราย   [ SANDBLAST  MACHINE ] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ในการพจิารณาเลือกเครื่องพนทราย  เพือ่นํามาใชงาน  จะตองพิจารณาเครื่องใหเหมาะสมกับ
ลักษณะการใชงาน  เครื่องในการพนทราย  โดยทั่วไปมี  3  ลักษณะ  คอื 
 -  เครื่องพนทราย  มีลักษณะแบบถูก ( SUCTION OR EDUCTOR )เปนเครื่องที่ใช  นอกจากใช
อากาศในการพนทรายแลว  ยังใชอากาศสรางสูญญากาศ  เพื่อดูดทรายจากถังพนทรายมาที่หวัพนทราย
ดวย  โดยทั่วไปจะใชกับลักษณะงานที่ใชงานไมหนกัมากนกั  เชน  งานพนแกว  พนรอยตะเข็บ  พนขัดสี  
ที่เคลือบไมหนามากนกั 
 -  เครื่องพนทราย  มีลักษณะแบบพนและดูดฝุนกลับทันที  ( VACUMM TYPE MACHINE )  
เปนอุปกรณทีม่ีระบบดูดฝุนกลับที่หัวพนทรายดวย  เหมาะสําหรับใชงานในบริเวณที่ไมตองการใหฝุน
กระจาย 
 -  เครื่องพนทรายที่พนโดยใชแรงดัน  ( DIRECT PRESSURE MACHINES )  เปนอุปกรณทีใ่ช
กับงานที่เปนงานขนาดใหญ  เชน  งานทางดานโรงงานเคมี  โรงกล่ันน้ํามัน การรถไฟ  อูเรือ  หรือ  โครง 
สรางขนาดใหญ  ในรายละเอียดสวนนี ้ จะพูดถึงเฉพาะเครื่องพนทรายที่พนโดยใชแรงดันเทานั้น 
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 ขนาดของเครื่องพนทรายมหีลายขนาด  แตในการปฏิบัติงานจริง  ไมวาอุปกรณขนาดใด ๆ  ก็จะ
สามารถปฏิบัติงานไดเหมือนกัน  โดยทั่วไปขนาดของเครื่องจะกําหนดเปนขนาดความจุของตัวกลางที่ใช
ในการพน  ขนาดใหญ  ก็จะมีความจุมาก  ดังนั้น  อุปกรณขนาดเล็กจะทํางานไดเหมือนกับอุปกรณขนาด
ใหญ  แตจะมคีวามถี่ในการบรรจุตัวกลางที่ใชในการพนมากกวาเทานั้น  โดยทั่วไป  ผูที่ปฏิบัติงานในการ
พนทรายจํานวนมาก  จะเลือกอุปกรณที่มีขนาดจุในการพนอยางนอย  30 – 40 นาที  ในการพนที่ตอเนื่อง
โดยไมตองหยดุเติมตัวกลางในการพนทราย 
 ในการเลือกเครื่องพนทรายที่เหมาะสม  โดยทั่วไป  จะมหีลักในการเลือก  ดังนี ้

1. เครื่องพนทรายควรมีน้ําหนักที่พอเหมาะ มีลอ 2 ลอ สามารถเคลื่อนยายไดงาย สามารถเคลื่อน 
ยายรอบ ๆ หนางานนั้นไดงาย 
 2. เครื่องพนทราย ควรจะไดรับการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม จากสถาบันที่เชื่อถือได เชน 
THE NATIONAL BOARD OR ASME BUIDING   อุปกรณตาง ๆ   จะไดรับการประกันคุณภาพ  เชน 
คุณภาพของเหล็กที่นํามาประกอบถังพนทรายไดมาตรฐาน ประสิทธิภาพในการเชือ่ม รอยเชื่อม การ
ทดสอบแรงดนัของถังที่สามารถทนได โดยไดรับการตรวจสอบจากวศิวกร และบริษัทประกนัภยัดวย 
 3. ระบบทอ ของเครื่องพนทราย ควรจะคอนขางมีขนาดคงที่ มีรอยตอจาํนวนนอยที่สุด ขนาดทอ
ไมควรเล็กเกนิ 1 นิ้ว ขนาดเหมาะสมและใชงานไดด ีคือ ขนาด 1 ¼  นิ้ว 
 4. เครื่องพนทราย ควรจะออกแบบใหใชงานไดกับตวักลางที่ใชในการพน (ABRASIVE) ได
หลายประเภท  
 5. เครื่องพนทราย บริเวณที่ใชปอนทราย ควรจะมีระบบปด – เปด การไหลแบบอัตโนมัติ โดยใช
กําลังลม แทนที่จะเปนระบบปด – เปดดวยมือโยก 
 6. เครื่องพนทราย บริเวณดานบน ควรจะมีลักษณะเปนวงรีเวาลงแบบกะทะ ซ่ึงจะมีผลใหการ
ปอนเทของทราย สามารถปอนไดงายและรวดเร็วดวยคนเพียงคนเดยีว และไมทําใหเกิดการหกหลนเสีย 
หายดวย 
 7. บริเวณชวงที่ทรายไหลออกจากถังพนทราย ควรจะมีวาลวที่ชวยใหเกิดการไหลไดสะดวกและ
สามารถควบคุมปริมาณได โดยควรจะเปนวาลวที่ใชควบคุมเฉพาะของ ABRASIVE ชนิดนั้น ๆ 
 8. เครื่องพนทราย ควรจะมีวาลวปด – เปด สําหรับอากาศเขา [ INLET VALVE ] และอากาศออก 
[ OUTLET VALVE ] แยกออกจากกนั 
 9. เครื่องพนทราย ควรจะมชีองที่สามารถเปด – ปด เพือ่สังเกตสภาพภายใน ซ่ึงขณะการใชงาน
อาจจะมีปญหาการชํารุดเสียหาย บริเวณรอยเชื่อม หรือสวนอื่น ๆ และในกรณีที่มีส่ิงแปลกปลอม 
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 10. บริเวณดานลางของถัง มีลักษณะเปนกรวย ควรมีมมุของกรวยอยางนอย 35 องศา ทั้งนี้ เพื่อ
ชวยใหการไหลของทรายเปนไปอยางอิสระ 
 11. ในกรณีทีใ่ช ABRASIVE ที่สามารถนํากลับมาใชงานใหมไดอีก ควรที่จะมีตะแกรงครอบ 
บริเวณดานบนของถัง เพื่อปองกันกรณีทีม่ีช้ินสวนที่ไมตองการตกหลนไปในเครื่องพนทราย 
 12. ในกรณีทีใ่ชงานเครื่องพนทราย ในทีก่ลางแจง ควรจะมีผาใบกนัปองกันตัวเครื่องพนทรายไว
ดวย 
 13. ในกรณีทีต่องทําการพนทรายอยางตอเนื่อง โดยไมตองการหยดุ เพื่อปอนทรายเขาเครื่องพน
ทรายเลย ควรจะเลือกเครื่องพนทรายโดยที่ภายในจะแบงเปน 2 ขั้น   ( TWO CHAMBER )    ในขณะ
ปฏิบัติงาน ทรายบริเวณดานบนจะไหลลงชั้นดานลาง   เมื่อทรายดานบนหมด   วาลวช้ันลางจะปด  และ
วาลวดานบนจะเปด ช้ันลางสามารถปฏิบัติงานพนทรายไดตอไป    สวนดานบนก็สามารถทําการเติมทราย
ไดอีก ทําใหการพนทรายเปนไปอยางตอเนื่อง 
 
 สายพนทราย   [ SANDBLAST  HOSE ] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

โดยทั่วไป ผูประกอบการพนทราย มกัจะใชขนาดสายพนทรายเล็กเกินไป ( การเลือกขนาด
เสนผาศูนยกลางของสายพนทราย มีหลักคราว ๆ คือขนาดของสายพนทราย จะมีขนาดเปน 3 ถึง 4 เทา 
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ของขนาดโอริฟคของหัวพนทราย )  ซ่ึงการที่สายมีขนาดเล็กเกนิไป  จะทําใหเกดิมปีญหา  FRICTION  
LOSS  และ  PRESSRUE  DROP  อันจะมผีลทําให  PRODUCTION  ลดลงเกินกวาที่คาดไว  

สายพนทรายจะมี 2 ประเภท คือ 4 – PLY และ 2 BRAID รุน 4 – PLY จะเปนรุนที่มีน้ําหนกั
มากกวาและมคีวามทนทานมากกวาและเปนสายพนทรายรุนที่เหมาะกับการใชงานที่หนัก ( HEAVY 
DUTY ) และงานที่ตองการความแนนอนและปลอดภยัสูงกวา    แตอยางไรก็ตาม   สายรุน 2 BRAID   ก็
เปนสายพนทรายที่ไดรับความนิยม เนื่องจากมีน้ําหนักเบากวาและสามารถโคงงอไดงายกวา 

ในอดีตที่ผานมา  ผูประกอบการพนทราย  มักจะนยิมใชสายพนทราย  ขนาด  ¾  นิ้ว  ซ่ึงจะมีผล
ตอการเกิด   FRICTION  LOSS  ในปจจุบันนยิมใชสายขนาด 1 ¼  นิ้ว I.D. โดยที่จะใชสายทัง้ 2 
ขนาดรวมกนั คือ ใชสายขนาด 1 ¼  นิ้ว I.D. ในชวงที่ใชสายพนทรายตอออกจากถังพนทราย และใชสาย
พนทราย ขนาด ¾  นิ้ว I.D. หรือ 1 นิ้ว I.D. ในชวงความยาว 10 ถึง 15 กอนถึงผูปฏิบัติงาน ทั้งนี้ เพื่อให
ผูปฏิบัติงานถือสายที่เบากวา ไมเกิดอาการเมื่อยลา และโคงงอไดงายกวาดวย 
 ขอควรระมัดระวังเกี่ยวกับสายพนทราย กค็ือ ควรเก็บรักษาในสถานที่แหงไมมีความชื้น ระหวาง
การใชงาน ควรที่จะวางแนวของสายใหตรงที่สุดเทาที่จะตรงได หลีกเลีย่งการมวนพักในแนว 90 องศา ถา
ในกรณีที่จําเปนตองโคงงอสายพนทราย ควรที่จะโคงใหมีรัศมียาวมากที่สุด ทั้งนี้ เนือ่งจากจะชวยลดการ
ขัดสีของทรายลง 
 หัวพนทราย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

อุปกรณหวัพนทรายมีอยูหลายประเภท ขึ้นอยูกับวิธีการใชงาน การเลือกหัวพนทราย จะตอง
พิจารณา 2 ตัวแปร คือ พิจารณาขนาด ขนาดของหวัพนทรายที่ตองพิจารณา คือ ขนาดโอริพิศ ( โอริพิศ 
คือ ขนาดเสนผาศูนยกลางภายในที่มีขนาดเล็กที่สุด ) ขนาดโอริพิศ จะมีเบอร 3, 4, 5, 6, 7 หรือ 8 เปนเบอร



 9 

มาตรฐานแบบสากล เบอร 3 จะหมายถึง ขนาดโอริพิศ 3/16 นิ้ว เบอร 6 จะหมายถึง ขนาดโอริพิศ 6/16 นิ้ว 
ขนาดอีกประเภทที่ตองพิจารณา คือ ขนาดความยาว ขนาดความยาวของหัวพนทรายจะขึน้อยูกับลักษณะ
ผิวของชิ้นงาน ถาลักษณะพืน้ผิวทําความสะอาดไดงาย จะใชหัวพนทรายที่มีความยาวสั้น โดยปกติยาว
ประมาณ 3 นิ้ว แตถาเปนลักษณะพืน้ผิวท่ีทําความสะอาดไดยาก จะใชหัวพนทรายที่มีความยาว ยาวกวา 
โดยปกตจิะมคีวามยาว ชวง 4 ½  นิ้ว ถึง 8 ¾  นิ้ว แตหวัพนทรายที่มีความยาวสั้นกวา 3 นิ้ว จะใชในกรณีที่
มีพื้นที่ในการพนทรายคอนขางแคบ 

ตารางแสดงการเปรียบเทียบของหัวพนทรายที่มีขนาดโอริพิศเทากัน แตมีขนาดความยาวของหวั
พนทรายตางกนั 
    - หัวพนทราย รุน CTM – 7  3” LONG STRAIGHT BARREL NOZZLE 65% VENTURI  
    - หัวพนทราย รุน CTL – 7  6” LONG STRAIGHT BARREL NOZZLE 76% OF VENTURI 
    - หัวพนทราย รุน CTSD – 7  7 ¾  ” LONG VENTURI SHAPED NOZZLE 100% 
 หัวพนทราย สามารถผลิตขึ้นมาไดจากวัสดุหลายชนดิ เมื่อพูดถึงวัสดทุี่นํามาผลิตหัวพนทราย เรา
มักจะพิจารณาถึงวัสดุภายในของหัวพนทราย ซ่ึงจะมีอายกุารใชงานดังตอไปนี ้
 1. วัสดุภายใน ทําดวยเซรามิค จะมีอายกุารใชงาน ประมาณ 1 – 2 ช่ัวโมง 
 2. วัสดุภายใน ทําดวยเหล็กทัว่ไป จะมีอายกุารใชงาน ประมาณ 6 – 8 ช่ัวโมง 
 3. วัสดุภายใน ทําดวยทังสเตนคารไบด จะมีอายุการใชงาน ประมาณ 30 ช่ัวโมง 
 4. วัสดุภายใน ทําดวยนอรไบด จะมีอายุการใชงาน ประมาณ 750 – 1000 ช่ัวโมง  
 ปจจุบัน ผูปฏิบัติงานพนทราย จึงหนัมาใชหัวพนทรายทีม่ีอายุการใชงานนานขึ้น อยางเชน หวัพน
ทรายรุน ทังสเตนคารไบด หรือ รุน นอรไบด แมวาหวัพนทราย ทีม่ีอายุการใชงานนานขึ้น จะมีราคา
สูงขึ้นมาก แตเมื่อเทียบราคาตอช่ัวโมงแลว จะมีราคาถูกกวามาก 
 เมื่ออดีตที่ผานมา  รูปรางของผิวภายในของหัวพนทราย  จะถูกออกแบบใหมีลักษณะเปนทอกลม
ตรงบริเวณดานที่ทรายเขา  จะขยายออกเลก็นอย  หัวพนทรายลักษณะนี ้  จะพนทรายดวยความเรว็  217  
ไมลตอช่ัวโมง  ในป  ค.ศ.1954  รูปรางของผิวภายในไดถูกพัฒนาออกแบบใหมีลักษณะเปนแบบเวนจูร่ี  
คือ  บริเวณดานที่ทรายเขา  จะมีพื้นที่หนาตัดขนาดใหญ  เทาสายพนทราย  จากนั้น  พื้นที่จะเล็กลงเรื่อย ๆ  
จนมีพื้นที่ขนาดเล็กที่บริเวณกลางลําตัวหวัพน จากนั้น พื้นที่ก็จะขยายบานออกเล็กนอย  ที่บริเวณทางออก
ของทราย  หัวพนทรายที่ออกแบบเปนแบบ  เวนจูร่ีนี ้  จะมีความเรว็ของทราย  ประมาณ  450  ไมลตอ
ช่ัวโมง  ความเร็วของทรายที่เพิ่มขึ้น  จะทําใหทรายมแีรงกระทบกับพื้นผิวมากขึน้  หัวพนแบบเวนจูร่ี  จึง
มีประสิทธิภาพในการพนทรายมากกวาหวัพนแบบเดิม  
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 ระบบควบคุมการปด – เปดลมอัตโนมัต ิ  [ REMOTE CONTROL DEADMAN VALVES FOR 
SANDBLAST MACHINE ] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 โดยทั่วไป การพนทรายจะมผูีปฏิบัติงาน 2 คน  ผูปฏิบัติงาน 1 คน จะทําการถือหัวพนทราย และ
ทําการพนทราย ผูปฏิบัติงานอีกคน จะทําหนาที่ปด – เปดการทํางานของทรายที่ตั้งพนทราย ดวยลักษณะ
การทํางานดังกลาว ระบบควบคุมการปด – เปดอัตโนมัติจึงไดถูกออกแบบขึ้นมา โดยจะชวยลดปญหาการ
ปด – เปดทรายที่ถังพนทราย และสามารถชวยใหเกิดความปลอดภัย ระหวางปฏิบัติงานได 100% อีกดวย 
 เมื่อเร่ิมปฏิบัติงาน ผูปฏิบัติงานจะทําการกดดามที่ควบคมุ ( DEAD MAN HANDLE ) ซ่ึงจะทํา
ใหลมในสายลมคูไหลยอนกลับไปทําการเปดวาลวอากาศเขา ( OPEN INLET VLAVE ) และปดวาลว
อากาศออก ( CLOSE AIR INLET VLAVE ) ก็สามารถทําการพนทรายได เมื่อตองการจะหยุด 
ผูปฏิบัติงานพนทราย กับปลอยดามที่ควบคุม ลมก็จะหยุดไหลไปทีคู่สาย วาลวอากาศเขาก็จะปด และ
วาลวอากาศออกก็จะเปด ( OPEN OUTLET VALVE )ระบบควบคุมการปด – เปดลมอัตโนมัติ สามารถ
นํามาประกอบเขากับถังพนทรายไดทุกรุน 
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 ความปลอดภยัที่เกิดจากการใชระบบการปด – เปดอัตโนมัตินี้  ในอดตี   การพนทรายภายในถัง
น้ํามัน   ซ่ึงใชการควบคุมปด – เปดดวยมอื   ถังพนทรายจะอยูภายนอกถังน้ํามัน   ในกรณีที่เกิดอบุัติเหต ุ 
ผูปฏิบัติงานเกิดทําหัวพนทรายหลุดมือ  หัวพนจะเคลื่อนที่ดวยแรงดนัของลมอยางไรทิศทาง  
เปรียบเสมือนกับหัวปนที่พนลูกปนจาํนวนมหาศาลออกมา  แตถาในกรณีที่ประกอบชุดระบบควบคุมการ
ปด – เปดลมอัตโนมัติ  ในการนี้เชนนี ้  การทํางานของถังพนทรายจะหยุดโดยอัตโนมัติทันที  ทาํใหเกดิ
ความปลอดภยัได  100% 
 วาลวควบคุมการไหลของทรายโดยใชมือโยก 
 วาลวควบคุมการไหลของทรายโดยใชมือโยกนี้ เปนหวัใจที่สําคัญของการพนทราย  เปรียบ 
เสมือนคาบิวเรเตอรของเครื่องยนตที่เปนจดุผสม  ระหวางน้ํามันและอากาศ  วาลวควบคุมการไหลของ
ทราย  จะเปนตัวควบคุมการผสมระหวางทรายกับอากาศ 
 ในการพนทราย  ควรที่จะปรับตั้งวาลวใหพอเหมาะกบัปริมาณของอากาศและคาความดัน  ผู 
ปฏิบัติงานบางคนมักจะปรับใหทรายมีปริมาณไหลมาก  ( ทั้งนี้  เขาใจผิด  คิดวาจะชวยทําใหพนทําความ
สะอาดไดเร็วข้ึน )  แตความเปนจริงแลว  ทําใหการพนขัดทําความสะอาดชาลง  ทั้งนี้เนื่องจากทราย
จํานวนที่มากเกินจะไปหนวงลดความเร็วของลม  ทําใหความดันตก  และทําใหฝุนภายหลังการพนทราย  
เพิ่มจํานวนมากขึ้นตามจํานวนทรายที่มากขึน้ดวย  การจดัปรับปริมาณทรายและอากาศที่เหมาะสม  จะ
สังเกตเห็นอากาศและทรายที่พนออกจากหัวพนทรายเปนลําลักษณะสีฟา 
 วาลวควบคุมที่ดีจะตองสรางขึ้นดวยวัสดทุี่ปองกันการเสียดสีไดดี  และบริเวณดานขางการไหล  
ควรที่จะตองมชีองสําหรับปด – เปดไดงาย  ในกรณีที่มีการอุดตันของกอนกรวด 
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อุปกรณกกัเกบ็ความชื้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
เปนอุปกรณสําหรับดักละอองน้ํา หรือน้ําที่ปะปนมากับลมกอนออกไปใชงาน  เนื่องจากอากาศที่

ถูกอัดเขาไปในเครื่องอัดอากาศ  จะมีไอน้ําปนอยูมาก  ถาเปดออกมาใชงานจะมนี้ําปนกับอากาศออกมา  
จึงจําเปนตองมีอุปกรณกกัเก็บความชื้น  เพื่อไมใหเกิดปญหากับการทาํงาน 
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 ชุดปองกันและชวยหายใจ  [ ELAST  HELMETS ] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ในวงการพนทราย ชุดสวมระหวางพนทรายที่ใชงานอยู 2 ประเภทดวยกัน ชนิดแรก คือ ชนิดที่ใช
สวมปองกันการกระเด็นของเม็ดทราย อีกชนิด เปนชนิดที่ใชสวมปองกันและมีอากาศสงผานเขามาชวย
หายใจดวย จะชวยใหไมมีฝุนละอองฟุงกระจายเขามาในชุดปองกันที่สวมอยู 
 ชุดปองกันและชวยหายใจ  โดยทั่วไปมักจะทําดวยอลูมเินียม  ยาง  หรือ พลาสติกแข็ง  ที่บริเวณ
ดานหลังของหมวก  จะตดิตั้งทอสงอากาศอยู  ชุดนีส้ามารถนําไปปฏิบัติงานทางดานเหมืองใต  ทําให
มั่นใจที่จะปองกันโรคทางดานการหายใจ ( SILICOSIS )  ได 
 ชุดปองกันและชวยหายใจ จะมีหมวกคอนขางแข็ง ทั้งนี้ เพื่อปองกันวัตถุที่จะหลนบนศีรษะ เปน
เสมือนหมวกนิรภัยระหวางการพนทราย บริเวณหนากากมักจะมีพื้นทีก่วาง เพื่อชวยใหมองในมุมกวางได
พรอมทั้งเลนซ สามารถถอดเปลี่ยนไดงาย ในกรณีที่ขุนมัว และหนากากควรจะเปด – ปดไดงาย ในกรณีที่
มีปญหาภายในหมวกขณะพนทราย 
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 หมอกรองอากาศ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
เปนเครื่องกรองอากาศที่สําหรับใหอากาศทีอ่อกจากเครื่องอัดลมไปกรองอากาศ ไปเขาหัวครอบ

สําหรับใสพนทราย 
 ระดับมาตรฐานพื้นผิว  หมายถึง ระดับของความสะอาดพื้นผิวของชิน้งาน หลังจากการทําความ
สะอาดตามกรรมวิธีในการเตรียมพื้นผิว 

มาตรฐานการเตรียมพื้นผิวงานเหล็ก  ไดกําหนดการทํางานอยูหลายแบบหลายสถาบัน  เชน 
- ISO  8501 
- SSPC  (  U.S.A.  )   
- NACE  (  U.S.A.  ) 
- BS.  (  ENGLAND  ) 
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สําหรับประเทศไทยนยิมใชมาตรฐาน ISO  8501 / SIS(SWEDISH STANDARD)  และ SSPC / U.S.A. 
เปนมาตรฐานหลัก 

ระดับการขัดความสะอาด  โดยการBLASTING (SWEDISH STANDARD)   มีดวยกัน  4  ระดับ 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
1.  ระดับ SA  1  [ BRUSH  OFF ]  เลือกพนเฉพาะที่สกปรก หรือพื้นทั่วไปบาง ๆ 

ผลลัพธ เมื่อมองดวยตาเปลา ผิวจะปราศจากคราบไขมัน, ฝุนผง และมีขุมสนิม, สนิม, สี ติดลาง ๆ รวมทั้ง
คราบเกลือ/เศษหลงเหลือจากการเชื่อมติดอยู 
 2.  ระดับ SA  2  [ COMMERCIAL  BLAST ]  พนตลอดทั่วถึง 
ผลลัพธ เมื่อมองดวยตาเปลา ผิวจะปราศจากคราบไขมัน, ฝุนผง, สนิมผิว, สนิม, สี และคราบเกลอื/เศษ
หลงเหลือจากการเชื่อม แตยงัมีส่ิงเปรอะเปอน ( Contamination ) ติดอยู 
 3.  ระดับ SA  2.5  [ NEAR  WHITE  METAL ]  พนละเอียดละออขึ้น และทั่วถึง 
ผลลัพธ มองดวยตาเปลา ผิวจะปราศจากคราบไขมัน, ฝุนผง, สนิมผิว, สนิม, สี และคราบเกลือ เศษหลง 
เหลือจากการเชื่อม แตรอยส่ิงเปรอะเปอนยังมีใหเห็นเปนจุดหรือแถบ 
 4.  ระดับ SA  3  [ WHITE  METAL ]  พนจนเห็นเนื้อโลหะสะอาด 
ผลลัพธ เมื่อมองดวยตาเปลา ผิวจะปราศจากคราบไขมัน, ฝุนผง และไมมีสนิมผิว, สนิม, สี และคราบเกลือ 
เศษหลงเหลือจากการเชื่อมจะเหน็สีของพื้นผิวเปนสีโลหะเหมือนกนัหมด 
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 ขอเปรียบเทียบระหวางมาตรฐาน  SIS  กับ  SSPC / U.S.A. 
  ISO 8501 / SIS (SWEDISH STANDARD)    SSPC / U.S.A. 
     SA  1         SSPC – SP  7 
     SA  2         SSPC – SP  6 
     SA  2.5        SSPC – SP  10 
     SA  3         SSPC – SP  5 

 
ตารางความหยาบของผิวเหล็ก 

 

ความหยาบของผิวเหล็กในทีน่ี้ หมายถึง การพนวัสดุที่เปนเม็ดซึ่งมีขนาดแตกตางกัน ซ่ึงจะมี
ความหยาบเกดิขึ้นบนผิวเหล็ก 

วัสดุที่ใชพนขดัผิวเหล็ก ขนาดผานตะแกรงมาตรฐานอเมริกัน คาของความหยาบของ
พื้นผิวเหล็ก 

ทรายละเอียดมาก 
ทรายละเอียด 

ทรายขนาดกลาง 
ทรายหยาบ 

เม็ดเหล็กเหล่ียม #  G-80 
เม็ดเหล็กเหล่ียม #  G-50 
เม็ดเหล็กเหล่ียม #  G-40 
เม็ดเหล็กเหล่ียม #  G-25 
เม็ดเหล็กเหล่ียม #  G-16 
เม็ดเหล็กกลม    #  S-170 
เม็ดเหล็กกลม    #  S-230 
เม็ดเหล็กกลม    #  S-330 
เม็ดเหล็กกลม    #  S-390 

80   เมช 
40   เมช 
18   เมช 
12   เมช 
40   เมช 
25   เมช 
18   เมช 
16   เมช 
12   เมช 
20   เมช 
18   เมช 
16   เมช 
14   เมช 

40            ไมครอน 
50            ไมครอน 
60            ไมครอน 
70            ไมครอน 
30 – 75     ไมครอน 
80             ไมครอน 
90             ไมครอน 
100           ไมครอน 
200           ไมครอน 
45 – 70      ไมครอน 
75              ไมครอน 
80              ไมครอน 
90              ไมครอน 
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วิธีการปฏิบตักิารพนทราย 
 

1.  เตรียมอุปกรณเครื่องมือ 
1.1. เครื่องพนทราย 
1.2. ทรายที่ผานการตรวจสอบขนาดเม็ดทราย ตามมาตรฐาน 
1.3. เครื่องแตงกายประกอบดวย 

- ชุดหม ี
- ที่ครอบศีรษะ พรอมสายลมระบายอากาศ และ AIR FILTER 
- ถุงมือ 
- รองเทาบูช 

1.4.  สายลม   
-  โตใน 1 ½  นิ้ว  ยาว  60  ฟุต  พรอมหัวตอ 
-  โตใน  ½  นิ้ว  ยาว  60  ฟุต  พรอมหัวตอ 

1.5.   สายพนทราย 
-  ขนาดเสนผาศูนยกลางภายใน 1 นิ้ว ยาว 50 ฟุต 
-  ขนาดเสนผาศูนยกลางภายใน 1 ¼   นิ้ว ยาว 50 ฟุต  

1.6. หัวพนทราย    
- ของใหมรูหวัพนมีขนาดโต 3/8 นิ้ว 
-  ของใชแลวรูหัวพนทรายมขีนาดโต ไมเกนิ ½ นิ้ว    

1.7.  หมอกรองอากาศ  ( AIR  FILTER ) 
 2. ประกอบสายลมเขากับเครือ่งพนทราย 
 3. ตอสายพนทรายออกจากเครื่องพนทราย 
 4. หัวพนทราย ตอเขากับสายพนทราย 
 5. ตอสายอากาศเขากับ AIR FILTER และหัวครอบแอร 
 6. เปดลมเขาเครื่องและปรับแตงกําลังดันลมใหไดตามเกณฑที่ตองการ 
  - ใชกําลังดนัลม 90 – 100 ปอนด/ตารางนิ้ว 
 7. เจาหนาทีพ่นทราย ใหจับหัวพนทรายหางจากผิวงาน ประมาณ 1 ฟุต ขณะพนทรายใหสายหวั
ไปมาใหทัว่บริเวณ 
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 8. การพนทรายใหพนเปนแถบกวางประมาณ 1 ฟุต ทิศทางการพนใหพนจากซายไปขวา หรือขวา
ไปซายกลับไปกลับมา จากดานบนลงลาง โดยใหแนวพนทับเหล่ือมกันประมาณครึ่งหนึ่งความกวางแนว
พน ขณะพนใหสังเกตดูช้ินงานวามีความสะอาดตามเกณฑที่ตองการ หรือไมเมื่อเห็นวาชิ้นงานสะอาดตาม
เกณฑแลวใหเล่ือนไปตําแหนงอ่ืนตอไป 
 9. เมื่อดําเนนิการพนทรายเสร็จแลว ใหขจัดทรายและฝุนละอองตาง ๆ ออกใหหมดดวยเครื่องเปา
ลมและแปรงสะอาด 
 10. วัสดุที่ใชพนแลว ( เม็ดทราย ) ใชไดคร้ังเดียว 

การพนทรายแผนเหล็กสําหรับใชตอเรือใหม 
ทําการพนทรายโดยใชทรายหยาบ  ( ที่ผานตะแกรง  12  -  64  เมช  )  ใชกําลังดันลม  90 – 100  

ปอนด/ตารางนิ้ว  ซ่ึงการพนในลักษณะ  FULL  BLAST  คือ  พนจนพื้นผิวสะอาด  โดยใหหัวพนหางจาก
ช้ินงานประมาณ  12  นิ้ว  พื้นผิวที่พนทรายแลวจะตองไดมาตรฐาน  SA.2.5 

การพนทรายตวัเรือเหล็กของ อร.ในปจจุบนัทําการพนทรายโดยใชทรายหยาบ  ( ที่ผานตะแกรง  
18  -  40  เมช  )  ใชกําลังดนัลม  90 – 100  ปอนด/ตารางนิ้ว  ซ่ึงการพนในลักษณะ  FULL  BLAST  คือ  
พนจนพื้นผิวสะอาด  โดยใหหวัพนหางจากชิ้นงานประมาณ  12  นิ้ว  พื้นผวิทีพ่นจะตองไดมาตรฐาน  
SA.2.5 

การพนทรายเรืออลูมิเนียม 
การพนทรายเรืออลูมิเนียม  จะตองใชทรายเบอรละเอียด  ( ที่ผานตะแกรง  18  -  80  เมช  )  จะใช

วิธีพนผาน  ( SWEEP  BLAST )  คือการพนผานไมพนในจดุใดจุดหนึ่งเปนเวลานาน  จะตองใหหวัพน
หางจากชิน้งาน  ประมาณ  18 ”  พื้นผิวทีพ่นตองไดมาตรฐาน  SA  2.5 

การพนทรายเรือไม 
การพนทรายเรือไม  โดยปกติจะไมคอยมกีารพน  แตถาจําเปนตองพนเพราะมีสีหนามาก ๆ  และ

ไมสามารถขัดดวยกระดาษทรายได  จึงทําการพนทรายโดยใชทรายเบอรละเอียดพน  ( ที่ผานตะแกรง  18  
-  40  เมช  )  ใชวิธีพนผาน  ( SWEEP  BLAST )  ใชกําลังดันลมประมาณ  80  ปอนด/ตารางนิ้ว  ถือหัวพน
หางจากชิน้งานประมาณ  6 – 8  ฟุต  ระวังอยาพนทรายจนผิวไมหลุดลุยออกมา 
         ขอปฏิบตัิเก่ียวกับความปลอดภยัในการพนทราย 

1. ชางพนทรายจะตองสวมชุดพนทรายที่กําหนดใหเทานัน้ 
2. ทอลมสําหรับหายใจตองไดรับการตรวจวาอยูในสภาพดกีอนใชงานและทําการพนทราย 
3. หนากากหรือถุงคลุมศีรษะกันฝุน จะตองตรวจสอบกอนใชงานและแผนกระจกหนากากหรือ

ถุงคลุมควรเปลี่ยนใหมเมื่อเปนรอยมากหรือขุนมัว เพื่อใหชางพนทรายมองเหน็ชัดเจนด ี
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4. เมื่อทํางานบนนั่งรานหรือบนัได ชางพนทรายจะตองมีเข็มขัดชูชีพติดตัวและผกูกับเชือกชีวิต
กันตกอยางมัน่คง 

5. อยาวางทอพนทรายไปตามนัง่รานหรือบันได ตองผูกยึดแขวนไวและมีผูชวยจดัใหอยูใน
ลักษณะที่สะดวกแกชางพนทราย 

6. ทอพนทรายจะตองผูกแขวนไวกับนั่งรานใหมีชวงยาวพอที่ชางพนทรายจะพนทรายได
สะดวก ( ประมาณ 10 ฟุต ) 

7. เมื่อพนทรายตวัเรือภายนอก, ทองเรือ ฯลฯ คนประจําหมอพนทรายจะตองอยูในสายตาของ
ชางพนทรายตลอดเวลาเพื่อจะไดเปด – ปด ล้ินลมทรายไดทันทีที่ตองการ 

8. เมื่อพนทรายในถังน้ํา, ถังอับเฉา, ถังวางหรือหองตาง ๆ ภายในเรือจะตองมีเครื่องมือติดตอ
ระหวางชางพนทรายกับคนคุมเครื่อง 

9. การพนทรายภายในตองมไีฟฉายที่ดีพอสําหรับคนประจาํหัวพนหรือชางพนทราย 
10. ชางพนทรายจะตองระมัดระวังอยางยิ่งในการที่จะพนทรายหรือช้ีหวัพนไปยังผูที่ทํางาน

ใกลเคียงหรือชางพนทรายดวยกัน และระมัดระวังในเรื่องการสะทอนแฉลบไปยังผูอ่ืนใน
บริเวณใกลเคยีงดวย 

11. ถาพนทรายในระดับเดยีวกัน 2 คน ก็ใหหันหลังเขาหากัน 
12. กอนทําการพนทรายทุกครั้งหัวหนาชุดและผูควบคุม ผูตรวจตองตรวจทอทั้งหลาย หัวตอทอ 

ขอตอและสวนประกอบตาง ๆ โดยละเอียดรอบคอบ ถาเสีย, หลุด หลวมหรือสึกหรอมาก
เห็นวาจะเปนอันตรายหลุดจากกัน หรือฉีกขาด ใหเปลีย่นใหมหรือแกไขใหเรียบรอยกอนทํา
การพน เพื่อปองกันอุบัติเหตุและการปดแกวงของทอหรือหัวตอเมื่อมกีาํลังดันลมภายในแลว 

13. กอนพนหรือทาํความสะอาดภายในถังตาง ๆ ของเรือ ผูตรวจการหวัหนาชุด และผูควบคุม
ตองตรวจโดยละเอียดวาดานบนที่เปดอยูหรือชองทางตาง ๆ เบื้องบนมีฝาครอบ โดยเฉพาะ
เพื่อปองกันของตาง ๆ หลนลงไปหรือถูกเขี่ย หรือโยนลงไปเปนอันตรายแกคนงานหรือชาง
พนทรายที่ทํางานอยูภายใน และตองมีการระบายอากาศพอเพียงไมเปนอันตรายตอระบบการ
หายใจของคนทํางานภายในถัง 
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